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1 Introduction

1.1 Contexte réglementaire

1.1.1 Code de I’environnement

L'article L512-1, modifié par Ordonnance n°2017-80 du 26 janvier 2017 (article 5), intégre en particulier
les dispositions de I'article 4 de la loi n° 2003-699 du 30/07/03 relative a la prévention des risques
technologiques et naturels et a la réparation des dommages :

« Sont soumises a autorisation préfectorale les installations qui présentent de graves dangers ou
inconvénients pour les intéréts visés a l'article L. 511-1. »

« L'autorisation, dénommeée autorisation environnementale, est délivrée dans les conditions prévues
au chapitre unique du titre VIII du livre ler ».

Le dossier de demande d’Autorisation d’exploiter doit comporter une étude de dangers qui justifie que
le projet permet d’atteindre, dans des conditions économiquement acceptables, un niveau de risque
aussi bas que possible, compte tenu des connaissances et des pratiques et de la vulnérabilité de
I’environnement de l'installation.

1.1.2 Circulaire du 2 octobre 2003

La circulaire du 2 octobre 2003 relative aux mesures d’application immédiate introduites par la loi
n°2003-699 en matiére de prévention des risques technologiques dans les I.C.P.E., définit le cadre des
études de dangers.

Cet article introduit dans l'article L.511-2 du code de I'environnement des notions existant dans la
réglementation actuelle, a savoir les principes et attendus de I'étude de danger d’une installation
classée soumise a autorisation.

Dans la réglementation existante, les études de dangers des installations classées soumises a
autorisation sont définies comme une piece du dossier, dont le contenu s’appuie entre autres sur les
dispositions suivantes :

« L'objet d’une étude de dangers est de caractériser, analyser les risques engendrés par I'installation,
que leurs causes soient intrinseques aux produits utilisés, liées aux procédés mis en ceuvre ou dues a
d’autres causes d’origine interne ou externe a l'installation, d’une part et d’autre part, de justifier les
mesures de réduction du risque a la source.

« Principe de proportionnalité : le contenu des études de dangers doit étre en relation avec
I'importance des dangers présentés par les installations et de leurs conséquences en cas de sinistre

[..]»
La méthodologie d’analyse de risque utilisée pour réaliser I'étude de dangers, doit étre explicitée dans
I'optique de s’assurer de la prise en compte, dans I'appréciation de I'aléa, de la probabilité et de la

cinétique des accidents potentiels, en plus de la gravité des effets potentiels.

Cet aspect de I'évaluation des risques a été souligné par l'arrété du 29 septembre 2005, dit arrété
P.C.I.G. du 29 septembre 2005 [1, Probabilité, Cinétique, Intensité et Gravité].
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1.1.3 Références réglementaires pour I’élaboration de I’étude de dangers
Les principaux textes réglementaires pris en référence pour |'établissement de I’étude de dangers sont
les suivants :
L’article D.181-15-2.11l du Code de I'Environnement ;
L'arrété ministériel du 29/09/2005 (arrété PCIG) relatif a I’évaluation et a la prise en compte
de la probabilité d’occurrence, de la cinétique, de l'intensité des effets et de la gravité des
conséquences des accidents potentiels dans les études de dangers des installations classées
soumises a autorisation ;
La circulaire du 10/05/2010 récapitulant les régles méthodologiques applicables aux études de
dangers, a |'appréciation de la démarche de réduction du risque a la source et aux plans de
prévention des risques technologiques (PPRT) dans les installations classées en application de
la loi du 30 juillet 2003 ;
L'arrété du 04/10/2010 relatif a la prévention des risques accidentels au sein des installations
classées pour la protection de I'environnement soumises a autorisation.

1.2 Méthodologie de I’étude de dangers

1.2.1 Objectifs recherchés

L’étude de dangers a pour objectifs de :
Identifier et analyser les risques, que leurs causes soient d'origine interne ou externe a
I'installation concernée ;
Evaluer I'étendue et la gravité des conséquences des accidents majeurs ;
Justifier les parameétres techniques et les équipements installés ou a mettre en place pour la
sécurité des installations permettant de réduire le niveau des risques pour les populations et
pour l'environnement ;
Exposer les éventuelles perspectives d'amélioration en matiére de prévention des accidents
majeurs ;
Contribuer a lI'information du public et du personnel ;
Permettre une concertation entre acteurs locaux en vue de la définition des zones dans
lesquelles la maitrise de I'urbanisation autour du site est nécessaire.

1.2.2 Méthodologie mis en ceuvre
La présente étude de danger est élaborée comme suit :

Sont réalisés dans un premier temps :
o Une analyse de I'environnement du site, en tant que source potentielle d'un accident

d’une part, et comme cible d’un accident ayant lieu sur site d’autre part (§ 2) ;
o L’'accidentologie des sites industriels présentant une activité similaire (§ 3) ;
o L’identification des potentiels de dangers du site (§ 4) ;
o Ladescription des mesures de prévention et de protection du site (§ 5).

Ces éléments vont permettre de réaliser I’Analyse Préliminaire des Risques (APR) : cette
analyse qualitative identifie les phénomenes dangereux physiquement vraisemblables et
caractérise si des effets hors site ou des effets dominos sont a redouter (§ 6).
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A ce stade, aucune modélisation n'ayant encore été réalisée, cette analyse est basée sur une approche
conservative prenant notamment en compte :
o Limportance des potentiels de dangers ;
o Lalocalisation de l'installation source par rapport aux autres installations a risques et
aux limites de propriété ;
o Les mesures de prévention et de protection du site.

Les scénarios dont les effets sont susceptibles de sortir des limites du site et/ou de donner lieu
a effets dominos sont ensuite modélisés, afin de caractériser leurs distances d’effets (§ 7).

L’analyse des potentialités d’effets dominos est réalisée (§ 8).

Une analyse détaillée des risques est réalisée pour chaque accident ayant des effets avérés
hors site (§ 9) :
o Description de la cinétique du phénomeéne accidentel, influencant la possibilité
d’intervention.
o Cotation de la gravité des effets, en fonction des cibles identifiées dans les zones
d’effets de I'accident ;
o Cotation de la probabilité d’occurrence, en tenant compte des mesures de prévention
du site et de leur niveau de confiance ;

En cas de criticité non acceptable : des mesures de maitrise des risques complémentaires
seront étudiées afin de rendre le risque non significatif.

L'étude de dangers s’appuiera sur les renseignements délivrés dans les parties « Dossier technique »
et « Etude des Impacts » du présent Dossier de Demande d’Autorisation d’Environnementale Unique
(DAEU).

Le logigramme suivant résume I'approche de I'analyse des risques :
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Identification des
phénomeénes et effets
dangereux

5

Effets irréversibles prévisibles
hors du site ?

Figure 1 : Logigramme détaillant ’approche de I’analyse des risques

1.2.3 Références bibliographiques techniques

Les principaux documents techniques pris en référence pour la rédaction de I’étude de dangers sont :
[3]: Guidelines for quantitative risk assessment, « Purple book », 1999, T.N.O. ;

[4] : Methods for the determination of possible damage, « Green Book », TNO, 1992 ;

[5]: Methods for calculation of physical effects, « Yellow Book », TNO, 1997 ;

[6]: Guide INERIS n°46055 — Formalisation du savoir et outils dans domaine des risques majeurs,
Q9 Etude d’une installation classée, avril 2006.

1.3 Périmetre d’étude

La présente étude de dangers porte sur le projet de construction d’une usine de fabrication de pate a
papier recyclé (transformation des « papiers usagés » en « pate a papier désencrée ») par la société
IPP (Inova Pulp & Paper). Ce projet est situé dans la commune d’Alizay (27), dans la zone industrielle
du Clos Pré, au sein du site industriel de DOUBLE A.

L’étude de dangers ne porte pas sur :

Les risques chroniques liés aux impacts sur I'air, I'eau, le bruit, le sol induits par I'exploitation
nominale des activités, cet aspect étant traité spécifiquement dans |’'Etude d’Impact, PJ n°4 du
présent D.A.E.U ;

Les risques chroniques des postes de travail

Afin de faciliter la prise de connaissance par le public des informations contenues dans I'étude des
dangers, celle-ci fait I'objet d’un résumé non technique.
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2 Description de I'environnement du site

2.1 Localisation du site

Le site étudié est localisé dans I'Eure, sur la commune d’Alizay au coeur de la zone industrielle « Le Clos
Prés » dans le périmétre ICPE de la société double A, a environ 630 m au sud-ouest du centre-ville de
la commune.

Le projet est implanté au sein du site Double A, sur d’anciennes parcelles de la société Double A, qui a
revendu ces derniéres a la société IPP. On voit sur la figure ci-dessous les emprises ICPE de DOUBLE A
et de IPP. Il est a noter que les parcelles au Nord des limites ICPE de IPP appartiennent également a
DOUBLE A.

Légende :

| Emprise de Double A
Emprise du projet

Figure 2. Localisation de I’emprise ICPE projetée (source : Géoportail)

Les abords du futur site sont occupés par :
La départementale D321 et de la voie ferrée « Le Havre-Rouen-Paris » a environ 400 m au
nord, et a proximité direct du site le domaine de Rouville appartenant a la société « DOUBLE
A»;
La société « Ashland Specialities », fabricant de matieres plastiques de base, classée SEVESO
seuil bas a 200 m a l'ouest ;
La société de papeterie « DOUBLE A » au sein duquel se trouve |'entreprise IPP ;
La Seine a environ 300m au sud.
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Figure 3. Vue aérienne de I'emprise projetée du site (source : Géoportail)

2.2 Rappel des installations projetées
Le site IPP présentera une superficie de 55 873 m? dont 16 892 m? seront batis.

Il sera composé de :
Quatre batiments :

O Une extension de batiment, repéré « B23 » qui comprendra les équipements de
flottation, la distribution électrique et un atelier d’entretien et de stockage de pieces
détachées,

O Le batiment existant « B3 » qui comprendra les équipements d’épuration,
d’épaississage et de blanchiment,

O Le batiment existant « SFP1 » qui comprendra le stockage de produits finis,

o Le batiment existant « PP1/PP2 » qui comprendra les équipements pour le pressage
de la pate, les pulpeurs et les stockages tampon de vieux papiers et produits finis.

Plusieurs zones de stockages :

o Stockage de matiéres premiéres (vieux papiers),

O Stockage de boues issues du process,

o Stockage de produits chimiques nécessaires au process,

O Une zone dédiée aux tours de stockage et au blanchiment,

De voiries.

Un plan de masse du site d’étude est donné en page suivante :
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Figure 4. Plan de masse du site de IPP
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2.3 Environnement comme cible potentielle

2.3.1. Milieu naturel

2.3.1.1 Sols et nappe souterraine
D’aprés le BRGM, le log géologique du forage n° 01242X0093/F6, situé a proximité immédiate du site,
nous renseigne sur la lithologie susceptible d’étre rencontrée au droit du site :

Terre végétale sur une épaisseur de 0,70 m ;

Alluvions modernes (Fz) sur une épaisseur de 0,40 m (de 0,70a 1,10 m) ;
Alluvions anciennes (Fy) sur une épaisseur de 10,65 m (de 1,10 a 11,75 m) ;
Craie et Silex sur une épaisseur de 30,25 m (de 11,75 a3 42 m).
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Le site IPP repose sur un complexe alluvial (sables, graviers, limons et argiles) a dominante perméable
d’une dizaine de metres d’épaisseur sus-jacent au substratum de la craie.

En phase chantier, des mesures seront mises en place afin de garantir la stabilité des terrains :
réalisation d’une étude géotechnique afin de valider les opérations de terrassement prévues ainsi que
les fondations, utilisation d’engins légers. En phase d’exploitation, une couche de forme sera mise en
place avant les extensions et la construction de la voie d’accés au Nord ; de méme, les sols de la zone
de construction posséderont un revétement bitumineux ou une dalle béton. L'impact du projet sur la
stabilité des terrains sera donc négligeable.

Le projet respectera les contraintes imposées par I'arrété n°D1-B1-14-233 instituant des servitudes
d’utilités publique (voir PJ n°04b : « Etude d’impact). En phase d’exploitation, toute la surface du site
sera imperméabilisée (aires de circulation, stockages, activités). Le site sera équipé de rétentions
adaptées pour les égouttures des véhicules, les eaux pluviales, les produits chimiques, etc.

Rappelons également que les parcelles occupées aujourd’hui par IPP correspondent a des zones sur
lesquelles Double A ne pratiquaient pas d’activité potentiellement polluantes (principalement
stockage de bois).

En ce qui concerne les nappes souterraines, aucun prélevement ne sera effectué dans une nappe en
phase travaux. Le site IPP sera alimenté par les réseaux d’eaux de forage de Double A uniquement pour
les eaux industrielles (eaux de process, nettoyage de sols, eau incendie), avec une consommation
annuelle estimée a 2 100 000 m3 (en conformité avec le volume de prélévement autorisé par I'Arrété
Préfectoral de DOUBLE A).

Les sols et la nappe ne sont pas retenus comme cible potentielle d’un accident sur le projet.

2.3.1.2 Cours d’eau

Les cours d’eau situés a proximité du site sont :
La Seine, située a 350 m au sud du site ;
L’Eure, située a environ 700 m au sud ;
L’Andelle, située a environ 3,2 km a I'est.

A noter également la présence de la base régionale de plein-air et de loisirs de LERY-POSES, a environ
2,2 km au sud-est du site. La base de loisirs a une superficie de 1 300 ha dont 650 ha en eau dont
I’Etang des Deux Amants d’une superficie de 400 ha.

Un étang artificiel est situé au domaine de Rouville en propriété privé a 100 m au nord. Un plan d’eau
communal, la Mignonette, est situé a 700 m au nord-ouest.
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Plan d’eau: La : |
Mignonette Etang du Manoir de
Rouville

Site d'étude ‘- g - 32km

3 Lac des deux

700,

Figure 5. Localisation des cours d’eau et plan d’eau a proximité du projet (source : Géoportail)

La gestion des eaux au sein du site IPP est décrite dans la figure suivante :

Eaux pluviales
reste du site :
-Eaux pluviales de
voiries et parkings
- Eaux pluviales de
toitures
-Eaux pluviales du
parca bois

distribution Sanitaires

| .
1 Eaux usées Eaux pluviales de Eaux pluviales de Eaux industrielles Sl t e I P P 1
1 domestiques toitures voiries 1
|
! |
! |
|
1 1
I Séparateur HC 1
|
|
|

Générateur Chaudiére Biomasse }7

| Résines échangeuses d'ions

Machines a papier

Y La Seine
STEP . .
’:I_% Point de rejet n°1

Chateau d’eau

Réseau de forages
industriels

Réseau incendie

I Eaux de process MSF |I

Figure 6. Gestion des eaux au sein du site IPP

Les eaux générées par les activités du site IPP (eaux usées domestiques, pluviales de toitures, de voiries
et industrielles) seront recueillies et traitées au niveau de la STEP de DOUBLE A. Cette derniére, aprés
avoir traité les eaux, les rejettera dans la Seine (point de rejet n°1).
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Pendant la phase travaux, des ouvrages de collecte et de rétention provisoires seront mis en place afin
d’éviter I'augmentation de la charge en matiéres en suspension (présence également de rétentions
pour le stockage de produits dangereux, et kit anti-pollution a disposition).

La Seine se situe a proximité du site et est donc retenue comme cible potentielle d’'un éventuel
accident sur le projet.

2.3.2 Milieu humain

Le site est implanté au coeur d’'une zone industrielle. Les premieres habitations sont situées a environ
650 m au nord-ouest dans la zone urbaine d’Alizay et a 740 m au sud du projet sur la zone urbaine du
pont de I'Arche.

Légende :

I
g - Zone industrielle

I:l Zone urbaine (habitations, commerces ...)

Figure 7. Localisation des zones urbaines et industrielle autour de la zone d'étude (source : Géoportail)

Les établissements dits sensibles sont les Etablissements Recevant du Public (ERP), et plus
particulierement un public sensible (écoles, hépitaux, maison de retraites, ...).
Aucun ERP n’est recensé autour de la zone étude a 500 m de distance.

Les habitations / ERP (situées a plus de 500 m du site d’étude) ne sont pas retenus comme cibles
potentielles d’un éventuel accident sur le projet, en premiére approche

2.3.3 Voies de circulation
L’axe routier le plus proche du site est :

La route départementale D321 (du nord-est au nord-ouest) qui longe le site d’étude a 350 m
au Nord.
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Figure 8. Localisation des voies de circulation a proximité du site (Source : Géoportail)

Une voie ferrée, utilisée pour le transport de voyageurs et de fret, passe a 450 m au nord du site.

La Seine est une voie navigable. Toutefois, les bateaux circulent a plus de 300 m des limites du projet.

Compte tenu de I'activité du site (fabrication de pate a papier recyclée), les différentes voies de
circulation ne sont pas considérées comme cibles potentielles d’un éventuel accident sur le projet
(distance d’éloignement supérieure a 300 m).

2.3.4 Canalisation des matieres dangereuses
Une canalisation de gaz enterrée passe a environ 80 m au nord-est du projet. Plus de détails sur les
zones de servitudes d’utilité publique sont donnés en paragraphe 2.4.3.
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Figure 9. Localisation des canalisations et voies de matiéres dangereuses a proximité du site d'étude (source : Géoportail
et Géorisques)

Compte tenu de I'activité du site et de la distance d’éloignement (80 m), la canalisation enterrée de
TMD passant a proximité du site n’est pas considérée comme cible potentielle d’un éventuel
accident sur le projet.

2.3.5 Activités économiques

2.3.5.1 DOUBLEA

Le site de IPP se situe dans le site de Double A (site ICPE soumis a Autorisation), qui est une
papeterie : des installations de DOUBLE A se situent donc a proximité immédiate du site d’étude.
DOUBLE A est donc retenu comme une cible potentielle.

2.3.5.2 NEGOCE PAPIERS CARTONS

Le site de NEGOCE PAPIERS CARTONS (site ICPE soumis a Autorisation), spécialisé dans la gestion des
déchets, se situe a 450 m au nord-est du futur projet. Il est assez éloigné du site IPP au regard des
potentiels effets dominos provenant de ce dernier et n’est donc pas retenu comme une cible
potentielle.

2.3.5.3 ASHLAND SPECIALITIES France

Le site de ASHLAND SPECIALITIES France (site ICPE soumis a Autorisation et SEVESO seuil bas,
spécialisé dans la fabrication de carboxyméthyl-cellulose), se situe a 150 m a I'ouest du futur projet.
Compte tenu de I'activité du site et de la distance d’éloignement, il n’est donc pas retenu comme
une cible potentielle.
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2.3.5.4 SPECIALITY MINERALS France

Le site de SPECIALITY MINERALS FRANCE (site ICPE soumis a Autorisation), spécialisé dans la
fabrication de produits chimiques, se situe a 430 m a I’est du futur projet. Il est assez éloigné du site
IPP au regard des potentiels effets domino provenant de ce dernier et n’est donc pas retenu comme
une cible potentielle

2.3.5.5 Agriculture
Dans l'aire rapprochée d’un rayon de 500 m autour du projet on recense :

Des cultures de blé tendre d’hiver 250 m a 'ouest ;

Une prairie permanente, herbe prédominante (ressources fourrageres ligneuses absentes ou
peu présentes) 300 m au sud-ouest ;

Des cultures de mais 400 m au sud-ouest.

Les exploitations agricoles, du fait de leur éloignement, ne sont pas retenues comme une cible
potentielle.

2.3.6 Synthese de I'’environnement comme cible potentielle
Les éventuelles cibles présentes a proximité du projet sont :

Les cours d’eau a proximité (Seine) ;

Les installations du site Double A.

2.4 Environnement comme source potentielle de dangers pour le
projet

24.1 Risques naturels

24.1.1 Mouvement de terrain

Les mouvements de terrain regroupent un ensemble de déplacements, plus ou moins brutaux, du sol
ou du sous-sol, d'origine naturelle ou anthropique. Les mouvements peuvent étre lents et continus
(tassements, affaissements, retrait-gonflement des argiles, etc.) ou rapides et brutaux (effondrements
de cavités souterraines par exemple).

Des mouvements de terrain pourrait entrainer des fissures sur les parois ou les dallages des batiments,
notamment la chaufferie.

D’apres le site Géorisques, la commune d’Alizay n’est pas concernée par le risque mouvement de
terrain. Elle n’est concernée par aucun PPR mouvement de terrain. A noter la présence d’une cavité
souterraine dans un rayon d’un kilometre autour du projet. Il s’agit d’un ouvrage civil situé a environ
650 m au nord.

D’apres le site Géorisques, la commune d’Alizay est concerné par le risque de retrait-gonflement des
sols argileux. Cependant la commune n’est pas soumise a un plan de prévention des risques retrait-
gonflement des sols argileux. La zone d’étude est exposée faiblement au risque de retrait-gonflement
des sols argileux d’aprés le site Géorisques.

Les mouvements de terrain ne sont donc pas retenus comme une source potentielle de dangers
pour le projet.
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2.4.1.2 Risque sismique

Un séisme, ou tremblement de terre, est une secousse ou série de secousses plus ou moins violentes
du sol. Il se déclenche lors de la libération brutale de contraintes accumulées (par le jeu de
déplacements tectoniques ou par des montées de magma) qui provoque la fracturation des roches en
profondeur. L'énergie ainsi libérée se propage dans le sous-sol sous forme de plusieurs types d'ondes
(vibrations).

Les dégats observés en surface sont fonction de I'amplitude, de la fréquence, de la durée des
vibrations, mais également de la nature des terrains (sol et sous-sol) et de la topographie.

Deux décrets concernant le risque sismique ont été publiés le 22 octobre 2010 : le décret n°2010-1254
concernant la prévention du risque sismique et le décret n°2010-1255 concernant la délimitation des
zones de sismicité du territoire francais.

Les articles R.563-1 a R.563-8 du Code de I'Environnement relatifs a la prévention du risque sismique,
fixent pour les batiments, équipements et installations, deux catégories respectivement dites "a risque
normal" et « a risque spécial ». Cette distinction est fonction de la possibilité de contenir, au voisinage
immédiat de l'installation, les conséquences d'un séisme.

La classe dite « a risque normal » comprend les batiments, équipements et installations pour lesquels
les conséquences d’un séisme demeurent circonscrites a leurs occupants et a leur voisinage immédiat.

La classe dite « a risque spécial » comprend les batiments, les équipements et les installations pour
lesquels les effets sur les personnes, les biens et I'environnement de dommages méme mineurs
résultant d’un séisme peuvent ne pas étre circonscrits au voisinage immédiat des dits batiments,
équipements et installations.

Le territoire national est divisé en cing zones de sismicité croissante pour les installations dites « a
risque normal » :

Zone 1 : sismicité trées faible ;
Zone 2 : sismicité faible ;
Zone 3 : sismicité modérée ;
Zone 4 : sismicité moyenne ;
Zone 5 : sismicité forte.

La commune d’Alizay, comme I'ensemble du département de I'Eure, est située en zone de sismicité de
niveau 1, ce qui correspond a une sismicité treés faible. La commune n’est pas soumise a un plan de
prévention des risques sismiques.

‘ Le risque sismique n’est donc pas retenu comme une source potentielle de dangers pour le projet. ‘

24.1.3 Risque inondation

D’apres le site Géorisques, la commune d’Alizay est située dans un territoire a risque important
d'inondation (TRI). Les TRI correspondent a des zones dans lesquelles les enjeux potentiellement
exposés aux inondations sont les plus importants (notamment les enjeux humains et économiques
situés en zone potentiellement inondable), ce qui justifie une action volontariste et a court terme de
tous les acteurs de la gestion du risque.
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Figure 10. Aléa inondation par débordement des cours d’eau alentours (Source : Géorisques avec les données issue du TRI)
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De plus, la commune d’Alizay est concernée par le Plan de Prévention des Risques inondation de Ia
boucle de Poses approuvé par arrété du 20 décembre 2002.

Comme le montre la figure suivante, le projet est inclus dans le zonage réglementaire du PPRI de la
Boucle de POSES.

Su‘ (=] JL’!C]
Msgnouem LI

Légende :

Zonage réglementaire

D 32;
zone bleue

zone bleue ( centre urbain)
Zone jaune
Zone rouge

zZone verte

e Postel

Figure 11. Localisation du zonage réglementaire des PPRI autour du site étudié (Source : PPRI des boucles des poses —
Préfecture de I’Eure)

Le site en projet est localisé en zone inondable du PPRi de la Boucle de Poses et plus particulierement

dans les zonages réglementaires bleu et rouge :
Les zones rouges sont des zones déja urbanisées et soumises a un aléa fort qui interdit toute
nouvelle construction hormis I'extension limitée des constructions ou des activités existantes;
La zone bleue est une zone urbanisée, ou en limite d’urbanisation, dont le rdle dans
I’expansion des crues est négligeable, et qui est soumise a un aléa modéré. Il peut s’agir
également de zones soumises a un aléa fort repérées en centre urbain, ol la densification de
I’'urbanisation peut se poursuivre.

Les extensions a construire sont toutes situées dans la zone rouge.

Le site d’étude respecte I'article R1 du PPRI concernant les occupations et utilisations du sol admises,
d’apres lequel, sont autorisées : les travaux d’extension et de rénovation des batiments d’activités
industrielles, commerciales et artisanales existants a condition que I'emprise au sol des batiments et
acces, neufs et existants, ne dépassent pas 35% de la surface du terrain d’une part, et qu’ils
n’aggravent pas le risque d’inondation par ailleurs, d’autre part. La limite des 35% est bien respectée
(pour plus de détails, voir PJ n°® 04b : « Etude d’'impact »).

L’analyse détaillée relative au risque inondation est présentée en PJ n° 04b : « Etude d’impact ».
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En cas de crue, IPP mettra en place un plan d’urgence afin de libérer de la surface disponible a la crue
et de ne pas augmenter le risque lié¢ a l'inondation. Les scénarii d’alerte ont été élaborés en
concertation avec la DDTM. Ces scénarii permettront la mise en place de mesures de gestion du risque
inondation, en particulier sur le stockage des boues et des vieux papiers. Ces scénarii seront adaptés
en fonction du niveau de la crue et du niveau de stockage. Un outil de suivi des stocks sera mis en place
pour gérer en temps réel les tonnages a évacuer en cas de crue et ainsi prévoir les opérations d’urgence
a mettre en place (pour plus de détails, voir PJ n° 04b : « Etude d’impact »).

Le risque d’inondation est retenu comme une source potentielle de dangers pour le projet. Il est
a noter que le projet IPP mettra en place des mesures afin de lutter contre le risque d’inondation,
en conformité avec les contraintes et exigences du PPPRI de la Boucle des Poses.

2.4.1.4  Rupture de barrage

Sans objet : absence de barrage a proximité.

2.4.1.5 Feu de foret

Sans objet : absence de zone boisée dense a proximité.

2.4.1.6  Vents violents
D’apres la rose des vents de la station Météo France de Rouen-Boos établies sur la période 1991 —
2010, on trouve deux secteurs de vents dominants :

Nord-est avec des vents principalement de vitesse faible (< 30 km/h) ;
Sud-ouest avec une fréquence de vents supérieure a 30 km/h plus important.

Tableau 1. Fréquences moyennes annuelles des classes de vent (période 1991 — 2010)

TR <54 5,4-16,2 16,2-28,8 >28,8
(m/s)
Fréquence en % 7,5 53,5 34 5

Les vents peuvent étre un phénomeéne aggravant en cas d’incendie (attise les flammes et favorise la
propagation). Au regard des données ci-dessus, le site n’est pas situé dans un environnement de
conditions climatiques extrémes. Les vents ne sont donc pas retenus comme une source potentielle
de dangers pour le projet.

2.4.1.7 Foudre

Les dangers présentés par la foudre résultent du courant de foudre associé, qui entraine des fronts de
montée en intensité tres rapides. Lors d’'un impact direct, les structures d’'un batiment peuvent étre
endommagées par ce courant. La foudre peut également étre a |'origine de dommages sur les
équipements tels que les équipements électriques.

Une étude foudre a été réalisée dans le cadre du projet afin de mieux comprendre les enjeux liés au
risque foudre. Pour les batiments existants, I’étude foudre fourni par Double A est toujours pertinente.
Ces études sont présentées en Annexe |.

Le projet respectera les préconisations de I’étude foudre. La foudre n’est donc pas retenue comme
source potentielle de dangers pour le site.
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2.4.2 Risque de malveillance
La malveillance peut se caractériser par :

Des vols de matériels liés a la sécurité ou nécessaires au bon fonctionnement des installations
ainsi que des vols de matériel entreposé,

Des incendies volontaires,
Des destructions de matériel pouvant entrainer des pollutions accidentelles.

D’une maniére générale, les actes de malveillance (attentats, sabotages, ...) sont envisageables comme
sources possibles d'accidents sur les installations. Cependant leur caractére est aléatoire et ne peut
faire I'objet d'étude ou de prise en compte quantitative.

Le site de IPP étant situé a I'intérieur du site de DOUBLE A, ce dernier est cléturé et fonctionne 24h/24h
et 7j/7j avec un poste de contréle a I'entrée de I'établissement avec vidéosurveillance.

Le risque de malveillance n’est donc pas retenu comme une source potentielle de dangers pour le
projet.

2.4.3 Voies de circulation et réseaux
2.4.3.1 Voies routieres

2.4.3.1.1 Voies a proximité
Aux alentours du site il y a 2 petites routes : « chemin rural » qui longe le site au nord et « Rouville »
petit chemin entrant dans le domaine de Rouville. Ces routes sont peu fréquentées, il s’agit en grande
partie des chemins empruntés par les employés des sites industriels de la zone.

Un peu plus au nord, a 350 m se trouve la département D321 et a 1,2 km a I'est se trouve la
départementale D531.

Les voies a proximité ne sont donc pas retenues comme une source potentielle de dangers pour le
projet.

2.4.3.1.2 Voies TMD
Parmi les différentes voies TMD recensé dans le DDRM d’Alizay, la route départementale D321 (du
nord-est au nord-ouest) quilonge le site d’étude a 350 m au Nord est I'unique voie routiére ou circulent
fréquemment des véhicules de transport de matiéres dangereuses. Le trafic moyen est de 11 289
véhicules par jour dont 558 poids-lourds (soit 4,9% du trafic) d‘aprés les comptages routiers effectués
en 2019 (source : https ://opendata.eure.fr)

Compte tenu des distances d’éloignement, le TMD sur les voiries n’est pas retenu comme une
source potentielle de danger pour le projet.

2.4.3.2 \Voie ferrée

Dans un rayon de 3 km autour du projet, une seule gare est recensée : la gare du Pont-de-I'Arche (ligne
Le Havre- Rouen — Paris). Elle est située a environ 1,5 km au nord-ouest du projet sur les territoires
communales d’Alizay et d’lgoville. Il s’agit d’une gare SNCF voyageur et de fret. D’aprés I'atlas du
réseau ferré francais version 2020, il y a entre 50 et 100 trains (voyageurs et fret) par jour qui passent
sur les voies ferrées de la commune d’Alizay.
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La voie ferrée passe au nord a 450 m du projet et est légerement courbée entre 500 m et 1km a l'est
du projet. Il y a une intersection avec une autre voie a 450 m au nord du projet juste apres la courbe.
Cette voie peut également étre utilisée pour du transport de matieres dangereuses. Aucune zone de
servitude de protection n’est instaurée autour de I'axe ferroviaire dans le PLU.

Compte tenu des distances d’éloignement, les voies ferrées ne sont pas retenues comme une source
potentielle de danger pour le projet.

Il est important de rappeler que la probabilité qu’un accident se produise justement lorsque le train
passe a proximité du site étudié est tres faible.

2.4.3.3  Voie navigable

La Seine est trés fréquentée par les bateaux de commerce, le fleuve accepte les plus grands gabarits
(de 1000 a 5000 t). En 2019, le trafic en Seine aval, du Havre a Paris, représentait 16,36 Mt de
marchandises transportées. Toutefois, les bateaux circulent a plus de 300 m des limites du projet.

La voie navigable n’est donc pas retenue comme source potentielle de dangers pour le projet.

2.4.3.4 Transport aérien
Le projet est situé a environ 7,2 km au sud de I'aéroport Rouen — Vallée de Seine et a plus de 31 km a
I'ouest de I'aérodrome d’Etrépagny et 31km au nord de la base aérienne Evreux-Fauville.

Conformément a la circulaire du 10/05/2010, le risque de chute d’avion peut ne pas étre retenu pour
les sites implantés a plus de 2000 m d’un aérodrome ou aéroport.

Ainsi, le risque de chute d’avion n’est pas a retenir pour I’étude.

2.4.3.5 Canalisation GRTgaz
Une canalisation de gaz enterrée passe a environ 80 m au nord-est du projet.

D’apres le PLUi de I'agglomération Seine-Eure, pour la commune de Pitres, il s’agit de la canalisation
DN 150-1988 VANDRIMARE ALIZAY, qui dessert les communes de Pitres et d’Alizay.

Des servitudes d’utilité publiqgue (SUP) sont instituées dans les zones d’effets générées par les
phénomeénes dangereux susceptibles de se produire sur cette canalisation de transport.
Conformément a l'article R.555-10-1 du code de I'environnement, les SUP sont définies selon les
dispositions suivantes :
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féren i *arti -10- I’environnement :
La délivrance d'un permis de construire relatif A un établissement recevant du public suseeptible de
recevoir plus de 100 personnes ou & un immeuble de grande hauteur, et son ouverture, est
subordonnée & la fourniture d’une analyse de compatibilité ayant regu I’avis favorable du
transporteur ou, en cas d'avis défavorable du transporteur, I'avis favorable du Préfet rendu au vu de
I"expertise mentionnée au Il de I'article R 555-31 du code de I'environnement.
L'analyse de compatibilité est établie conformément aux dispositions de 'arrété ministériel du
5 mars 2014 susvisé.

P2, correspondant & la zone d'eff: X &n ¢ de
référence réduit au sens de I'article R.555-10-1 du code de l'environnement :
L'ouverture d’un établissement recevant du public susceptible de recevoir plus de 300 personnes ou
d'un immeuble de grande hauteur est interdile,

SLTP sponds (7 aux _significatifs (ELS) du
dangereux de référence réduit au sens de 'article R.555-10-1 du code de I'environnement :
L'ouverture d’un établissement recevant du public susceptible de recevoir plus de 100 personnes ou
d’un immeuble de grande hauteur est interdite,

Figure 12. SUP de la canalisation de gaz DN 150-1988 VANDRIMARE ALIZAY

N’ayant pas de données spécifiques pour la commune d’Alizay, étant donné qu’il s’agit de la méme
canalisation de gaz, il est considéré que les mémes dispositions s’appliquent a la portion de
canalisation qui passe pres du site d’étude.

Servitudes d'utilité publique autour des canalisations de transport de matiéres dangereuses

e ks Mouquilio

/

Figure 13. SUP autour des canalisations de TMD pour la commune de Pitres (source : PLUi Seine-Eure)

Les distances SUP (de part et d’autre de la canalisation) sont données dans le tableau suivant :
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Tableau 2. Caractéristiques et distances SUP pour la canalisation DN 150-1988 VANDRIMARE ALIZAY

Longueur ‘ Distances S.U.D
b PMS| DN | dansla en métres (de part et
Nom de la canalisation (bar) BT Implantation $aotre de I canlisation)
(en métres) SUP1 SUP2 SUP3
DN I.SO-I“MB-\ ANDRIMARE- 617 | 150 2239 Enterrée 48 5 i
ALIZAY

La distance SUP maximum est de 45 m (correspondant a la SUP 1). Le site d’étude étant situé a 80 m
de la canalisation, il ne se situe pas dans une zone de servitude liées a cette derniére.

La canalisation de GRT Gaz n’est donc pas considérée comme une source potentielle de dangers
pour le projet.

244 Activités économiques

D’apres le Document départemental des risques majeurs (DDRM), la commune d’Alizay n’est concerné
par aucun plan de prévention des risques technologiques (PPRT).

Concernant les sites industriels de Double A (dans lequel se situe le projet IPP) et Ashland (situés a 150
m du site d’étude), les cartographies de risques sont présentées ci-apres.

2.4.4.1 Cartographies des risques associées aux activités de Double A

Les zones d’effets de surpression liées aux risques industriels des activités de DOUBLE A sont
représentées sur la figure 14 ci-aprés. Les seuils d’effets dominos (SELS) ne touchent aucune
installation de IPP.
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Figure 14. Zones d’effets de surpression — DOUBLE A
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Figure 15. Zones d’effets thermiques — DOUBLE A
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Les zones d’effets thermiques liées aux risques industriels des activités de DOUBLE A sont représentées
sur la figure 15 ci-avant. Les seuils d’effets dominos (SELS) de 2 scénarios de DOUBLE A impactent le
site de IPP :

Scénario 1 : Incendie des stockages de rondins (voir figure 15) ;

Scénario 19 : Rupture de la canalisation aérienne de gaz naturel (voir figure 15).

Scénario 1 : Incendie des stockages de rondins
Pour I'incendie du stockage de rondins, le seuil d’effets dominos (SELS) touche une voie de circulation
de camions et deux places de stationnement pour déchargement des balles de vieux papiers.

Le projet IPP étant inclus dans I'emprise de DOUBLE A (la partie Nord du projet IPP se situe sur des
parcelles des DOUBLE A, hors emprise ICPE), les deux sociétés auront des POl qui seront rendus
cohérents. Ainsi, DOUBLE A ne sera donc pas considéré comme un tiers. En cas de départ d’incendie,
la circulation des camions sera bloquée et les places de stationnement seront libérées.

Scénario 19 : Rupture de la canalisation aérienne de gaz naturel

En ce qui concerne le scénario 19 (rupture de la canalisation aérienne de gaz naturel), il s’agit d’un jet
enflammé directionnel a hauteur de 5 m. Les zones d’effets représentées sur la figure 15
correspondent a une enveloppe (qui suit le linéaire des canalisations comme le montre la figure
suivante).

N
Y=yl

- ;"i-._» 'rdh‘

2 = e
A L
ol i

e "

" 100

Figure 16. Zones d’effets thermiques du scénario 19a— DOUBLE A

Les seuils d’effets dominos (SELS) de ce scénario impactent le site IPP au sud-est. Les installations de
IPP présentes dans la zone SELS sont :

Une partie du batiment PP1 contenant les pulpeurs ;
Une zone de stockage de produits chimiques au sud ;
Les bennes extérieures de stockage des déchets issus des pulpeurs.
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Ci-apres quelques photos des installations en I'état.

A cet endroit seront disposées | w Une partie de la fagade sera
les bennes de stockage des ouverte afin de permettre le
déchets issus des pulpeurs passage des convoyeurs

Figure 17. Extérieur batiment PP1 (sud-est du site IPP)

A“ (T k

/ | J|\|l:.
j

Figure 18. Intérieur annexe PP1 (convoyeurs)
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Figure 19. Intérieur du batiment PP1

Figure 20. Zone de stockage des produits chimiques

Les murs du batiment PP1 sont d’épaisseur 15 cm avec 2 alvéoles : ils présentent donc un degré
C.F. de 2 heures. Le jet enflammé est un phénomene occasionné par I'inflammation immédiate d’un
nuage de gaz a I'air libre. Ce type de phénomeéne dure généralement quelques minutes (jusqu’a la
coupure de I'alimentation en gaz naturel dans la canalisation). De ce fait, les murs du batiment PP1 (de
par leur degré CF 2h) pourront résister au jet enflammé. Etant donné la présence d’ouvertures a venir
sur la fagade du PP1, le jet enflammé pourrait atteindre les pulpeurs et ainsi occasionner des dégats
matériels (absence de potentiels de dangers identifiés au niveau des pulpeurs). Les pulpeurs
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contiennent de la pate a papier liquide : en cas d’effets dominos thermiques, ceux-ci pourraient étre
détruits.

Le local contenant des produits chimiques est également protégé par des murs de méme type (degré
CF 2h). Les produits chimiques contenus dans ce local sont :

Stockage tampon de peroxyde d’hydrogéne < 50% (1,8 m3) ;
Stockage tampon de soude caustique (1,3 m3) ;

Stockage tampon de silicate de sodium (1,3 m3) ;

Lionsurf (cuve de 75 m3 dans une fosse de rétention en béton) ;
Anti-catalase (cuve de 5 m3 sur dalle béton) ;

Persulfate de soude (1 palette de 1,5 t).

Les potentiels de dangers de ces produits sont étudiés en paragraphe 4.1.1. Les principaux dangers de
ces produits sont rappelés dans le tableau suivant :

Tableau 3. Dangers liés aux produits stockés dans le batiment PP1

Produits Caractéristiques de danger & incompatibilités

Produit non combustible.
Inflammabilité : non pertinent.
Limites d’explosivité : non déterminé.
PE : non déterminé.

Point de fusion : -50°C.

Intervalle d’ébullition : 110 — 114 °C.

Peroxyde d’hydrogene Densité 4 20°C : 1,2 g/cm?.

<50%

Décomposition possible sous I'effet prolongé de la lumiere (réaction exothermique de
dismutation en eau et dioxygéne).

Possibilité de réactions dangereuses (danger d’explosion) en contact de : réducteurs,
substances organiques.

Non inflammable.

Densité relative : 1,52 (a 50%).

Point d’ébullition : 143 °C (a 50%).

Soude caustique 50% . . N . . A
Dissolution aqueuse et neutralisation exothermiques : elles doivent étre lente pour

éviter I'ébullition et les éclaboussures.

Réaction tres exothermique avec des acides forts.

Décomposition thermique : il peut se dégager des oxydes de sodium (gaz toxique).

Incombustible.

Densité : 1,3 —1,6 kg/I.

Limites d’explosivité : non applicable.
Silicate de sodium 60%
Réaction exothermique en cas de contact avec des acides (éviter contact sous forme
concentrée).

Absence de produits connus de décomposition.

Rapport n°111292/Version A — Novembre 2021 32




@, Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés

en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)

anteagroup Dossier de demande d’autorisation environnementale
PJ n°49b : Etude des dangers

Produits Caractéristiques de danger & incompatibilités

Substance / préparation classée non dangereuse.

PE : >200°C.

Densité & 20°C : 0,91 g/cm?3.
Combustible mais non inflammable.
Non explosif.

Lionsurf 4008 (Alcools
gras alcoxylés <25%)

Incompatible avec : acides / oxydants forts, bases fortes.
Décomposition thermique > 250°C : dégagement de gaz toxique (oxydes de carbones).

Point de fusion : 100 °C.
Densité : 2,6.
Température de décomposition : 180°C.

Persulfate de sodium Oxydant : risque d'incendie en cas de contact avec une substance
combustible/organique.

Matieres incompatibles : agents comburants forts, acides, agents réducteurs forts,
matiere combustible.

Produit de décomposition dangereux : oxydes de soufre, oxygene.

PE : non applicable.
Densité : 1,23 g/cm3.
Anti Catalase
Pas de réactions dangereuses connues.
Matieres a éviter : oxydants forts, acides, bases.

Comme le montre le tableau ci-dessus, le peroxyde d’hydrogene et le silicate sont incombustibles et
de plus en faible quantité. La soude caustique et I'anti catalase sont non inflammables et en faible
quantité. Le Lionsurf est également non inflammable mais en quantité importante (75 m3). Le
persulfate est quant a lui comburant et en quantité plutét faible. Ces produits sont protégés par des
murs de degré CF 2h. Dans le cas ol un incendie atteindrait ce local, ces produits sont stockés selon
les regles d’incompatibilité, et avec des rétentions individuelles et adaptées. Les faibles quantités
stockées ainsi que la présence de rétentions adaptées font que le risque d’aggravation d’un incendie
ou de pollution serait tres faible.

A I'extérieur du batiment PP1, le jet enflammé peut atteindre les bennes de stockage des déchets ainsi
que le convoyeur de vieux papiers. Au niveau du convoyeur, les vieux papiers présentent un taux
d’humidité de 10 % et sont en flux transitoire et quantité limitée. L'inflammation du convoyeur
entrainerait des effets thermiques limités et faibles (< 5 m), qui ne seraient pas de nature a atteindre
d’autres installations par effet domino, notamment la zone de stockage tampon qui est éloignée
d’environ 14 m des convoyeurs et qui de plus, se situe a l'intérieur du batiment PP1. Les bennes
contiennent les déchets issus des pulpeurs : il s’agit de déchets peu dangereux, triés, en faible quantité
et enlevés régulierement. Les déchets y seront introduits par des convoyeurs (absence d’opérateurs
dans cette zone).

Les potentiels de dangers liés aux équipements / procédés sont étudiés en paragraphe 4.2: les
convoyeurs ainsi que les bennes de stockage des déchets des pulpeurs n’ont pas été retenus comme
potentiels de dangers dans I’étude. Ainsi, en cas d’effets dominos thermiques sur ces équipements, les
dégats seraient uniquement matériels.

Rappelons également que le scénario 19 (rupture de la canalisation aérienne de gaz naturel),
correspond a un jet enflammé directionnel a hauteur de 5 m. les bennes de déchets seront situées a
une hauteur inférieure diminuant également la probabilité d’occurrence d’effets dominos thermiques
sur ces équipements.
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2.4.4.2 Cartographies des risques associées aux activités d’Ashland

La cartographie ci-dessous montre les zones d’effets dangereux au sein du site AHSLAND. Sur la figure
ci-dessous, les limites du site IPP sont situées plus a I'Est et ne sont pas visibles : ceci démontre bien
qgu’il n’y a pas de risque d’effet domino sur le site IPP.

Limite
pap e’/ AQUALON

Zone délimitée par le flux de 3 kW/m?
Zone délimitée par le flux de 5 kW/m?
Zone délimitée par le flux de 8 kW/m?
Zone délimitée par le flux de 16 kW/m?
Zone délimitée par le flux de 20 kW/m?

Figure 21 : Cartographie des Phénomeénes dangereux : feu de nappe

Les activités économiques (notamment celles de DOUBLE A) autour du site d’étude ne sont donc pas
retenues comme source potentielle de dangers pour le projet.

245 Synthése de I'environnement comme source potentielle de dangers

pour le projet
Les sources potentielles de danger dans I’environnement du projet sont :
Les inondations par débordement des cours d’eau a proximité.
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3 Accidentologie

3.1 Accidentologie interne au site

Cette section n’est pas applicable, le site étant en projet.

3.2 Accidentologie externe au site

L’étude de I'accidentologie externe est réalisée a partir de la base de données ARIA, gérée par le
Ministére de I'Ecologie, du Développement Durable et de I'Energie et Bureau d’Analyse des risques et
Pollutions Industriels (BARPI).

Elle recense les incidents ou accidents qui ont, ou auraient, pu porter atteinte a la santé ou la sécurité
publiques, I'agriculture, la nature et l'environnement. Pour |'essentiel, ces événements résultent de
I'activité d'usines, ateliers, dépbts, chantiers, carriéres, élevages... classés au titre de la législation
relative aux Installations Classées.

Cette base de données est consultable sur le site Internet (www.aria.developpement-durable.gouv.fr).

La recherche a été effectuée pour les activités projetées a partir de :

La recherche par code d’activité C17.11 correspondant a la « Fabrication de pate a papier »,
jusqu’a mai 2021.

La recherche par codes d’activités C17.12 correspondant a la « Fabrication de papier et de
carton », C17.22 correspondant a la « Fabrication d’articles en papier a usage sanitaire ou
domestique », C17.23 correspondant a la « Fabrication d’articles de papeterie », jusqu’a mai
2021, en utilisant les mots-clés suivants : « Pulpeur », « Trituration », « Vieux papiers », « Pate
papier », « Dioxyde de thio-urée », « Peroxyde d’hydrogene ». La recherche avec les mots-clés
suivants n’a pas donné de résultats: « Défibrage », « désencrage », « Blanchiment »,
Flottaison », « Persulfate de soude », « Hydroxyde de sodium », Silicate de sodium ».

Les inventaires du BARPI sont présentés en Annexe Il. Les principaux résultats de cette recherche sont
présentés ci-apres.

3.2.1 Synthése des résultats obtenus avec le code d’activité C17.11

correspondants a la « Fabrication de pate a papier »
La recherche par code d’activité C17.11 correspondant a la « Fabrication de pate a papier » (jusqu’a
mai 2021) a montré 83 résultats (accidents). Parmi ces résultats, 7 accidents ont été retenus comme
étant pertinents et en lien avec I'activité du site d’étude. Ils sont présentés dans le tableau suivant :
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Tableau 4. Accidentologie externe (code d’activité C17.11)
N° Type .. p . Mesures applicables / prises
. Description Causes Conséquences Mesures prises . .
ARIA d'accident P 9 P au sein du site
A la suite de I'événement, I'exploitant
change de procédé de soudage en
. . renant un procédé qui ne produit pas
Incendie dans une papeterie Pas de p,, . P q P . P . .
. . . . d'étincelle (TIG). Il prépare par ailleurs | Plan de prévention pour tout
. classée Seveso seuil haut, sur | Travaux par points conséquences, \ (14 .
44721 | Incendie . , . . . I'assemblage des éléments en atelier. travaux.
un diffuseur d'un atelier de chauds incendie éteint en 10 . i . .
. A . ) Le chantier est également confiné par | Permis feu.
blanchiment de pate a papier. min . . . N
un caisson de rétention avec baches
anti-feu pour récupérer les étincelles
lors de découpes a la disqueuse.
Risque inondation intégré dans I'étude
de dangers, rédaction de consignes de | Risque inondation intégré
mise en sécurité du site, ateliers de dans I'étude de dangers.
Dommages production, chaudiéres a liqueur noire | Rédaction de consignes de
Fortes pluies ont matériegls et turbines relevés a respectivement mise en sécurité du site.
26459 | Inondation Inondation d'une papeterie di entrainé un Im acts. 10,56 m, 15 m et 21 m NGF, stockages | Respect des régles du PPRI de
a un débordement du RHONE. débordement du . P équipés de cuvettes de rétention de la Boucle des Poses (emprise
. environnementaux . ‘- N
Rhéne. L 0,7 m, cuves ancrées, matériel au sol, surélévation des
limités. . . , , Aus ,
électrique placé hors d'eau, batiments, plans d’urgence
canalisations montées sur racks et scénarii d’alerte en cas de
(seules les canalisations d'eau étant crue).
enterrées)
Pas de ClO2 utilisé sur site.
. A . . Le site ne stocke pas de
Dans une usine de pate a 123 m3 de mélange . p
. . L. , pulpes ni de balles a cette
papier, le tiers supérieur d'une pulpe-ClO2 se
A N . hauteur.
tour de stockage de pate de 30 Rupture di répandent dans
. . R . s La pulpe se trouve dans une
9892 Fuite m de haut se rompt et possiblement a I'environnement. Non indiquées. . o
, . cuve au sein d’un batiment
endommage les 2 stockages l'usure. Rejet en mer : faune . . . .
L. . , qui constitue une rétention
voisins de bioxyde de chlore affectée sur 1000
) ) en cas de rupture.
en solution. m?.
Absence de stockage de
produits dangereux (cuves ou
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:RI A ZY;; dent Description Causes Conséquences Mesures prises aNlI‘ess:iLe:jZSI;cables/ prises
containers) a proximité du
stock de balles de pate a
papier. La hauteur de
stockage n’engendrera pas
I’'endommagement des
stockages a proximité en cas
de chute.
Vérifications périodiques des
installations selon la
réglementation en vigueur
Stockages sur rétention.
L'inventaire des
dégats matériels fait
étatdela
destruction d'une
armoire électrique,
ainsi que d'autres Controle par thermographie Vérification annuelle des
. . . Possibles équipements infrarouge. installations électriques et
. Incendie dans une installation . . < s L.
50304 | Incendie , . . dysfonctionnements adjacents. nettoyage a l'air équipements par un
électrique d'une papeterie. B . . L . . .
électriques. Corrosion des comprimé des composants organisme agrée et gestion
composants d{ au défectueux. des non-conformités
caractere corrosif
des fumées.
Dégats matériels
(2M euros).
Perte d'exploitation.
. 60 m? de polluant se Site cloturé et fonctionnant
Possible acte de , .
. Fuite d'une cuve de déchets de | malveillance sur la devlersent dans le o, 24n/24h et 7JA/7J \avec Lfn
35383 | Fuite A . . réseau d'eau Non indiquées. poste de contréle a I'entrée
pate a papier. vanne de pied de la . . )2 .
cuve. pluviale, puis dans de [I'établissement avec
I'ISERE. vidéosurveillance.
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No
ARIA

Type
d'accident

Description

Causes

Conséquences

Mesures prises

Mesures applicables / prises
au sein du site

25582

Incendie

Incendie dans un lot de pate a
papier stocké a I'extérieur
sous l'auvent d'un hangar dans
une usine de fabrication de
pate a papier.

Non indiquées.

Un lot de 2 500 m?3

de pate est détruit.

Non indiquées.

Stockage de la pate a papier
dans un batiment surélevé
(risque inondation).

Regles de stockage établies.
Controle visuel régulier.
Moyens de détection
incendie.

Accés réservé au personnel
qualifié.

43045

Incendie

Dans une papeterie, un
incendie dans les gaines
électriques d'une machine de
pate a papier et se propage a
une gaine d'extraction d'air.

Non indiquées.

Non indiquées.

Non indiquées.

Vérification annuelle des
installations électriques et
des équipements.
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Sur ces 7 accidents :
4 accidents sont des incendies ;
2 accidents concernent des fuites ;
1 accident concerne une inondation.

Les principales causes identifiées sont les suivantes :
Travaux par points chauds ;
Dysfonctionnement électrique ;
Fortes pluies ayant entrainé des inondations (pour les sites proches de cours d’eau) ;
Usure des équipements ;
Actes de malveillance.

Les principales conséquences liées a ces accidents sont :
Des dégats matériels et financiers ;
Des pollutions suite a des rejets en milieu aquatique.

3.2.2 Synthése des résultats obtenus avec les codes d’activités C17.12,
C17.22 et C17.23 et mots-clés « vieux papiers » et « pate papiers »

La recherche avec les codes d’activités C17.12, C17.22 et C17.23 a montré 11 résultats (accidents)
retenus comme étant pertinents et en lien avec I'activité du site d’étude. Ils sont présentés dans le
tableau suivant :
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Tableau 5. Accidentologie externe — Codes d’activités C17.12, C17.22 et C17.23 — Mots clés « vieux papiers » et « pate papier »
N° Type . Mesures applicables / prises au
. Description Causes Conséquences Mesures prises . .
ARIA | d'accident P 9 P sein du site
Communiquer pour avis avant
tous travaux, le projet de
reconstruction du batiment de . (. P
Consignes générales de sécurité
stockage avec notamment la du site
modélisation du SCENANO | erifications  périodiques  des
incendie (FLUMILOG) . . P d
o , installations selon la
Réviser les procédures | . .
, s réglementation en vigueur.
L, d’urgence en intégrant R .
Incendie d’un stockage S e Contréle des déchets entrants :
. I'obligation de fermeture de la K . .
dans une papeterie dans . » bon d’acceptation préalable,
e vanne d’isolement de I'étang Al
un batiment de A - . controle visuel.
. . T, Dégats matériels | process par rapport a la RISLE en
43721 | Incendie stockage de vieux Non indiquées . . e . Stockage en « lots » pour assurer
. et financiers cas d’incident ;
papiers et de ouate de 1 - s s un renouvellement des stocks.
N Vérifier la compatibilité et I'état | ~. .~ A .
800 m? a bardage e . Limitation des acces au site
s des moyens d’extinction A .
métallique ) . . | (cléture, gardiennage).
incendie en place par rapport a s .
C . Vidéosurveillance.
la stratégie développée dans le .
K Gardiennage en dehors des
plan d’urgence (longueur et ,
L heures d’ouverture.
diametre des lances..) ;| .. N
. . .| Site cloturé.
Fournir les bordereaux de suivi b .
. ... | Moyens d’extinction incendie.
de déchets des gravats souillés
d’amiante et des autres déchets
bralés.
Hypothéses : Rappel des consignes de . - s
vP X pp. . & . Consignes générales de sécurité
- Frottement sur le sol ayant sécurité aux chauffeurs livreurs. du site
. rovoqué un échauffement Renforcement de la T s
Incendie dans un P 9 . 200 t de balles de . Vérifications périodiques des
(balles de papiers et de . L surveillance. . .
. stockage de balles de . . papiers brilées. e , . installations selon la
36007 | Incendie A cartons recyclés, compressés , . . | Diffusion d'une note aux caristes 3 . .
papier de 1 t de masse . . ) Pertes évaluées a . . , . | réglementation en vigueur.
. puis cerclés par du fil de fer de sur : la nécessité de procéder a A .
unitaire. o 80 000 euros. . . Controle des déchets entrants :
gros de diametre). des inspections ) . )
. . . . . . bon d’acceptation préalable,
- Présence d'un produit supplémentaires de leur chariot Al
. . ) , . controle visuel.
chimique au sein d'une balle afin de détecter au plus vite tout
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N° Type .. 2 . Mesures applicables / prises au
. Description Causes Conséquences Mesures prises . .
ARIA | d'accident P 9 P sein du site
ayant initié une réaction fil de fer coincé sous I'engin ou | Stockage en « lots » pour assurer
exothermique. dans les parties mobiles, et en | un renouvellement des stocks.
- Jet d'un mégot de cigarette cas de balles se décerclant lors | Limitation des acces au site
par un chauffeur routier de leur transport dans des | (cloture, gardiennage).
pinces, déposer tout de suite | Vidéosurveillance.
leur charge au lieu de la pousser | Site cloturé.
au sol jusqu'a destination. Moyens d’extinction incendie
2 000 t de vieux
Feu dans un local de papiers stockés
18726 | Incendie stockage de  vieux Non indiquées - Non indiquées
. & q détruits sur 2 000 q
papiers. 2.
Incendie sur 100 m? de
balles de déchets de SN
. Les fortes chaleurs associées a
carton et de papier au la présence d'un matériau 2400t de balles
55667 | Incendie niveau de 3 flots de 1 ,p, . de vieux papier Non indiquées
réfléchissant (type verre)
000 t de carton . . " " perdues.
e auraient créé un effet "loupe".
compacté a l'extérieur
d'une papeterie.
. Site cloturé et fonctionnant
Incendie dans un bloc de .
5 m de haut composé de 24h/24h et 7j/7] avec un poste
17052 | Incendie . P . Acte criminel suspecté. Non indiquées Non indiquées de contréle a I'entrée de
vieux papiers ) L
. |’établissement avec
compactés. s )
vidéosurveillance.
. Consignes générales de sécurité
Incendie d'un stock de 'g &
balles de vieux papiers Pertes dusite,
27632 | Incendie d'une pap Non indiquées matérielles Non indiquées Vérifications périodiques des
. limitées. installations selon la
papeterie. ) . .
réglementation en vigueur.

Rapport n°111292/Version A — Novembre 2021

41




) Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)
Dossier de demande d’autorisation environnementale

anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers
AII:I A d'a.l(;:i[:ieen t Description Causes Conséquences Mesures prises Mesures a::g:e::lseitse/ prises au
Contrdle des déchets entrants :
bon d’acceptation préalable,
controle visuel.
Stockage en « lots » pour assurer
un renouvellement des stocks.
Limitation des acces au site
(cléture, gardiennage).
Vidéosurveillance.
Site cloturé.
Moyens d’extinction incendie.
Résultats expertise technique : Surveiller la siccité de la pate a
- la pate a papier stockée dans papier.
la tour a dégagé de
I'hydrogene (siccité de la pate : Supprimer le toit de la tour
10 %). A ce débit, la LIE est aprés vérification que Ia
atteinte au bout de 1,6 h cinétique de diffusion de I'H2
Explosion d'une cuve de pour un taux de remplissage dans I'air soit rapide.
1 000 m3 remplie 3 95 % de latour de 95 % ; Afin de diluer I'H2, de I'air doit
avec de la pate a papier - I'nydrogéene s'est mélangé Pertes financiéres | étre injecté a la surface de la | Procédures et consignes
(siccité 10 %), lors d'une | avec l'air présent dans le ciel 11,5 M euros. pate, sous forme de jet vertical | d’intervention pour tous travaux
39635 | Explosion opération de | delatour poury former une Perte humaine : 1 | par le haut de la cuve. Cette | relatifs aux stockages de pate
maintenance réalisée | atmosphére explosive (ATEX) ; opérateur ventilation doit étre | (permis  de feu, permis
par un sous-traitant | -lasource d'inflammation de (intérimaire) permanente. d’introduction, pré-ventilation
spécialisé en I'ATEX est une particule décédé. etc.).
chaudronnerie incandescente produite lors de La mise en place d'évents
(disqueuse). I'opération de découpage ; d'explosion sur le toit de la tour
- la surpression développée n'apparait pas, dans le cas
par I'explosion a conduit a la présent, comme une solution
rupture du toit de la tour, au viable pour protéger
niveau du cordon de soudure efficacement la cuve contre les
de raccordement avec la effets
virole. d'une explosion.
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anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers
N° Type .. 2 . Mesures applicables / prises au
. Description Causes Conséquences Mesures prises . .
ARIA | d'accident P 9 P sein du site
Effluents du site IPP dirigés vers
Dans une papeterie, 43 L'exploitant  subordonne la | la STEP de DOUBLE A pour
kg de pate a papier sont vidange de la capacité a un | traitement avant rejet dans la
Fuite / | rejetés dans la . . Rejet dans la accord hiérarchique. | Seine.
47405 . Erreur humaine et opératoire. o . . _ S
rejet CHARENTE au cours P Charente. Les canalisations de rejet sont | Consignes générales de sécurité
d'une opération de par ailleurs reliées au bac de | dusite.
vidange. rétention. Procédures et consignes
d’exploitation.
Inaccessibilité du
site durant une . . S
. , Risque inondation intégré dans
journée. Retards ‘e
L . , . I'étude de dangers.
de livraisons et Projet d'agrandissement du , . . .
e A . Rédaction de consignes de mise
. . expéditions de 24 | batiment de production et o .
Inondation d'une h. Des sacs démolition des halls extérieurs en securite du site.
52267 | Inondation | papeterie (crue du Inondation. ) n . Respect des régles du PPRI de la
de 25 kg de stockant la pate vierge et les .
DOUBS). o . Boucle des Poses (emprise au sol,
charge minérale | charges afin de les stocker dans s Ap:
. A . surélévation des batiments,
ainsi que de la un nouveau batiment surélevé. , .
ae plans d’urgence et scénarii
pate vierge ont ,
L d’alerte en cas de crue).
été en contact
avec l'eau.
Consignes générales de sécurité
du site.
Incendie dans un Controle des déchets entrants :
batiment de 1 500 m? Dommages L'exploitant  reconstruit le | bon d’acceptation préalable,
abritant 2500 t de balles matériels estimés | batiment en réorganisant les | controle visuel.
de pate a papier, des a 2 millions stockages et en révisant les | Stockage en « lots » pour assurer
31870 | Incendie bobines de "cassés" et Non indiquées d’euros et pertes | dispositifs de détection / | unrenouvellement des stocks.
200 t de produits de production a | extinction d'incendie, les | Séparation des stockages du
chimiques (utilisés 0,2 millions moyens d'intervention et la | process et des produits
comme charges dans la d'euros. collecte des eaux d'extinction. chimiques stockées séparément
fabrication du papier). sur rétention.
Limitation des accés au site
(cloture, gardiennage).
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o
PJ n°49b : Etude des dangers

anteagroup

. Mesures applicables / prises au
Mesures prises p;? . /p

sein du site
Vidéosurveillance.

Site cloturé.
Moyens d’extinction incendie.

N Type Description Causes Conséquences

ARIA | d'accident

. S . . o Campagne de renouvellement N -~
Hypothése : origine électrique. Chariot détruit. p g - Controle des véhicules.
du véhicule était en cours.

Incendie d'un chariot

37859 | Incendie automoteur a carburant
GPL.
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anteagroup Dossier de demande d’autorisation environnementale

PJ n°49b : Etude des dangers

Sur ces 12 accidents :

9 accidents sont des incendies ;

1 accident concerne une explosion ;

1 accident concerne une fuite / rejet ;
1 accident concerne une inondation.

Les principales causes identifiées sont les suivantes :

Frottement sur le sol ayant provoqué un échauffement (balles de papiers et de cartons
recyclés, compressés puis cerclés par du fil de fer de gros de diametre) ;

Présence d'un produit chimique au sein d'une balle ayant initié une réaction exothermique ;
Erreur humaine : jet d'un mégot de cigarette par un chauffeur routier ;

« Effet loupe » associé a des fortes chaleurs;

Formation d’ATEX (dégagement d’hydrogéne) associée a des travaux par points chauds ;
Dysfonctionnement électrique ;

Fortes pluies ayant entrainé des inondations (pour les sites proches de cours d’eau) ;

Actes de malveillance.

Les principales conséquences liées a ces accidents sont :

3.2.3

Pertes humaines (déces d’un opérateur suite a I'explosion) ;
Des dégats matériels et financiers ;
Des pollutions suite a des rejets en milieu aquatique.

Synthése des résultats obtenus avec les codes d’activités C17.12,
C17.22 et C17.23 et mots-clés « trituration », « pulpeurs »,
« peroxyde d’hydrogéene » et « dioxyde de thio-urée » (liés au process
et aux produits chimiques utilisés)

La recherche avec les codes d’activités C17.12, C17.22 et C17.23 a montré 5 résultats (accidents)
retenus comme étant pertinents et en lien avec I'activité du site d’étude. lls sont présentés dans le
tableau suivant :
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Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)
Dossier de demande d’autorisation environnementale

PJ n°49b : Etude des dangers

Tableau 6. Accidentologie externe — Codes d’activités C17.12, C17.22 et C17.23 — Mots clés « trituration », « pulpeur », « peroxyde d’hydrogéne » et « dioxyde de thio-urée »

rh::l:e‘;l:h/e AII:I A d'a.lt;:i[::leent Description Causes Conséquences Mesures prises Mesurzsua;?:c:::tse/ prises
Feu de papeterie, dans Consignes  générales de
un batiment de sécurité du site.

Trituration 37873 | Incendie production ou >€ Echauffement d'un Dégats matériels | Non indiquées .Vérificat.ions périodiques des
trouvent des tambours palier. installations selon la
de trituration de pate a réglementation en vigueur.
papier. Moyens d’extinction incendie.
Incendie  dans  une
papeterie lors de L'exploitant engage ses
travaux de soudage sur collaborateurs a mettre en
un tapis d’alimentation ceuvre a I'avenir les mesures
d’un pulpeur : une suivantes avant toute
particule de métal en intervention par point chaud
fusion passe entre le . nettoyage de la zone | Plan de prévention pour tout

. Travaux par point . A L. , . .

Pulpeur 33651 | Incendie corps du pulpeur et la haud Dégats matériels | d’intervention,  protection | travaux.
tole de liaison avec le chaud. des points a risque dans un | Permis feu.
sol. Il s’en suit une large périmetre autour de la
combustion lente de zone de travail et
résidus de pate a papier augmentation du nombre de
présents dans un contréles a la fin de
chemin de cables situé a I'intervention.
proximité.

Réaction exothermique Procédures et consignes de
a la suite du manipulation.
déchirement d'un sac Symptémes Signalétique définissant les

Dioxy.de ' 33135 | Fuite "I?%ig-bag" de 1. t Ide Usure du big-bag. irritatifs pour Dépollution. risques de manipulatifm'et de

de thio-urée dioxyde de thiourée. quelques stockage des différents
Chute opérateurs. produits chimiques pour la
sur une bouteille de zone et équipements
soude. considérés.
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Mot clé / N° Type .. . . Mesures applicables / prises
. Description Causes Conséquences Mesures prises . .
recherche ARIA d'accident P 9 P au sein du site
. Défaillance du Renforcement détection
Fuite de  peroxyde . . . .
Peroxyde . , X capteur de niveau S (capteur de niveau, borniers | Stockage existant de peroxyde
, . 42786 | Fuite d'hydrogéne 50% dans Non indiquées . . . ) R
d'hydrogéne . de la cuve de logique, jauge analogique | d’hydrogéne chez DOUBLE A :
une papeterie. . o ) . .
suspectée. etc.). Contréles renforcés. cuve installée dans une fosse
Déversement de de rétention dédiée égale a
plusieurs produits 100 % de la capacité totale de
chimiques dans une Probleme la cuve, absence de contact
P i ! Réacti avec d’autres roduits,
feroxyde\ 41144 | Fuite plapeterle\ (peroxyde d automa.te ou eacthn Non indiquées vec ! p
d'hydrogéne d'hydrogene (H202), de mauvaise exothermique sécurités existantes (alarmes
soude a 50 % (NaOH), de manipulation. de niveau, vannes
silicate de soude cadenassées).

et de bisulfite de soude).
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PJ n°49b : Etude des dangers

Sur ces 5 accidents :
2 accidents sont des incendies ;
3 accidents sont des fuites / déversements.

Les principales causes identifiées sont les suivantes :
Echauffement d’un palier ;
Usure d’un big-bag (ayant entrainé une rupture) ;
Défaillance du capteur de niveau d’une cuve ;
Probleme d’automate.

Les principales conséquences liées a ces accidents sont :
Des dégats matériels et financiers ;
Dégagement de gaz toxiques ayant entrainé des irritations.

3.2.4 Synthése de I’accidentologie
L’accidentologie témoigne de nombreux événements liés a des défaillances d’organisation générale et
a des conditions d’exploitation dégradées ou inadaptées.

Suite aux diverses REX issues de |'accidentologie externe, le principal risque accidentel est I'incendie.
Les mesures de prévention prévues dans la cadre du projet (voir détails au § 5) permettront de limiter
les principales causes identifiées.

Les deux autres risques qui en ressortent sont : les fuites / déversements (associées aux produits
chimiques stockés sur site, pour les besoins du process) et I'inondation (aggravée par la présence d’un
cours d’eau a proximité).

Sur le site IPP, les produits chimiques nécessaires a I’exploitation et au process seront stockés au Sud
du site, en extérieur, dans des cuves séparées, qui auront des rétentions individuelles et séparées.
Pour plus d’informations sur les produits utilisés et leur mode de traitement et stockage, voir détails
au § 4.

Le site d’étude est situé sur un territoire a risque d’inondation élevé. Il est notamment soumis au PPRI
des Boucles de Poses, et se situé a 300 m de la Seine. Le projet IPP respecte les regles de construction
du PPRI de la Boucle des Poses (emprise au sol de 35%, surélévation des batiments, plans d’urgence et
scénarii d’alerte en cas de crue). Pour plus de détails, voir la PJ n° 04b : « Etude d’impact ».

Les mesures prises par le site pour lutter contre le risque incendie sont exposées au § 5.

Des principes bien établis guident 'organisation de la gestion de la sécurité des installations
industrielles sur le site IPP :

Organisation des roles et des responsabilités des personnels y compris des sous-traitants ;
Formation adaptée et réguliere des personnels ;
Identification et évaluation des risques d’accidents ;

Maitrise des procédés par des procédures et instructions permettant le fonctionnement dans
les meilleures conditions possibles de sécurité en régime établi comme en phase transitoire ;
Gestion des travaux, de I'analyse préalable des risques a la réception du chantier, comprenant
notamment la concertation de tous les acteurs, I'habilitation des intervenants, |'organisation
et la surveillance du chantier ;
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Gestion des modifications des installations et des procédés par des mesures
organisationnelles ;

Gestion du retour d’expérience au sein d’'un méme groupe et dans un méme secteur d’activité
plus généralement ;

Controles des écarts constatés entre I'organisation globale du fonctionnement de
I’établissement et les pratiques ;

Implication de la direction dans la gestion de la sécurité.
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4 |dentification et caractérisation des potentiels de
dangers du projet

Le terme de potentiel de danger désigne ici toute installation ou activité qui, par les produits qu’elle
contient ou par les opérations réalisées, est susceptible d’occasionner des dommages majeurs.

Ces potentiels peuvent se traduire par des événements redoutés tels que : dérives réactionnelles,
décompositions thermiques, réactions explosives, incendie généralisé d’unités, panaches de fumées
toxiques, ruptures de réservoirs fixes, mobiles ou de canalisations sans possibilité d’interruption de
fuite et présentant la formation de nuages de gaz toxiques ou inflammables.

Sont identifiés dans les paragraphes suivants les potentiels de dangers liés au projet étudié :
Produits mis en ceuvre et stockés ;
Procédés déployés ;
Equipements utilisés.

4.1 Potentiels de dangers liés aux produits mis en ceuvre et stockés
du projet

4.1.1 Identification et caractérisation des potentiels de dangers liés aux

produits du projet
Les dangers que peut présenter un produit donné sont une caractéristique intrinséque de celui-ci.

La sélection des produits comme potentiels de dangers est fonction de la dangerosité et des quantités
manipulées ou stockées.

Le tableau suivant liste les produits utilisés pour le projet. Les Fiches de Données de Sécurité (FDS) des
produits chimiques sont disponibles en Annexe lIl.
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Tableau 7 : Potentiels de danger associés aux produits
. . Conditionnement . Caractéristiques de danger & . . Potentiel de
Produits Etat physique s Etiquetage . e s Risque(s) et commentaires
ul physiqu et quantité lquetag incompatibilités R ! danger ?
Matiéres premieres
32 468 tonnes
Papiers imprimés, Solide (10% ' E,n.balles a Incendie : présenc? t’de combustibles (p:—fpiers) '
. , S I'extérieur (30 968 N . en grande quantité. lls seront donc pris en Oui
revues, journaux d’humidité) / Matiéres combustibles . ) x
t) et dans le compte dans la suite de I’étude des dangers.
batiment PP1
(1500 t)
Produits chimiques utilisés pour le process
Absence de risque d’inflammation /
d’explosion d’aprés les caractéristiques de
danger. Produit non toxique par inhalation.
H302 Nocif i ion. N . S
302 Nocif en cas d'ingestion Respect des régles d’incompatibilité des
Point d’inflammation : non inflammable. .pro.d}uts au sein des stockages (rétention
Explosivité : non applicable individuelle).
P y PP . Pour ces différentes raisons, le stockage n’est
Point de fusion : non applicable. as retenu comme un potentiel de dangers
Cuve de 45 m3 dans Densité a 20°C: 1,30-1,35 g/cm3. P ’.p EErs.
En revanche, en cas d’'impact par des effets
R . L une fosse de . . .
Bisulfite de sodium Liquide . . ) . . domino thermiques, les conséquences seront Non
rétention en béton Incompatible avec: acides, agents etudices
(Extérieur sud B3) oxydants ’
En cas de contact avec les acides ou . e
) 2 . . Produit peu utilisé (lors du second
d’échauffement thermique : dégagement . .
. blanchiment) : 5,5 kg de bisulfite par tonne de
de gaz toxique (SOx, Na20). A s . -
. , pate a papier produite (0,005 % en termes de
A éviter : hautes températures, pH bas. L .
proportion introduite).
Les éventuels risques lors du transfert et de la
mise en ceuvre de ce produit (incompatibilité
par exemple) sont étudiés dans le § 4.2
10t H302 Nocif d’i tion. . . .
onnes ociren cas !ng_es .|on . Absence de risque d’inflammation /
. . H315 Provoque une irritation cutanée. ) . b .
Dioxyde de thio- Poudre ou . . . d’explosion d’aprés les caractéristiques de
) -~ Stockage en big- H318 Provoque des lésions oculaires . . . . Non
urée poussieres danger. Produit non toxique par inhalation.

bags dans la zone
de préparation

graves.
H332 Nocif par inhalation.
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. . Conditionnement . Caractéristiques de danger & . . Potentiel de
Produits Etat physique G AL Etiquetage incompatibilités Risque(s) et commentaires T
(Intérieur B3) H335 Peut irriter les voies respiratoires. Respect des régles d’incompatibilité des
produits au sein des stockages.
Non inflammable.
Point de décomposition : 123°C. Pour ces différentes raisons, le stockage n’est
Densité : <1. pas retenu comme un potentiel de dangers. En
revanche, en cas d’'impact par des effets
Matiéres a éviter : oxydants, bases. domino thermiques, les conséquences seront
étudiées.
Produit peu utilisé (en remplacement du
bisulfite de sodium lors du second
blanchiment) et selon les régles de
manipulation.
Les éventuels risques lors du transfert et de la
mise en ceuvre de ce produit (incompatibilité
par exemple) sont étudiés dans le § 4.2
H302 Nocif en cas d'ingestion ou Absence de risque d’inflammation d’aprés les
inhalation. caractéristiques de danger. Produit non
H315 Provoque une irritation cutanée toxique par inhalation.
H318 : Provoque des lésions oculaires
graves. Sujet de Décomposition sous I'effet prolongé
Cuve de 60 m3 dans - . . . R . .
une fosse de H335 Peut !rrlter les voies r.esplratowes. de la lumiére a traiter (produits stockés dans
rétention en béton H412 .: Nocif pourAIes organlsmesl une cuve opaque).
. aquatiques, entraine des effets néfastes
(Stockage existant . . o . .
appartenant 3 along terme Concentration <50% : non comburant (Voir
Peroxyde Liquide DOUBLE A au sud note DRA-14-141624-06616A, 2014, INERIS). Non
d’hydrogéne <50% ! Produit non combustible. Notons que les besoins en peroxyde

du site IPP)

Stockage tampon
del1,8m3a
I'intérieur du PP1

Inflammabilité : non pertinent.
Limites d’explosivité : non déterminé.
PE : non déterminé.

Point de fusion : -50°C.

Intervalle d’ébullition : 110 — 114 °C.
Densité a 20°C: 1,2 g/cm3.

Décomposition possible sous I'effet
prolongé de la lumiére (réaction

d’hydrogéne seront fournis par DOUBLE A, qui
stocke ce produit sur son site.

Pour ces différentes raisons, le stockage
tampon de IPP au sein du PP1 (1,8 m3) de n’est

pas retenu comme un potentiel de dangers.

Injection en continu avec débit maitrisé.
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Dossier de demande d’autorisation environnementale
anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers
. . Conditionnement . Caractéristiques de danger & . . Potentiel de
Produi E hysi . Eti X i mmentair
oduits tat physique G AL tiquetage incompatibilités Risque(s) et commentaires T
exothermique de dismutation en eau et Quantité utilisée faible : 32 kg de peroxyde par
dioxygéne). tonne de pate a papier produite (qui
correspond a 3% de la pate liquide).
Possibilité de réactions dangereuses
(danger d’explosion) en contact de : Les éventuels risques lors du transfert et de la
réducteurs, substances organiques. mise en ceuvre de ce produit (incompatibilité
par exemple) sont étudiés dans le § 4.2
H290 Peut étre corrosif pour les métaux. | Absence de risque d’inflammation /
H314 Provoque des brllures de la peau d’explosion d’aprés les caractéristiques de
et de graves lésions des yeux. danger. Produit non toxique par inhalation.
Cuve de 104 m3 Non inflammable. Respect des regles d’incompatibilité des
dans une fosse de Densité relative : 1,52 (a 50%). produits au sein des stockages.
rétention en béton Point d’ébullition : 143 °C (a 50%).
(Extérieur sud B3) Stockage en cuve avec rétention individuelle.
Soude caustique Liquide =<3 Dissolution aqueuse et neutralisation Non
50% visqueux Stockage tampon i & exothermiques : elles doivent étre lente Pour ces différentes raisons, le stockage de
de 1gg m3 ; pour éviter I'ébullition et les soude caustique n’est pas retenu comme un
I’intérie’ur du PP1 éclaboussures. potentiel de dangers. En revanche, en cas
au sud Réaction trés exothermique avec des d’impact par des effets domino thermiques, les
acides forts. conséquences seront étudiées.
Décomposition thermique : il peut se
dégager des oxydes de sodium (gaz Les éventuels risques lors du transfert et de la
toxique). mise en ceuvre de ce produit (incompatibilité
par exemple) sont étudiés dans le § 4.2
R . Absence de risque d’inflammation
H315 Provoque une irritation cutanée. ) . , q N . ./
L. . d’explosion d’aprés les caractéristiques de
3 H318 Provoque des lésions oculaires . . . .
Cuve de 130 m raves danger. Produit non toxique par inhalation.
dans une fosse de = g )
rétention en béton i & Incombustible Respect des régles d’incompatibilité des
Silicate de sodium Liquide Densité : 1.3 _'1 6 kel produits au sein des stockages. Non
60% visqueux Stockage tampon L /0 KE/1.

de1,3m3a
I'intérieur du PP1
au sud

Limites d’explosivité : non applicable.

Réaction exothermique en cas de contact
avec des acides (éviter contact sous
forme concentrée).

Stockage en cuve avec rétention individuelle.

Forme trés diluée (60%) afin d’éviter tout
risque de réaction exothermique.
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Dossier de demande d’autorisation environnementale
anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers
. . Conditionnement . Caractéristiques de danger & . . Potentiel de
P E h .. E . —
roduits tat physique G AL tiquetage incompatibilités Risque(s) et commentaires T
Absence de produits connus de Pour ces différentes raisons, le stockage ne
décomposition. sera pas pris en compte dans la suite de
I’étude des dangers.
Les éventuels risques lors du transfert et de la
mise en ceuvre de ce produit (incompatibilité
par exemple) sont étudiés dans le § 4.2
Absence de risque d’inflammation /
d’explosion d’aprés les caractéristiques de
danger.
Substance / préparation classée non Respect des regles d’incompatibilité des
dangereuse. . .
produits au sein des stockages.
PE : >200°C. . L
PR Stockage en cuve avec rétention individuelle.
Densité a 20°C: 0,91 g/cm?.
. Cuve de 75 m3 dans . . .
Lionsurf 4008 Combustible mais non inflammable. . ,
I une fosse de . Produit classé non dangereux.
(Alcools gras Liquide s , / Non explosif. Non
) rétention en béton
alcoxylés <25%) s . . .
(PP1) . . Pour ces différentes raisons, il ne sera pas pris
Incompatible avec : acides / oxydants . iy
en compte dans la suite de I'étude des
forts, bases fortes. )
. - . R dangers. En revanche, en cas d’impact par des
Décomposition thermique > 250°C : . . .
. . effets domino thermiques, les conséquences
dégagement de gaz toxique (oxydes de N
seront étudiées.
carbones).
Les éventuels risques lors du transfert et de la
mise en ceuvre de ce produit (incompatibilité
par exemple) sont étudiés dans le § 4.2
H272 Peut i die;
eut aggraver un incendie ; Absence de risque d’inflammation /
comburant. d’explosivité d’apres les caractéristiques de
H302 Nocif en cas d'ingestion. dan per Produitr;on toxique par inf?alation
1 palette de sac (1,5 H315 Provoque une irritation cutanée. Ber: quep ’
Per_?ulfate de Solide t), dar_ls la z_one de H317 IIDeut provoquer une allergie Respect des régles d’incompatibilité des Non
sodium trituration cutanée. roduits au sein des stockages
(PP1) H334 Peut provoquer des symptomes P ges.

allergiques ou d'asthme ou des difficultés
respiratoires par inhalation.
H335 Peut irriter les voies respiratoires.

Peut aggraver un incendie (comburant).
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Dossier de demande d’autorisation environnementale
anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers
. . Conditionnement . Caractéristiques de danger & . . Potentiel de
Produits Etat physique G AL Etiquetage incompatibilités Risque(s) et commentaires T
Employé de maniére exceptionnel, ce qui
Point de fusion : 100 °C. explique la faible quantité stockée.
Densité : 2,6.
Température de décomposition : 180°C. Pour ces différentes raisons, il ne sera pas pris
en compte dans la suite de I'étude des
Oxydant : risque d'incendie en cas de dangers. En revanche, en cas d’impact par des
contact avec une substance effets domino thermiques, les conséquences
combustible/organique. seront étudiées.
Matieres incompatibles : agents
comburants forts, acides, agents Les éventuels risques lors de la mise en ceuvre
réducteurs forts, matiere combustible. de ce produit (incompatibilité par exemple)
Produit de décomposition dangereux : sont étudiés dans le § 4.2
oxydes de soufre, oxygene.
Produit non classé comme étant dangereux
(absence de mention de danger). Non
inflammable, non explosible.
Non classé comme une substance
dangereuse. De plus, les quantités stockées sont limitées
10 containers (10 containers de 1 m3) et le produit sera doté
commerciaux de 1 . Inflammabilité : non applicable. d’une rétention adaptée.
- - Absence de mention de s . .
Savon liquide Liquide m3 avec bac de danger Explosivité : non déterminé. Non
rétention Décomposition thermique : > 250 °C. Pour ces différentes raisons, il ne sera pas pris
(Intérieur B3) en compte dans la suite de I'étude des
Matieres incompatibles : acides forts, dangers.
bases fortes, oxydants forts.
Les éventuels risques lors de la mise en ceuvre
de ce produit (incompatibilité par exemple)
sont étudiés dans le § 4.2
H290 Peut étre corrosif pour les métaux. . , , .
H315 Provogue une irritation cutanée. Produit nor? classé corT1me etanF inflammable.
. - Non explosible. Produit non toxique par
10 containers H318 Provoque de graves lésions des . h
. inhalation.
commerciaux de 1 yeux.
Complexants Liquide m3 avec bac de H373 Risque présumé d’effets graves Non

rétention
(Intérieur B3)

pour les organes a la suite d’expositions
répétées ou d’une exposition prolongée
par inhalation.

De plus, les quantités stockées sont limitées
(10 containers de 1 m3) et le produit sera doté
d’une rétention adaptée.
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o Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)
Dossier de demande d’autorisation environnementale
anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers
Conditionnement Caractéristiques de danger & Potentiel de
Produits Etat physique L. Etiquetage X e o Risque(s) et commentaires
physiq et quantité 9 & incompatibilités P danger ?
PE > 100 °C. Pour ces différentes raisons, il ne sera pas pris
EQW Densité : 1,23. en compte dans la suite de I'étude des
< Température d’auto-inflammation et dangers. En revanche, en cas d’impact par des
décomposition : >200°C. effets domino thermiques, les conséquences
seront étudiées.
Matieres a éviter : métaux légers,
oxydants forts, acides forts. Les éventuels risques lors de la mise en ceuvre
Pas de réactions dangereuses, ni de de ce produit (incompatibilité par exemple)
produits de décomposition dangereux sont étudiés dans le § 4.2
dans les conditions normales de stockage
et manipulation.
Produit non classé comme étant dangereux
(absence de mention de danger).
. . De plus, les quantités stockées sont limitées (5
Non classé comme une substance ni un ) . .
, containers de 1 m3) et le produit sera doté
mélange dangereux. ) , . .
. d’une rétention adaptée.
5 containers
commerciaux de 1 . PE >94 °C. . . . .
. - Absence de mention de e . Pour ces différentes raisons, il ne sera pas pris
Antitartre Liquide m3 avec bac de Inflammabilité : non applicable. . ) . Non
, . danger s oAb en compte dans la suite de I'étude des
rétention Densité a 25 °C: 1,30 g/cm3. )
(Intérieur B3) dangers. En revanche, en cas d'impact par des
I o effets domino thermiques, les conséquences
Possibilité de réactions dangereuses N
seront étudiées.
avec : agents oxydants.
Les éventuels risques lors de la mise en ceuvre
de ce produit (incompatibilité par exemple)
sont étudiés dans le § 4.2
Non classé comme une substance ni un Produit non classé comme étant dangereux
mélange dangereux. (absence de mention de danger).
15m3 i o . . N
Inflammabilité, explosivité : non De plus, les quantités stockées sont limitées
Anti mousses L Absence de mention de | applicable. 15 m3) et le produit sera doté d’une rétention
Liquide Stockage dans une PP ( ) P Non

FennoTech 1752

cuve sur dalle béton
(Intérieur B23)

danger

Densité a 20 °C: 0,98 g/cm3.

Pas de réactions dangereuses connues.
Matieres a éviter : oxydants forts, acides
et bases fortes.

adaptée et individuelle (en béton).

Pour ces différentes raisons, il ne sera pas pris
en compte dans la suite de I'étude des
dangers. En revanche, en cas d’'impact par des
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o Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)
Dossier de demande d’autorisation environnementale
anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers
Conditionnement Caractéristiques de danger & Potentiel de
Produi E hysi . Eti X i mmentair
oduits tat physique G AL tiquetage incompatibilités Risque(s) et commentaires T
Non classé comme une substance ni un effets domino thermiques, les conséquences
mélange dangereux. seront étudiées.
. PE > 100 °C. Les éventuels risques lors de la mise en ceuvre
Anti mousses [ . g el o
Fennotech 2099 Inflammabilité : non applicable. de ce produit (incompatibilité par exemple)
Densité a20°C: 0,98 - 1 g/cm3. sont étudiés dans le § 4.2
Pas de réactions dangereuses connues.
Matieres a éviter : oxydants forts.
Produit non classé comme étant inflammable.
Non explosible. Produit non toxique par
inhalation.
H319 Pr ne sévere irritation . .
e3ux9 ovoque une sévere irritation des De plus, les quantités stockées sont limitées (5
yeux. m3) et le produit sera doté d’une rétention
5m3 . adaptée et individuelle (en béton).
PE : non applicable. P ( )
. L Densité : 1,23 g/cm3. . . . .
Anti Catalase Liquide Stockage dans une 4 Pour ces différentes raisons, il ne sera pas pris Non
cuve sur dalle béton _— en compte dans la suite de I'étude des
. Pas de réactions dangereuses connues. .
(Intérieur PP1) N N . dangers. En revanche, en cas d’'impact par des
Matieres a éviter : oxydants forts, acides, . . ,
effets domino thermiques, les conséquences
bases. o s
seront étudiées.
Les éventuels risques lors de la mise en ceuvre
de ce produit (incompatibilité par exemple)
sont étudiés dans le § 4.2
. 4 Produit non classé comme étant inflammable.
. H281 Contient un gaz réfrigéré ; peut . . . .
30 t de gaz liquide N Produit non toxique par inhalation.
. causer des brdlures ou blessures
sous pression (20 crvogéniques
bar) yogeniques. Régles et conditions de stockage adaptées au
- e e roduit.
. Liquide . Inflammabilité, limites d’explosivité : P
Dioxyde de carbone s Cuve fournisseur . Non
réfrigéré . ininflammable. i Ap:
avec unité de Stockage au Sud du site (éloigné des batiments
détente, sur dalle . rocess et des stockages). En revanche, en cas
) Pression de vapeur (20 °C) : 57,3 bar(a). p,. ges) . .
béton . . Lo d’impact par des effets domino thermiques, les
L. Densité relative, liquide : 0,82. , e s
(Extérieur sud B3) conséquences seront étudiées.
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a long terme.

process). Utilisé en dilution dans I’eau selon les

o Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)
Dossier de demande d’autorisation environnementale
anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers
Conditionnement Caractéristiques de danger & Potentiel de
Produi E hysi . Eti X i mmentair
oduits tat physique G AL tiquetage incompatibilités Risque(s) et commentaires T
Pour ces différentes raisons, il ne sera pas pris
en compte dans la suite de I'étude des
dangers. En revanche, en cas d’impact par des
effets domino thermiques, les conséquences
seront étudiées.
Produit non classé comme étant inflammable,
. . , explosible. Produit non toxique par inhalation.
H290 Peut étre corrosif pour les métaux. P quep
H314 Provoque des brilures de la peau . . .
4 L P Régles et conditions de stockage adaptées au
et de graves lésions des yeux. roduit
H410 Tres toxique pour les organismes P ’
. EQW ?quanques, entraine des effets néfastes De plus, les quantités stockées sont limitées (5
5 containers = a long terme. . . .
. containers de 1 m3) et le produit sera doté
commerciaux de 1 , . ) . . .
3 . . . d’une rétention adaptée (bac de rétention).
L m?3 avec bac de Produit non combustible, non explosible.
Eau de Javel Liquide i . i sane Non
rétention Densité a20°C: 1,22 - 1,26 g/cm3. s . . .
L. , , s Pour ces différentes raisons, il ne sera pas pris
(Intérieur PP2 au Température de décomposition : > . '
R en compte dans la suite de I'étude des
nord) 111°C. )
dangers. En revanche, en cas d’impact par des
e L. effets domino thermiques, les conséquences
Possibilité de réactions dangereuses e s
seront étudiées.
avec : agents oxydants.
Au contact d’un acide, dégage un gaz . .
. 828 g Les éventuels risques lors du transfert et de la
toxique. . g e o
mise en ceuvre de ce produit (incompatibilité
par exemple) sont étudiés dans le § 4.2
H290 Peut étre corrosif pour les métaux. | Régles et conditions de stockage adaptées au
H302 Nocif en cas d'ingestion. produit. Produit non toxique par inhalation.
H314 Provoque des brdlures de la peau
5 containers Egg et de graves lésions des yeux. De plus, les quantités stockées sont limitées (5
commerciaux de 1 H317 Peut provoquer une allergie containers de 1 m3) et le produit sera doté
m3 avec bac de cutanée. d’une rétention adaptée (bac de rétention).
Biocide Liquide rétention H332 Nocif par inhalation. Non
(Intérieur PP2 au H412 Nocif pour les organismes Produit utilisé en dilution pour le nettoyage
nord) aquatiques, entraine des effets néfastes des installations (pas d’injection dans le

Point Eclair : 138 °C.
Limites d’explosivité : 7% - 73%.

régles de manipulation et a une température
tres en dessous du point d’éclair.
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o Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)
Dossier de demande d’autorisation environnementale
anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers
. . Conditionnement . Caractéristiques de danger & . . Potentiel de
Produits Etat physique G AL Etiquetage incompatibilités Risque(s) et commentaires T
Densité : environ 1,2 g/cm3. Pour ces différentes raisons, il ne sera pas pris
en compte dans la suite de I'étude des
Matieres incompatibles : bases, agents dangers. En revanche, en cas d’impact par des
réducteurs, oxydants, forts, nucléophiles. | effets domino thermiques, les conséquences
Corrode les métaux : acier, aluminium, seront étudiées.
zinc, laiton.
Les éventuels risques lors du transfert et de la
mise en ceuvre de ce produit (incompatibilité
par exemple) sont étudiés dans le § 4.2
Produits de maintenance
Non classé comme une substance ni un
mélange dangereux.
Produit non classé comme étant dangereux
PE > 94 °C. (absence de mention de danger). Non
. Inflammabilité : non applicable. inflammable, non explosible.
10 big-bags . . . . o
. L. Absence de mention de | Décomposition thermique : > 150 °C.
Floculant Solide (Intérieur B3 / Area s . Non
54) danger o ' Pour ces dlfferentes raisons, le stoFkage ne
Matieres incompatibles : agents oxydants | sera pas pris en compte dans la suite de
forts. I’étude des dangers.
Produits de décomposition dangereux :
ammoniaque, oxydes de carbone, oxydes
d’azote (Nox), HCI.
H290 Peut étre corrosif pour les métaux. E:g:z:: :g: :Laxs;:izoprzrrriushe:lz;:itol:flammable.
H302 Nocif en cas d’ingestion. ’
;I:ulf Provoque de graves lésions des Rég(l:les et conditions de stockage adaptées au
N . produit.
5m3 H315 Provoque une irritation cutanee De plus, les quantités stockées sont limitées (5
e m3) et le produit sera doté d’une rétention
Coagulant (Chlorure Liquide Stockage dans une Inflammabilité : ininflammable. adaptée et individuelle (en béton) Non
ferrique 40%) i Densité relative : 1,40 —1,44 (20 °C). ’
cuve sur dalle béton
(Intérieur B3) EE% Réagit violemment avec certaines bases : Pour ces différentes raisons, le stockage ne

dégagement de chaleur.

Matieres incompatibles : acides (forts),
bases (fortes), métaux, agents
d’oxydation.

sera pas pris en compte dans la suite de
I’étude des dangers. En revanche, en cas
d’impact par des effets domino thermiques, les
conséquences seront étudiées.
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o Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)
Dossier de demande d’autorisation environnementale
anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers
. . Conditionnement . Caractéristiques de danger & . . Potentiel de
P E h .. E . —
roduits tat physique G AL tiquetage incompatibilités Risque(s) et commentaires T
Réagit avec certains métaux : libération Les éventuels risques lors du transfert et de la
de gaz / vapeurs facilement mise en ceuvre de ce produit (incompatibilité
inflammables (hydrogéne). par exemple) sont étudiés dans le § 4.2
En cas de combustion : libération de gaz /
vapeurs toxiques (chlore, acide
chlorhydrique).
Matiéeres sortantes : produits finis et boues de désencrage
9 816 tonnes . . .
Incendie : présence de combustibles en
ité (909 fi lul
N . Solide (10% En balles, dans le .o . grande quantité (go,ﬁ d‘e |brfes de cellulose .
Pate a papiers e s / Matiére combustible dans une balle de pate a papier). lls seront Oui
humidité) batiment SPF1 donc pris en compte dans la suite de I'étude
(8 000 t) et PP1 doe d:n ol P
(18161) gers.
Ces boues sont issues du process, en sortie de
flottaison.
Pour un kg de boue : 400 g de calcium, silicium
et magnésium. Les 60% restants sont un
mélange de matiere organique.
Stockées sur site temporairement, elles seront
2500 tonnes z’v:it:)le’:s vers des filieres de valorisation
Boues de g '
dé : . Aire de stock .
esencrage , Solide re ae s Qc age Stockage dans une cuve en béton avec
fortement chargées (sableux) temporaire au rétention étanche (toit ouvert) Non
en carbonate de Nord-Ouest du site : / / ’

calcium

cuve de volume
2500t

Absence de risque d’incendie / d’explosion/
pollution.

Pour ces différentes raisons, elles ne seront
pas prises en compte dans la suite de |'étude
des dangers.
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o Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)
Dossier de demande d’autorisation environnementale
anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers
. . Conditionnement . Caractéristiques de danger & . . Potentiel de
P E h .. E . —
roduits tat physique G AL tiquetage incompatibilités Risque(s) et commentaires T
Utilités
H226 - Liquide et vapeurs inflammables.
H304 - Peut étre mortel en cas
d'ingestion et de pénétration dans les
voies respiratoires. Utilisé pour les besoins des chariots
H315 - Provoque une irritation cutanée. élévateurs, il sera fourni et stocké par DOUBLE
H332 - Nocif par inhalation H351 - A.
Besoin premiére Susceptible de provoquer le cancer.
année : 50 m3. H373 - Risque présumé d'effets graves Consommation estimée a 50 m3 pour I'lannée
Fioul domestique Liquide pour les organes a la suite d'expositions 1, 100 m3 pour I'année 2, 125 m3 pour 'année Non
Fourni et stocké par répétées ou d'une exposition prolongée. 3.
le site de DOUBLE A H411 - Toxique pour les organismes
aquatiques, entraine des effets néfastes N’étant pas stocké par IPP, et les besoins étant
a long terme. limités, il ne sera pas pris en compte dans la
suite de I’étude des dangers.
PE > 55°C.
Liquide inflammable.
Non explosif.
Déchets
Risque incendie possible du fait de matieres
En bennes (environ combustibles potentiellement présentes parmi
. 2-3 bennes). les déchets (bois, plastiques) mais limité, en
Déchets . . L .
. raison des faibles quantités et durée de
dangereux (issus . . .
des produits Quantités annuelles stockage (reprise par des entreprises
chir‘r:)i ues utilisés) : envisagées : spécialisées régulierement pour envoi en
) 9 - " | Solide / - bidons (9 t/ an) ; filiere adaptée).
bidons souillés, L Non
. . liquide - absorbants (250
chiffons souillés, , . .
kg /an); Déchets stockés adéquatement selon
tubes fluorescents, chiffons gras compatibilité
absorbants, etc. . g » / Matiéres combustibles P ’
(petites quantités) ;
- tubes fluorescents Pour ces différentes raisons, ils ne seront pas
(petites quantités). pris en compte dans la suite de I'étude des
dangers.
Déchets non . Risque incendie possible du fait de matieres
. . En bennes (environ . . . .
dangereux : bois, Solide / 2-3 bennes) combustibles potentiellement présentes parmi Non
plastique, verres, liquide ’ les déchets (bois, plastiques) mais limité, en
mélanges de / Matieres combustibles raison des faibles quantités et durée de
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o Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)
Dossier de demande d’autorisation environnementale
anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers
. . Conditionnement . Caractéristiques de danger & . . Potentiel de
Produits Etat physique G AL Etiquetage incompatibilités Risque(s) et commentaires T
contaminants issus Quantités annuelles stockage (reprise par des entreprises
des épurations envisageées : spécialisées régulierement pour envoi en
(cailloux, métaux, - déchets industriels filiere adaptée).
sables...), ordures (9000t / an, 50%
ménageres. d’humidité — issus Déchets stockés adéquatement selon
des pulpeurs) ; compatibilité.
- ordures
ménageres (120 m3 Pour ces différentes raisons, ils ne seront pas
/ an, non pris en compte dans la suite de I'étude des
compactées) ; dangers.
- palettes en bois
(50a100t/an, a
coté de I'atelier,
environ une dizaine
de palettes a un
instant t).
Risque incendie improbable du fait de la
présence de matiéres inertes, faibles quantités
En bennes (environ et durég de stqc!(afgel(rep’rise.;\)ar des
2-3 bennes), entre.pnse.s.\spemallse?s réguliérement pour
envoi en filiere adaptée).
Déchets inertes : . -
béton, briques, etc. Solide Qua.ntltcles annuelles Déchets stockés adéquatement selon Non
envisagées : / /

- ferrailles (1000t /
an) ;

compatibilité.

Pour ces différentes raisons, ils ne seront pas
pris en compte dans la suite de I'étude des
dangers.

Les potentiels de dangers (parmi les produits) retenus pour I’étude sont :

Les matiéres premiéres (vieux papiers) ;

La pate a papier.
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(@) Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés

en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)

antea"g roup Dossier de demande d’autorisation environnementale
PJ n°49b : Etude des dangers

4.1.2 Incompatibilité des produits

Il peut y avoir incompatibilité entre les produits mis en ceuvre simultanément ou consécutivement sur
le site, et incompatibilité de ces produits avec certains matériaux. Ces incompatibilités peuvent étre a
I'origine de réactions plus ou moins rapides et violentes, telles qu'une inflammation, une déflagration,
une détonation, des projections de matiéres, sous |'effet d'un mélange, d'un échauffement ou d'un
choc.

Incompatibilité avec des matériaux

Lors de la conception des différents ateliers et des stockages, I'incompatibilité entre les produits et les
matériaux a été étudiée et prise en compte (canalisations, cuves, parois de chaudiére et tous les
organes associés).

Incompatibilité des produits

Le risque d’incompatibilité peut exister en cas de fuite simultanée de 2 produits incompatibles et qui
rentrent en contact dans la rétention si toutefois celle-ci est commune aux produits. L'exploitant a
appliqué les regles suivantes afin d’éviter toute incompatibilité pour le stockage des produits :

Tableau d’'incompatibilité

| [

| |+ |+ |+ |O|+ ¢
||+ |+ |+ |0+
I
I

| |+ @
1 |OlO]1+]1]@

L+ [+[+] 1

+
+

e

es acides et les bases concentrés doivent étre stockés séparément

SRR ©B@S
|

-

Peuventétre stockés ensemble.
Ne peuventpas étre stockés ensemble.

Ne peuvent étre stockés ensemble que dans certaines
conditions (Voirla Fiches de Données de Sécurité)

Ol+

Figure 22. Tableau d’incompatibilité entre les produits

Les regles de stockage seront respectées, et les produits auront des rétentions individuelles et
séparées.
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) Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés

en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)

antea“g roup Dossier de demande d’autorisation environnementale
PJ n°49b : Etude des dangers

4.2 Potentiels de dangers liés aux équipements et procédés du
projet

L'identification des dangers liés aux équipements et au procédé tient compte :
Des différentes catégories de dangers présentés par les substances présentes ;
Des différents équipements et de leurs dangers associés (présence de flamme, eau sous
pression, etc.) ;
Des conditions opératoires d'utilisation et de mise en ceuvre ;
Des conditions de fonctionnement.

Les principaux équipements et opérations qui seront réalisés dans le cadre du projet sont présentées
dans le tableau page suivante :
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o Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)
Dossier de demande d’autorisation environnementale
anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers

Tableau 8. Potentiels de dangers liés aux équipements / procédés

. s . . . . Potentiel de
Equipement / Procédé Produits présents Dangers potentiels Commentaires Henger?
Trituration / épuration
Les vieux papiers présents sur les convoyeurs sont combustibles mais
présentent un taux d’humidité de 10 % en moyenne.
Le risque d’incendie est faible étant donné I’humidité des matiéres
. . premiéres, le caractére transitoire des vieux papiers (faible quantité)
Transfert des vieux papiers . . - . . Ap . »
N . . Présence de combustibles | transférés dans les pulpeurs contenant un mélange liquide de pate a
dans les pulpeurs a I'aide Vieux papiers . . . . A Non
solides papier. En cas de départ de feu sur un convoyeur, celui-ci peut étre
des convoyeurs . N . . . )
rapidement maitrisé (risque de propagation faible). Présence
d’opérateurs autour des convoyeurs (pour charger les vieux papiers).
Cette activité n’est donc pas considérée comme présentant un potentiel
de danger notable.
Absence de matieres combustibles : mélange liquide de pate a papier issu
du processus de broyage (5% de fibres dans 95% d’eau).
Echauffement des Absence de risque d’incompatibilité entre la soude et le silicate de sodium
Vieux papiers, eau équipements (deux bases fortes).
Atelier trituration : broyage chaude, savon,
. S yag soude, silicate de Incompatibilité des produits | Absence d’opérations manuelles, ordre d’introduction des produits et
des vieux papiers dans des . - L s s . L Non
ulbeurs sodium, peroxyde chimiques pouvant injection séparée (a I'aide de bacs doseurs). Les produits chimiques sont
pup d’hydrogene, anti entrainer une réaction introduits en faible quantité (13 kg de silicate de sodium, 1 kg de savon,
catalase. exothermique 14 kg de soude, 32 kg de peroxyde d’hydrogéne par tonne de pate a
papier produite et dans un volume de 30 m? d’eau). Ces produits sont
également sous forme diluée. Ces dispositions permettent de justifier de
I’absence de risque de réactions dangereuses / exothermiques.
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) Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)
Dossier de demande d’autorisation environnementale

anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers

. ‘s . . . . Potentiel de
Equipement / Procédé Produits présents Dangers potentiels Commentaires e
D’apres I'accidentologie, les équipements en eux-mémes peuvent
présenter un risque d’incendie en cas de défaillance électrique ou
surchauffe mécanique de I'équipement : les équipements tournants sur
le site de IPP sont protégés par rapport a un défaut électrique (court-
circuit) ou une surcharge moteur (sur intensité).
Cette activité n’est donc pas considérée comme présentant un potentiel
de danger notable.
Absence de matieres combustibles : mélange liquide de pate a papier issu
, Ae s du processus de trituration (5% de fibres dans 95% d’eau).
Mélange de pate a
apier liquide (sortie . (o . . .
P pde (:!l eur() ] Absence de traitement (mécanique, thermique ou autre) a ce stade : il
mélanp eF::Ie fib.res Incompatibilité des produits | s’agit d’un stockage transitoire afin d’améliorer I’hydratation des fibres de
Stockage de la pate a papier & chimiques pouvant cellulose.
c de cellulose, eau, N L.
(sortie pulpeur) dans un entrainer une réaction Non
. savon, soude, . ) . . . R . .
cuvier de latence (2h) silicate de sodium exothermique Absence d’introduction de produits chimiques a ce stade (ceux introduits
eroxvde ’ sont bien mélangés dans I'étape de trituration).
, P \y . La durée de stockage est trés courte et aucune réaction n’est a craindre.
d’hydrogene, anti
catalase. o, i B} .
Cette activité n’est donc pas considérée comme présentant un potentiel
de danger notable.
Mélange de pate a
apier liquide (sortie Absence de matieres combustibles : mélange liquide de pate a papier issu
pap 9 ( Echauffement des . . . geld , P pap
de pulpeur) : - du processus de trituration (5% de fibres dans 95% d’eau).
S . . équipements
Epuration a I'aide mélange de fibres
d’épurateurs cycloniques, a de cellulose, eau, ol . Pas d’ajout de produit chimique a ce stade : il s’agit d’un traitement
N Incompatibilité des produits L. s N L Non
trous / fentes (réalisée a savon, soude, . mécanique (afin d’épurer la pate a papier liquide).
. - . chimiques pouvant
plusieurs stades) silicate de sodium, N .
entrainer une réaction ., S . .
peroxyde . Cette activité n’est donc pas considérée comme présentant un potentiel
, . . exothermique
d’hydrogene, anti de danger notable.
catalase.
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) Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)
Dossier de demande d’autorisation environnementale

anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers

. ‘s . . . . Potentiel de
Equipement / Procédé Produits présents Dangers potentiels Commentaires e
Flottation, épaississage et blanchiment
Absence de matieres combustibles : mélange liquide de pate a papierissu
du processus de trituration.
Pate a papier liquide Absence d’opérations manuelles, ordre d’introduction des produits et
(sortie épuration) : injection séparée des produits. Les deux produits chimiques ajoutés a
mélange de fibres cette étape ne sont pas incompatibles et sont introduits en faible quantité
Echauffement des I ) . ap s .
de cellulose, eau, - (13 kg de silicate de sodium, 1 kg de Lionsurf par tonne de pate a papier
équipements ) . . .
savon, soude, produite). Ces produits sont également sous forme diluée. Ces
Flottation pour élimination | silicate de sodium, o . dispositions permettent de justifier de I'labsence de risque de réactions
Incompatibilité des produits .
des encres (cellules de peroxyde . dangereuses / exothermiques. Non
. , R . chimiques pouvant
flottaison) d’hydrogene, anti " .
entralner une réaction T . - R
catalase . D’aprés I'accidentologie, les équipements en eux-mémes peuvent
exothermique , . ) . e , .
présenter un risque d’incendie en cas de défaillance électrique ou
Surfactant (Lionsurf surchauffe mécanique de I'équipement : les équipements tournants sur
4008). le site de IPP sont protégés par rapport a un défaut électrique (court-
Silicate de sodium. circuit) ou une surcharge moteur (sur intensité).
Cette activité n’est donc pas considérée comme présentant un potentiel
de danger notable.
Pate a papier liquide
sortie flottation) : N . . - ar o » —
( . . ) Absence de matieres combustibles : mélange liquide de pate a papierissu
mélange de fibres .
. . N du processus de flottation.
Epuration complémentaire a | de cellulose, eau,
I'aide d’épurateurs savon, soude, Echauffement des - . - . P .
. N . . .. Pas d’ajout de produit chimique a ce stade : il s’agit d’un traitement
cycloniques a 4 étages en silicate de sodium, équipements L . s R . Non
, . . mécanique (afin d’épurer la pate a papier liquide).
cascade et épuration fine peroxyde
sous pression a 2 étages d’hydrogene, anti o, S . .
Cette activité n’est donc pas considérée comme présentant un potentiel
catalase, surfactant de daneer notable
(Lionsurf 4008), & ’
silicate de sodium.
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) Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)
Dossier de demande d’autorisation environnementale

anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers

. ‘s . . . . Potentiel de
Equipement / Procédé Produits présents Dangers potentiels Commentaires e
Pate a papier liquide
(sortie épuration Absence de matieres combustibles : mélange liquide de pate a papier issu
complémentaire) : du processus de flottation et épuration complémentaire. La pate est
mélange de fibres épaissie sur un filtre a disques jusqu’a une concentration de 10%, et dans
de cellulose, eau, une presse a vis jusqu’a une concentration de 30%.
Atelier épaississage (filtre a savon, soude, Echauffement des Non
disques et presse a vis) silicate de sodium, équipements Pas d’ajout de produit chimique a ce stade : il s’agit d’'un traitement
peroxyde mécanique (épaississement de la pate a papier liquide).
d’hydrogene, anti
catalase, surfactant Cette activité n’est donc pas considérée comme présentant un potentiel
(Lionsurf 4008), de danger notable.
silicate de sodium.
Pate a papier liquide . . . - ap o » -
?s:rtie q Absence de matieres combustibles : mélange liquide de pate a papier issu
e du processus d’'épaississage.
épaississage) :
mélange de fibres o . . .
g Absence d’opérations manuelles, ordre d’introduction des produits et
de cellulose, eau, Echauffement des . L, . . . BN
- injection séparée des produits. Les produits chimiques ajoutés a cette
savon, soude, équipements , i ) . s s
. . étape sont introduits en faible quantité avec un dosage contrélé. Ces
silicate de sodium, . s . , . .
. . N . dispositions permettent de justifier de I'absence de risque de réactions
Premier blanchiment dans peroxyde Incompatibilité des produits .
3 , R . L dangereuses / exothermiques. Non
une tour (500 m?) d’hydrogene, anti chimiques pouvant
catalase, surfactant entrainer une réaction , . .
. . Tour en extérieur, avec collecte des effluents dans les caniveaux process
(Lionsurf 4008), exothermique e . .
- . (afin d’éviter toute pollution en cas de fuite).
silicate de sodium.
Cette activité n’est donc pas considérée comme présentant un potentiel
Peroxyde
, . de danger notable.
d’hydrogene.
Complexant.
Second traitement : Pate a papier liquide Echauffement des Absence de matieres combustibles : mélange liquide de pate a papier issu
répétition des phases de (sortie - de la premiére phase de flottation + épaississage + blanchiment.
. e . equipements . . B S R . Non
flottation, épaississage et blanchiment) : Concentration des fibres dans I'eau de 5 % (rediluée aprés blanchiment).
blanchiment pour mélange de fibres
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) Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)
Dossier de demande d’autorisation environnementale

anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers

. ‘s . . . . Potentiel de
Equipement / Procédé Produits présents Dangers potentiels Commentaires e
augmenter les de cellulose, eau, Incompatibilité des produits | Absence d’opérations manuelles, ordre d’introduction des produits et
caractéristiques de propreté savon, soude, chimiques pouvant injection séparée des produits. Les deux produits chimiques ajoutés a
et de blancheur. silicate de sodium, entrainer une réaction cette étape ne sont pas incompatibles et sont introduits en faible quantité
peroxyde exothermique (5,5 kg d’hydrosulfite de sodium par tonne de pate a papier produite). Ces
d’hydrogene, anti dispositions permettent de justifier de I'absence de risque de réactions
catalase, surfactant dangereuses / exothermiques.
(Lionsurf 4008),
silicate de sodium, D’aprés I'accidentologie, les équipements en eux-mémes peuvent
complexant. présenter un risque d’incendie en cas de défaillance électrique ou
surchauffe mécanique de I'équipement : les équipements tournants sur
Hydrosulfite de le site de IPP sont protégés par rapport a un défaut électrique (court-
sodium. circuit) ou une surcharge moteur (sur intensité).
CO: liquide.
Cette activité n’est donc pas considérée comme présentant un potentiel
de danger notable.
Pate a papier liquide
(sortie 2¢ o . . Ap s . .
blanchiment) : Absence de matieres combustibles : mélange de pate a papier blanchie
. " issu du processus de flottation + épaississage + blanchiment.
mélange de fibres . . , S . .
Concentration des fibres dans I'eau de 5 % (rediluée aprés blanchiment).
de cellulose, eau,
savon, soude, Incompatibilité des produits . . N o
A . . . . Absence de traitement mécanique a ce stade : il s’agit d’un stockage
Stockage de la pate blanchie silicate de sodium, chimiques pouvant . .
N . transitoire avant le conditionnement.
dans une tour de stockage peroxyde entrainer une réaction Non
de 500 m3 d’hydrogene, anti exothermique L. .
Tour en extérieur, avec collecte des effluents dans les caniveaux process
catalase, surfactant (afin d’éviter toute pollution en cas de fuite)
(Lionsurf 4008), P ’
silicate de sodium, s, e . .
Cette activité n’est donc pas considérée comme présentant un potentiel
complexant, de danger notable
hydrosulfite de & ’
sodium, CO: liquide.
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D, Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)
Dossier de demande d’autorisation environnementale

anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers

. ‘s . . . . Potentiel de
Equipement / Procédé Produits présents Dangers potentiels Commentaires e
Conditionnement
Absence de matieres combustibles : mélange liquide de pate a papier issu
du processus d’épaississage. Concentration des fibres dans I'eau de 5 %
(rediluée apres blanchiment).
Absence d’opérations manuelles, ordre d’introduction des produits et
injection séparée des produits. Les produits chimiques sont introduits en
Pate a papier liquide faible quantité (0,8 kg de biocide par tonne de pate a papier produite).
sortie 2¢ e Ces dispositions permettent de justifier de I'absence de risque de
( . Echauffement / défaillances .. P P .J q
blanchiment) : L e s réactions dangereuses / exothermiques.
. ; des équipements a I'origine
mélange de fibres &’un incendie
. s de cellulose, eau. Dans le séchoir a air chaud, I'air est chauffé avec des batteries air /
Conditionnement a 'aide de . . .
, s I . vapeur : absence de risque incendie.
presses et d’un séchoir a air . Incompatibilité des produits Non
N Introduction dans .
chaud (Presse-pate PP2) N chimiques pouvant R , . .
les circuits d’eaux N . La bande de pate peut rester bloquée dans le séchoir et potentiellement
entrafner une réaction , . . , s . .
de: . déclencher un incendie : présence de détection et protection incendie par
. exothermique . s ,
Eau de javel. inertage a la vapeur d’eau.
Anti tartre.
Biocide. L’eau de Javel est utilisée lors des phases de nettoyage / maintenance (pas
de biocide utilisé dans ce cas). L’antitartre est utilisé uniquement dans la
boucle d’eau des pompes a vide, qui est indépendante des circuits d’eaux
de process (ou est utilisée le biocide).
Cette activité n’est donc pas considérée comme présentant un potentiel
de danger notable.
1816 t de pate a . .o . . . Ap .
Stockage tampon . L, Présence de matieres combustibles (vieux papiers et pate a papier) avec
. L gios . papier séchée X e ;
(intermédiaire) de vieux L 10 % d’humidité et 90 % de fibres de cellulose.
) PR (siccité de 90 %) , . .
papiers et balles de pate a Présence de combustibles Oui
papier dans le batiment . solides Du fait de la quantité stockée importante, cette activité est considérée
1500 t de vieux p .
PP1/PP2 papiers comme présentant un potentiel de danger notable.
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) Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)
Dossier de demande d’autorisation environnementale

anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers

. ‘s . . . . Potentiel de
Equipement / Procédé Produits présents Dangers potentiels Commentaires e
Produits / déchets sortants
Absence de matiéres combustibles : boues de désencrage fortement
chargées en calcium avec 40% d’humidité.
Boues de D’apres I'accidentologie, les équipements en eux-mémes peuvent
Epaississement des boues i présenter un risque d’incendie en cas de défaillance électrique ou
. . désencrage Echauffement des . - ..
issues de la flottaison , .. surchauffe mécanique de I'’équipement : les équipements tournants sur Non
.. R (fortement chargées équipements . . . X , .
(épaississeur a boues) en calcium) le site de IPP sont protégés par rapport a un défaut électrique (court-
circuit) ou une surcharge moteur (sur intensité).
Cette activité n’est donc pas considérée comme présentant un potentiel
de danger notable.
Absence de matiéres combustibles : boues de désencrage fortement
chargées en calcium.
Cuve en béton (toit ouvert) équipée d’une rétention étanche.
Boues de
Stockage des boues de désencrage . Stockage des boues provisoire (environ 10 jours maximum) avant
, , Pollution sol /eau , . s . , . Non
désencrage (cuve de 1250t) | (fortement chargées évacuation vers des filieres agricoles. Les boues stockées seront séches :
en calcium) absence de risque de dégradation des matiéres et formation de gaz
toxique/inflammable.
Cette activité n’est donc pas considérée comme présentant un potentiel
de danger notable.
Divers : déchets , . Présence possible de matiéres combustibles. Quantité stockée limitée
. Présence de combustibles . o . . _— .
dangereux issus des solides (déchets) et transitoire avant évacuation en filiere adaptée. Respect des
produits chimiques, régles d’incompatibilité des matiéres stockées. Stockage en bennes /
Stockage déchets divers déchets B} . containers. Voir les potentiels de dangers liés aux produits pour plus de Non
. Mélange de produits Y , " .
combustibles non . ) détails sur la nature des déchets, les quantité estimées et modes de
i incompatibles
dangereux, déchets stockage.
inertes
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) Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)
Dossier de demande d’autorisation environnementale

anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers

Equipement / Procédé Produits présents Dangers potentiels Commentaires Pc;tae:gt;erl;:l €
Cette activité n’est donc pas considérée comme présentant un potentiel
de danger notable.
Activités annexes
Présence de liquide peu inflammable. Ce dernier sera dépoté sur le site
de DOUBLE A, qui fournira IPP pour ses besoins. Les chariots vont se
Dépotage et ravitaillement . . Présence de liquide peu ravitailler chez DOUBLE A,
. . Fioul domestique . Non
du fioul domestique inflammable
Cette activité n’est donc pas considérée comme présentant un potentiel
de danger notable.
Procédure d’approvisionnement / procédure de dépotage (présence du
personnel du site, vérification au préalable du site sur la disponibilité de
la cuve). Niveau haut pour éviter le sur-remplissage (arrét de la pompe).
Bisulfite de sodium, L'aire de dépotage étanche équipée d’une rétention et munie de vannes
Hydroxyde de afin d’orienter les éventuels effluents collectés vers les zones dédiées. Les
sodium, Peroxyde éventuelles égouttures produites lors des approvisionnements, seront
d’hydrogene, Silicate collectées et rejoindront la rétention.
Dépotage et déchargement | de sodium, Lionsurf
des divers produits 4008, Savon liquide, Pour le déchargement (container de 1 m? ou fiits) : approvisionnement Non
chimiques liés au besoin du Complexants, Anti Débordement lors du par camions et manutention des containers par chariots. Absence de
process tartre, Anti mousses, remplissage / pollution dépotage : les produits sont utilisés avec des pompes et sont installés sur
Anti Catalase, des rétentions. Stockage sur palettes dans une zone dédiée avec
Dioxyde de carbone, signalétique concernant les produits. Existence de procédures suivies par
Coagulants, Eau de les opérateurs lors des opérations de transfert.
Javel, Biocide
Pour ces différentes raisons, cette activité n’est pas considérée comme
présentant un potentiel de danger notable
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) Projet de construction d’une usine de recyclage des papiers usagés en pate a papier désencrée - Site IPP a Alizay (27)
Dossier de demande d’autorisation environnementale

anteagroup PJ n°49b : Etude des dangers
Equipement / Procédé Produits présents Dangers potentiels Commentaires Pzt::gt;erlf €

Respect des régles d’incompatibilité entre produits : utilisation de clés et

raccords différents (avec détrompeurs), rétention individuelle (pour

Incompatibilité des produits | éviter le risque de mélange des produits incompatibles) et quantités

chimiques pouvant limitées. Etiquetage des cuves avec le nom et capacité de produit stocké.

entrainer une réaction Procédure de dépotage (présence du personnel du site).

exothermique

Pour ces différentes raisons, cette activité n’est pas considérée comme
présentant un potentiel de danger notable
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antea‘g roup Dossier de demande d’autorisation environnementale
PJ n°49b : Etude des dangers

4.3 Potentiels de dangers liés aux pertes d’utilités

Le principal risque concernant la perte d’utilité (électricité, fioul domestique, eau, vapeur, air
comprimé) serait I'arrét de la chaufferie. Cela dit, tous les besoins en utilités seront fournis par
DOUBLE A (excepté I'air comprimé). En cas de perte d’utilités chez DOUBLE A, la fourniture sera
interrompue chez IPP: cela présente une problématique organisationnelle et potentiellement
financiere pour le site, mais n’est pas susceptible d’entrainer d’accident.

Toutefois, la perte d’alimentation en eau peut théoriquement :
Etre la cause d’un accident : arrét du refroidissement entrainant la surchauffe d’un
équipement ;
Etre un phénomeéne aggravant : absence d’alimentation du réseau d’eau incendie.

Les pertes d’utilités ne sont pas un potentiel de danger a proprement parler, mais sont a retenir
comme cause ou phénomeéne aggravant d’une situation dangereuse

4.4 Réduction a la source des potentiels de dangers

Le tableau suivant synthétise les potentiels de dangers retenus dans I'étude et précise les actions de
réduction de ces potentiels.

Pour rappel : la réduction a la source des potentiels de dangers passe notamment par 4 principes
proposés par I'INERIS :

Le principe de substitution : substituer les produits dangereux utilisés par des produits aux
propriétés identiques mais moins dangereux ;

Le principe d’intensification : intensifier I'exploitation en minimisant les quantités de
substances dangereuses mises en ceuvre. |l s’agit, par exemple, de réduire le volume des
équipements au sein desquels le potentiel de danger est important, par exemple minimiser les
volumes de stockage. Dans le cas d’une augmentation des approvisionnements, la question du
transfert des risques éventuels doit étre posée en paralléle, notamment par une augmentation
du transport ou des opérations de transfert de matieres dangereuses ;

Le principe d’atténuation : définir des conditions opératoires ou de stockage (température et
pression par exemple) moins dangereuses ;

Le principe de limitation des effets : concevoir I'installation de telle fagon a réduire les impacts
d’une éventuelle perte de confinement ou d’'un événement accidentel, par exemple en
minimisant la surface d’évaporation d’un épandage liquide ou en réalisant une conception
adaptée aux potentiels de dangers (dimensionnement de la tenue d'un réservoir a la
surpression par exemple).
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Tableau 9. Principales dispositions de réduction des potentiels de dangers a la source

Disposition de réduction du potentiel des dangers a la source

Suppression/ Les matiéres premiéres entrantes (vieux papiers) sont a la base du fonctionnement
substitution et ne peuvent pas étre remplacées.

Limitation de la taille des zones et hauteur de stockage.
Volume des aires de stockage dimensionné par rapport a la capacité de traitement

Limitation des projetée du site.
quantités - Stocks Enlévements réguliers des déchets valorisés (boues de désencrage) / déchets /
en général produits finis permettant de limiter au maximum les quantités présentes sur le site

(flux tendus).
Séparation des zones de stockage par rapport au process.

Les installations de traitement (process) seront correctement dimensionnées,
optimisées et appropriées a I'activité. Les technologies utilisées seront robustes et
déja approuvées. Cela permet bénéficier d'un retour d’expérience conséquent et
de garantir la fiabilité des installations.

Continuité de service garantie en cas de défaillance.

TeETiTizlléc;gle Limitation de la manipulation humaine de déchets bruts (utilisation de chariots,

convoyeurs).

Dispositifs de protection /prévention incendie : détection et alarme, trappes de

désenfumage, extincteurs, RIA.

Lignes de traitement et contréle commande automatisés.

Systéme informatique de collecte de données (industrie 4.0).

Le compartimentage est I'un des fondamentaux de la protection passive contre
Séparation I'incendie. Pour Iimiter la propagation du feu et des fumées df:\ns u.n.bétiment, il est
coupe-feu / prévu de compartimenter I'ensemble des volumes, c’est-a-dire diviser I'espace en

plusieurs volumes suffisamment isolés les uns des autres ou séparés par des parois
de bonne résistance au feu ; afin de confiner le feu dans le seul espace ou il s’est
déclaré, durant le temps nécessaire a I’évacuation.

compartimentage

4.5 Syntheése des potentiels de dangers retenus

Le tableau suivant synthétise les potentiels de dangers retenus dans I’étude et précise les actions de
réduction de ces potentiels.

Tableau 10. Synthése des potentiels de dangers retenus

Origine Potentiel de danger

Papiers imprimés, revues,
journaux (stockage des
matieres premieres)

Incendie : présence de matiéres combustibles (papiers) en
grande quantité (capacité de stockage sur site de 22 870 t).

Produits - , - - "
Incendie : présence de matieres combustibles (capacité de

stockage de 10 580 t) : 90 % de fibres de cellulose dans une
balle de pate a papier.

Pate a papiers (stockage des
produits finis)

Stockage tampon
(intermédiaire) de  vieux
papiers et balles de pate a
papier dans le batiment
PP1/PP2

Incendie : présence de matiéres combustibles (vieux papiers
et pate a papier) : capacité de stockage de 3 316 t).

Equipements /
procédés
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5 Description des mesures et des moyens de
prévention et de protection

5.1 Prévention des risques d’incendie

5.1.1 Maitrise des sources d’ignition
La maitrise des sources d’inflammation constitue une des principales mesures de prévention du risque
incendie/explosion. Des mesures techniques et organisationnelles sont mises en ceuvre pour prévenir
I"apparition des sources d’ignition qui sont :
Permis de feu : toute intervention a feu donne lieu a la mise en ceuvre d’une surveillance
spécifique. Le permis feu est établi pour tous les travaux par point chaud effectués sur le site.
Il est valide pour la durée du poste de travail pour lequel il est délivré ;
Consigne d’interdiction de fumer sur tout le site ;
Mise a la terre des équipements métalliques : afin de prévenir le risque d’électricité statique,
toutes les structures métalliques (bacs, cuves, ...) sont en équipotentialité et reliées a la terre
par un ou plusieurs piquets de terre ;
Protection foudre de I'établissement : I'ensemble des installations du site a fait I'objet d’une
analyse du risque foudre et d’'une étude technique, par BCM FOUDRE (voir Annexe |) ;
Maintenance des équipements ; la maintenance préventive des équipements permet de
réduire significativement le risque de défaillance pouvant entrainer la formation d’un point
chaud (défaillance électrique, ...) ;
Formation du personnel ; le personnel est formé aux risques présentés par |'activité de
I’établissement ; cette formation permet de réduire le risque d’erreur humaine pouvant
conduire a la non-maitrise des sources d’ignition.

5.1.2 Maitrise des incendies sur le parc de stockage de vieux papiers
En ce qui concerne la plateforme de stockage extérieure de vieux papiers (en balles) au Nord du site,
les mesures de gestion de la sécurité sont les suivantes :
Zones de circulation entre les flots régulierement nettoyées et libres (pas d’encombrement) ;
Humidification des pistes si nécessaire ;
Limitation des sources d’inflammation (voir paragraphe précédent) ;
Moyens d’extinction a proximité et en volume suffisant,
Espacement suffisant autour des stockages pour permettre les étalements en cas
d’échauffement ;
flots accessibles sur tous leurs cotés afin de faciliter I'intervention des engins de manutention
ou d’extinction.

5.1.3 Formation et qualification du personnel

La politique en matiére de sécurité sur le site ainsi que le recensement et I'évaluation des besoins en
formation sont fixés par la Direction du site sur la base d'un dialogue permanent avec le personnel
opérationnel.

Le personnel est formé sur la conduite a tenir et sur les actions prioritaires a mettre en ceuvre en cas
de sinistre.
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De plus, I'ensemble des nouveaux salariés (permanents ou temporaires) est informé dés leur arrivée
sur le site des différentes consignes de sécurité a appliquer et des moyens de secours étant a leur
disposition. Un accueil sécurité est prévu a cet effet, lors duquel est remis notamment un recueil de
prescriptions sécurité-environnement.

5.14 Procédures générales sécurité / environnement

Dans le cadre de son exploitation, le site dispose de nombreuses procédures d’exploitation et de
différentes consignes de sécurité, a savoir (liste non exhaustive) :

Tableau 11. Procédures générales sécurité

Prévention incendie (interdiction de fumer, consignes pour
travail par point chaud)

Circulation (conducteurs, piétons)

Regles de base Machines et équipements de travail

Manipulation des produits dangereux

Gestes et postures

Protection de I’environnement

Equipement de

ST el Port des EPI détaillés par type de zone fréquentée

En cas d’accident ou de malaise

En cas d'incendie

Conduite a tenir En cas d’évacuation d’usine

En cas de déversement de produits chimiques

En cas d’inondation

Regles générales de sécurité (interdictions, principaux
risques, obligations, recommandations et produits
chimiques) spécifiques a chaque zone

Consignes d’exploitation

Fiches réflexes (évacuation générale, incendie,
déversements accidentels par produit et par zone ...)
Plan d’intervention

Consignes d’exploitation
ou de sécurité

5.1.5 Controles périodiques et maintenance préventive
Le tableau ci-apres présente les différents controles périodiques et vérifications réalisés sur le site IPP
ainsi que leur fréquence de réalisation.

Tableau 12. Contréles périodiques

EQUIPEMENT/INSTALLATION/SYSTEME PERIODICITE DU CONTROLE OU DE LA VERIFICATION
Installations électriques Annuelle
- e Essai et contréle visuel tous les ans par une personne
Tous les matériels d’extinction et de secours .
compétente
Controle visuel : mensuel
RIA Vérification approfondie : annuelle

Révision : tous les 5 ans

Exercice de maniement : annuel

Accessibilité, présence : inspection trimestrielle
Vérification de I'aptitude des extincteurs a remplir leur
fonction : annuelle

Essai : mensuel

Vérification : annuelle

Systéme de détection incendie Essai de fonctionnement : semestriel

Extincteur portatif/manuel

Installation de désenfumage
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EQUIPEMENT/INSTALLATION/SYSTEME

PERIODICITE DU CONTROLE OU DE LA VERIFICATION

Inspection visuelle (détecteur, batterie) : semestrielle
par l'installateur ou un vérificateur agréé

Systéme d’alarme acoustique ou lumineux

Vérification : semestrielle
Alimentation de secours : vérification annuelle par une
personne compétente

Extinction automatique

Vérification : semestrielle par I'installateur ou un
vérificateur agréé,
Entretien : hebdomadaire par une personne compétente

Dispositions constructives (portes, etc....)

Annuelle

Equipement de protection individuel

A chaque utilisation

Bandes transporteuses

Vérification périodique en fonction de leur usage

Réservoirs de produits corrosifs

Contréle de leur état : annuel

5.2 Description des moyens de secours

5.2.1 Organisation générale

L'ensemble des alarmes du site sont reportées en salles de contrdle ainsi qu’a I'accueil.

Le site IPP étant situé sur le site de DOUBLE A, les deux entreprises disposeront chacune d’un POI : les
deux POI seront rendus cohérents (dispositions communes). Le schéma d’alerte pour le site IPP sera
similaire a celui de DOUBLE A (présenté sur la figure ci-aprés). Il est présenté dans la figure suivante.
Pour les transmissions internes, le site IPP dispose de son réseau téléphonique ainsi que de téléphones

portables.
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Directeur des secours ity
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20 secondes
) Alerter de 2 minutes et plus)
Pompiers 18
SAMU 15
Gendarmerie 17 & S
P et Creer organisation POI

Figure 23. Schéma d’alerte du site DOUBLE A

5.2.2 Moyens internes

5.2.2.1 Moyens humains
Le site de IPP comptera des Sauveteurs Secouristes du Travail (SST) : comme dit précédemment, les
POI des sites IPP et DOUBLE A seront rendus cohérents. Le site DOUBLE A compte 24 SST.

L'ensemble du personnel est capable de manipuler les moyens d’extinction incendie internes
(extincteurs). Il est également averti et formé aux différents risques spécifiques des installations.

Des ESI (Equipiers de Seconde Intervention) seront également formés par IPP. Il s’agit des personnes
formées régulierement au maniement de tous les moyens d’intervention contre l'incendie de
I’établissement.

Dans le cadre des procédures d’évacuation mises en place, des guides évacuation et serre-files
d’évacuation ont été définis :
Le role du guide d’évacuation est de conduire un groupe de personnes vers le point de
rassemblement le plus proche, y rester, prévenir toute absence anormale du personnel et
rendre compte ;
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Le réle du serre-file d’évacuation est de regrouper les occupants autour du guide, contréler les
lieux isolés de la zone (bureau, WC, salle de repos, salle de réunion ...) et s’assurer que
personne n’utilise I'ascenseur. Le serre-files ferme la marche du groupe et assiste le guide au
point de rassemblement.

Le site dispose également d’un service sécurité, composé de deux personnes en poste de jour, mais
susceptibles d’étre contactées les nuits ou le week-end en cas de probleme, commun aux sites IPP et
DOUBLE A. Le but de ce service sécurité est particulierement de :

Limiter les risques liés a une intervention humaine, par notamment la délivrance du permis
feu lors des interventions par point chaud ;

Faire en sorte que toutes les installations de protection contre I'incendie soient correctement
entretenues et fassent I'objet de vérifications périodiques.

5.2.2.2 Moyens matériels
5.2.2.2.1 La lutte incendie

Extincteurs

Des extincteurs portatifs adaptés aux différents risques sont répartis sur le site : a l'intérieur du dép6t,
sur les aires extérieures et dans les lieux présentant des risques spécifiques, a proximité des
dégagements, bien visibles et facilement accessibles en toute circonstance. lls sont vérifiés une fois
par an par une société spécialisée et maintenus en état de fonctionnement permanent.

RIA
Le site de DOUBLE A, dans lequel se situe le projet IPP, dispose de 73 Robinets d’Incendie Armés (RIA)
répartis de la fagon suivante localisés sur la figure n°17 ci-aprés :

4 postes RIA a l'intérieur du batiment du tambour écorceur ;
4 postes RIA dans le batiment pulpeur ;

3 RIA au niveau du secteur énergie ;

44 RIA dans I'atelier machine a papier ;

18 RIA dans I'atelier finition et la zone de stockage ;

Les RIA sont alimentés en eau par le réseau de forages du site. lls font 'objet d’un contrat de
vérification annuelle.

Poteaux incendie
Le site de DOUBLE A, dans lequel se situe le projet IPP, recense 34 poteaux incendie dont :

7 alimentés directement par la nappe phréatique ;

27 implantés sur le réseau de refoulement du site.

Ces équipements sont localisés sur le plan des moyens d’intervention suivant (du site DOUBLE A) :
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Figure 24. Plan des moyens d’intervention du site DOUBLE A

Le débit moyen des différents forages alimentant le réseau d’eau du site DOUBLE A, et par conséquent
les différents poteaux incendie, est fourni dans le tableau ci-dessous.

Tableau 13 : Poteaux incendie sur le site DOUBLE A

FORAGE DEBIT MOYEN BORNES INCENDIES ALIMENTEES
loulol 420 m3/h 1,2,3,20a34

2 120 m3/h 1,2,3,20a34

3 600 m3/h 1,2,3,20a34

4 430m3/h 4,9,16a19

5 520 m3/h 5,7,8,10a15

6 500 m3/h 6

7 500 m3/h 5,7,10a15

9 500 m3/h 4,9,16a19

11 480 m3/h 1,2,3,20a34

D’aprés I'arrété du 15/04/10 relatif aux prescriptions générales applicables aux dépdts de papier et de
carton relevant du régime de I'enregistrement au titre de la rubrique n° 1530 de la nomenclature des
ICPE, des dispositions sont applicables quant aux moyens de lutte contre I'incendie sur site :

L'installation doit étre dotée de « plusieurs appareils d'incendie (bouches ou poteaux
d'incendie) d'un diamétre nominal DN 100 ou DN 150. Ces appareils sont alimentés par un
réseau public ou privé. L'acces extérieur de chaque cellule est a moins de 100 meétres d'un
appareil d'incendie. Les appareils d'incendie sont distants entre eux de 150 métres maximum
(les distances sont mesurées par les voies praticables aux engins d'incendie et de secours). »
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Il apparait, d’apres le plan des moyens d’intervention existant de DOUBLE A, que les poteaux incendie
existants ne répondent pas aux exigences de l'arrété du 15/04/10 ci-dessus (en termes de
positionnement) et ne sont pas suffisants par rapport au besoin en eau dimensionné en cas d’incendie
(besoin estimé a 300 m3/h correspondant a l'incendie des batiments SPF1 ou PP1/PP2 considérés
comme majorants - cf. §5.2.4 ci-apres et Annexe V).

Un nouveau plan des moyens d’intervention a donc été proposé par IPP, a partir des dispositions
relatives aux moyens de lutte contre I'incendie de I'arrété, du dimensionnement des besoins en eau
en cas d’incendie (300 m3/h) ainsi que du réseau existant de DOUBLE A. Notons également que les
poteaux incendies doivent pouvoir couvrir I'ensemble des surfaces de référence identifiées dans le
calcul D9 / D9A en terme de besoin en eau.

Les poteaux P7 (débit moyen de 182 m3/h), P8 (débit moyen de 173 m3/h) et P20 (débit moyen de 121
m3/h) sont disponibles sur le site de DOUBLE A et utilisables pour les besoins de IPP.

3 nouveaux poteaux seront ajoutés, connectés sur le réseau de DOUBLE A par un maillage :
P40 = 120 m3/h (a I'ouest du stockage des vieux papiers a I'air libre) ;
P41 =120 m3/h (a I'est du stockage des vieux papiers a 'air libre) ;
P43 = 120 m3/h (prés de I’AREA 54).

Les poteaux existants ainsi que ceux ajoutés permettent de couvrir 'ensemble des besoins de toutes
le surfaces de références identifiées, comme le montre le tableau suivant :

Tableau 14. Poteaux disponibles et surfaces de référence couvertes

. Besoins . . . Débit moyen
Lieu 3 Poteaux disponibles a < 100m 3
m3/h m3/h
Batiments
SPF1 300 7et4l 182 +120 =302
B23 90 7et8 182 +173 =355
B3 60 8 173
PP1/PP2 240 7 et 20 182 +121 =303
Stockages extérieurs
S5.1 90 43 120
S5.2 60 43 120
S5.3 150 41 et 43 120 +120=240
S5.4 210 40ou4dletd3 120 +120=240
S5.5 90 40 120
S5.6 90 7 ou 40 182 ou 120
S5.7 90 7 ou 40 182 ou 120

Le placement de ces poteaux a été effectué conformément aux exigences de I'arrété du 15/04/10. Le
nouveau plan du réseau incendie établi par IPP est visible en Annexe V.

Dispositif d’extinction automatique d’incendie
Conformément a l'arrété du 15/04/10, les zones de stockage seront munies d’un dispositif de
détection automatique d’incendie.
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Véhicules d’intervention
DOUBLE A possede des véhicules d’intervention pouvant étre mobilisés en cas de sinistre chez IPP. Ils
sont équipés des moyens d’intervention suivants :

Tableau 15 : Equipements des véhicules d’intervention de DOUBLE A

EQUIPEMENT CARACTERISTIQUES NOMBRE
. . Diametre 70 360 m
Tuyau incendie —
Diametre 45 180 m
2x70,2x45 2
Divisions 3x70 1
70,2 x 45 4
Réductions 70 x 45 3
Diameétre 45 12
Lances —
Diametre 70 1
Clés a borne - 5
Clés de barrage - 2
Perche sauvetage - 1
Lance rideau d’eau - 2

5.2.3 Moyens externes

En cas de sinistre, I'appel des secours publics s’effectue par le 112.
Les Centres de Secours susceptibles d’intervenir en cas de sinistre sur le site sont les suivants :

CS de PONT DE L’ARCHE, situé a environ 2 km au Sud-Ouest,
CS de VAL DE REUIL, situé a environ 6 km au Sud,
CS de FLEURY SUR ANDELLE, situé a environ 14 km au Nord-Est.

5.2.4 Besoin en eau

5.24.1 Dimensionnement des besoins en eau

Le dimensionnement des besoins en eau minimum nécessaires a I'intervention des services de secours
extérieurs contre un incendie sur le site a été déterminé en appliquant le document technique D9 «
Guide pratique d'appui au dimensionnement des besoins en eau pour la défense extérieure contre
I'incendie » du ministére de I'Intérieur, du ministere de la Transition écologique, de la Fédération
frangaise de I’assurance (FFA) et de CNPP (édition de juin 2020).

Le détail de I'application du guide D9 est illustré en Annexe IV.

Il en ressort que le débit théorique requis pour lutter contre un incendie est de 300 m3/h qui
correspond a la surface S1 (batiment SPF1). La durée d’incendie modélisée est de 480 min pour le SPF1.
La durée d’incendie assez longue est due au fait que la pate a papier est trés dense et ne brile pas fort
(faible puissance dégagée par l'incendie) mais longtemps. Cependant, considérer une telle durée
d’incendie (8 heures) parait tres majorant dans le sens ol cette durée ne prend pas en compte le temps
d’intervention des secours qui serait assez rapide en cas d’incendie. Dans une approche toujours
majorante mais plus réaliste, il est considéré une durée d’incendie de 6 heures. Le volume d’eau
nécessaire est donc de 1 800 m3 sur 6 heures d’incendie.
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Adéquation des moyens disponibles :

Le nouveau plan du réseau incendie de IPP a été établi conformément a I'arrété du 15/04/2020 et
au débit dimensionné (300 m3/h). En plus des 3 poteaux P7, P8 et P20 disponibles sur le site de
DOUBLE A, 3 nouveaux poteaux seront ajoutés pour répondre a ces besoins (cf. §5.2.2 et plan du
réseau d’incendie en Annexe V).

5.2.4.2 Moyens de rétention des eaux d’extinction

La gestion des eaux du site integre également le confinement des eaux d’extinction d’'un éventuel
incendie ou d’éventuels déversements accidentels, entierement prévu dans sa conception.

Le dimensionnement des rétentions des eaux d’extinction d’un incendie a été déterminé en appliquant
le document technique D9A « Guide pratique de dimensionnement des rétentions des eaux
d’extinction » du ministere de I'Intérieur, du ministere de la Transition écologique, de la Fédération
francaise de I'assurance (FFA) et de CNPP (édition de juin 2020).

La méthode fournie permet de dimensionner les volumes de rétention minimum des effluents liquides
pollués afin de limiter les risques de pollution pouvant survenir apres un incendie. Elle prend en
compte les volumes des effluents suivants :

Volumes d’eau nécessaires pour les services extérieurs de lutte contre I'incendie ;

Volumes d’eau nécessaires aux moyens de lutte intérieure contre I'incendie ;

Volume d’eau lié aux intempéries ;

Volumes des liquides inflammables et non inflammables présents dans la cellule la plus

défavorable.

Le détail de I'application du guide D9A est illustré en Annexe IV.

Il en ressort que le volume théorique de la rétention nécessaire pour confiner les eaux d’extinction
d’un incendie est de 2 376 m°.

Les eaux d’extinction de IPP seront traitées au sein de la STEP de DOUBLE A puis envoyées vers la Seine
via les égouts pluviaux.

Les eaux d’extinction d’incendies seront rejetées en Seine via I’égout pluvial de cette zone du site. Un
obturateur d’égout (ballon gonflable installé dans la tuyauterie de sortie de cet égout et commandé
par un systeme de gonflage déporté est installé.

La station d’épuration de DOUBLE A présente une capacité de 47 000 m3. Lors d’incendies ou de
pollution accidentelle, les opérateurs gérant la station d’épuration vont fermer la vanne du bassin
d’aération, arréter les aérateurs et les pompes de circulation des boues. Une consigne spécifique décrit
les opérations a réaliser en cas d’incendie.

Adéquation des moyens disponibles :
Les moyens de rétention disponibles sur le site de DOUBLE A présentent actuellement des capacités
suffisantes pour pouvoir accueillir un volume de 2 376 m? d’eaux de rétention.
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6 Analyses préliminaires des risques

6.1 Méthodologie

La méthodologie de I'analyse préliminaire des risques est donnée au chapitre 1 de la présente étude.
Rappelons que I'analyse préliminaire conduit a la hiérarchisation des phénomeénes dangereux. Pour ce
faire, le critere d’évaluation retenu est I'intensité des effets dangereux.

A ce stade, une premiére cotation de I'intensité des phénoménes dangereux mis en évidence est
réalisée sans prise en compte des barriéres de sécurité. L’échelle retenue (tableau ci-aprés) permet de
sélectionner les scénarios d’accidents dits « majeurs » nécessitant une analyse approfondie et une
amélioration en priorité. La définition de I'accident majeur retenue est celle de l'arrété du 29
septembre 2005.

Dans le cadre de la présente étude, les accidents potentiellement majeurs correspondent aux
phénomeénes dangereux présentant une intensité de 3 ou 4 selon I'échelle de cotation en intensité
adoptée au cours de I'analyse préliminaire des risques.

La cotation de I'intensité de chaque situation de danger identifiée est réalisée de fagon qualitative, en
se basant notamment sur le retour d’expérience du groupe de travail, 'accidentologie dans le
domaine, les quantités de produits dangereux impliqués, et la localisation des équipements a I'origine
des risques par rapport aux limites du site.

Tableau 16 : Echelle des classes d’intensité — APR

4 Forte intensité du phénomene, effets
létaux a I'extérieur du site .
T > \ Effets dangereux hors site
Intensité limitée du phénomeéne, . .
. . et (accidents majeurs)
3 effets irréversibles a I’extérieur du
site
2 Effets dominos possibles
— Effets dangereux sur site
1 Effets localisés, absence d’effets &
dominos

Remarque : les scénarios d’accidents d’intensité 2 pouvant conduire a des effets dominos sur des
équipements a risques majeurs (intensité 3 et 4) seront également étudiés en analyse détaillée des
risques. Ces PhD seraient en effet susceptibles de générer des effets a I'extérieur du site de maniére
indirecte.
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6.2 Résultats de I’APR

Tableau 17. Synthése de ’APR

. s Conséquences i
Equipement/ Evénement \ s e / Echelle Barrieres
L. ) Evénement initiateur Phénomeénes ). o
Description redouté d’intensité T — -
dangereux Détection Limitation Protection
Activité UTV
Interdiction de fumer.
Formation et consignes de
Erreur humaine sécurité.
(cigarette, etc.) Formation incendie du
personnel.
Fle?m'm'e nuea Travaux réalisés avec permis
Stockage des proximité (Travaux feu.
Y d'entretien ou de . e
matiéres . . Formation, sensibilisation et
" maintenance par point . _— . .
premiéres chaud) consignes de sécurité. Moyens de lutte incendie
(papiers Inflammation de . internes (ext{ncteur.s, RIA,
. . . Incendie du stockage poteaux incendie,
imprimeés, produits .y 4
. des balles de matiéeres 2 désenfumage).
revues, combustibles Autres sources o
j d’inflammation premieres Détection
journaux) en n . soles d K Intervention des services de
balles é (frottements) Automat|que Reg es de stoc age. secours
Pextérieur du d’Incendie (DAI) Limitation des temps de
site séjour : rotation des lots pour
renouvellement des stocks.
Distance d’éloignement.
Combustion spontanée
Distance d’éloignement
Effets dominos respectée en fonction des
thermiques effets dominos des
installations de DOUBLE A.
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. \ Conséquences -
Equipement/ Evénement .\ — e / Echelle Barrieres
. ) Evénement initiateur Phénomenes ’: .
Description redouté d’intensité T . -
dangereux Détection Limitation Protection
Interdiction de fumer.
Formation et consignes de
Erreur humaine sécurité.
(cigarette, etc.) Formation incendie du
personnel.
Flamme nue a Travaux réalisés avec permis
proximité (Travaux feu.
Stockage des d'entretien ou de ; it
duits fini . . Formation, sensibilisation et
produits finis maintenance par point consignes de sécurité. Moyens de lutte incendie
en balles (pate ) chaud) internes (extincteurs, RIA,
s . Inflammation de . : ;
a papier roduits Incendie du stockage poteaux incendie,
composée de P ) des balles de pate a 2 L Régles de stockage. désenfumage).
) combustibles . Détection . s
90 % de fibres papier Automatique Distance d’éloignement.
de cellulose) . d’Incendie (DAI) Murs séparatifs. Intervention des services de
d | Effets dominos o secours.
! ans le thermiques LII:\’.NtatIOI‘l d’esht.emps de
batiment SPF1 séjour (expédition vers
clients).
Flamme nue a Travaux réalisés avec permis
proximité (Travaux feu.
d'entretien ou de . S
- . Formation, sensibilisation et
maintenance par point consignes de sécurité
chaud) '
) Interdiction de fumer. Moyens de lutte incendie
Stockage Ianammatilon de . Incendie du stcicka‘ge Formation et consignes de internes (extincteurs, RIA,
tampon produits Erreur humaine tampon de pate a sécurité . .
intermédiaire) combustibles (cigarette, etc.) papier et vieux 2 ' poteaux incendie,
(in ) e . Formation incendie du désenfumage).
de vieux paplers personnel.
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balles de pate a
papier dans le
batiment
PP1/PP2

Flamme nue a
proximité (Travaux
d'entretien ou de
maintenance par point
chaud)

Effets dominos
thermiques

Flamme nue a
proximité (Travaux
d'entretien ou de
maintenance par point
chaud)

Conséquences /

Automatique
d’Incendie (DAI)

Travaux réalisés avec permis
feu.
Formation, sensibilisation et
consignes de sécurité.

Régles de stockage.
Distance d’éloignement.

Limitation des temps de
séjour (vieux papiers
introduits dans le process et
produits finis expédiés vers
clients ou stockés dans le
SPF1).

Travaux réalisés avec permis
feu.
Formation, sensibilisation et
consignes de sécurité.

Equipement/ Evénement X L o Echelle Barriéres
. , Evenement initiateur Phénomeénes ’: .
Description redouté d’intensité T . -
dangereux Détection Limitation Protection
papiers et Détection Intervention des services de

secours.
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L’analyse préliminaire des risques conduit a identifier les phénoménes dangereux suivants qui sont
susceptibles d’avoir des effets hors site (étant donné leur proximité des limites ICPE ainsi que des
installations de DOUBLE A).

Tableau 18. Synthése des phénoménes dangereux

N° PhD Nature du phénomeéne dangereux
1 Incendie des stockages des vieux papiers a Iair libre
5 Incendie généralisé du stockage des produits finis (pate a papier) dans le
batiment SPF1
3 Incendie du stockage tampon de vieux papiers et balles de pate a papier dans

le batiment PP1/PP2

Des modélisations sont réalisées sur ces phénomenes dangereux afin de confirmer (ou non) les
hypothéses qualitatives prises (I’échelle d’intensités des effets).
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7 Modélisation des scenarios retenus

7.1 Seuils d’effets retenus dans le cadre de la modélisation des
phénomeénes dangereux

Les seuils retenus dans le cadre de la modélisation des phénomenes dangereux sont définis par I'arrété
du 29 Septembre 2005 relatif « a I’évaluation et a la prise en compte de la probabilité d’occurrence, de
la cinétique, de l'intensité des effets et de la gravité des conséquences des accidents potentiels dans les
études des dangers des installations classées soumises a autorisation ».

Les effets d’un incendie s’apprécient en termes de flux thermique recu par une surface exposée. Les

valeurs de référence relatives aux seuils d’effets thermiques pour les installations classées sont
données ci-apreés, suivant que I'on analyse ces effets sur les personnes ou les biens :

Tableau 19 : Valeurs de référence relatives aux seuils d’effets thermiques

Flux
Effets prévisibles sur les structures Effets prévisibles sur Thomme thermiques
(kW/m?)

Seuil de tenue du béton pendant plusieurs
heures et correspondant au seuil des / 20
dégats tres graves sur les structures béton
Seuil d’exposition prolongée des structures
et correspondant au seuil des dégats tres
graves sur les structures, hors structures
béton

Seuil des effets létaux significatifs (SELS)
correspondant a la zone de dangers tres 8
graves pour la vie humaine

Seuil des premiers effets létaux (SEL)
correspondant a la zone des dangers graves 5
pour la vie humaine

Seuil des effets irréversibles (SEl)
/ correspondant a la zone des dangers 3
significatifs pour la vie humaine

Seuil des effets domino et correspondant
au seuil des dégats graves sur les structures

Seuil des destructions de vitres
significatives

Dans le cadre de la modélisation des phénomeénes dangereux retenus, les distances associées aux
seuils 8, 5, et 3 kW/m? sont calculées.

7.2 Méthodes et moyens de calcul mis en application

7.2.1 Calcul des flux thermiques générés par un incendie de combustibles

solides
Le logiciel FLUMILOG (version 5.5.0.0) développé par I'INERIS est destiné principalement aux entrepots
de combustibles solides.
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La méthode développée permet de modéliser I'évolution de I'incendie depuis I'inflammation jusqu’a
son extinction par épuisement du combustible (prise en compte de I'évolution temporelle de
I'incendie).

Elle prend en compte le r6le joué par la structure et les parois tout au long de I'incendie :

D’une part lorsqu’elles peuvent limiter la puissance de I'incendie en raison d'un apport d'air
réduit au niveau du foyer,

D’autre part lorsqu’elles jouent le réle d’écran thermique plus ou moins important au
rayonnement avec une hauteur qui peut varier au cours du temps.

Les flux thermiques sont donc calculés a chaque instant en fonction de la progression de I'incendie
dans la cellule et de I'état de la couverture et des parois.

Les différentes étapes de la méthode sont présentées sur le logigramme ci-apres :

| :initialisation Acquisition des
du caleul données de calcul
|
& 4
Cellule | | Stockage ‘ | Combustible

Déte rmina tion Détermination Détermina tion
par protomle par protocole par protocole
I I

1l :caractéristiques | Calcul de la propagation

de lincendie a dans la cellule
linstant t ¥
Calcul de l'ouverture
dela toiture

K
Calcul des caractéristiques
des flammes

1l : impact de Comportement
l'incendie sur des parois
I'environnement

r

Calcul des flux
dans
l'environnement

e N S =~ ERTINETIOR " " "

Figure 25 : Méthode de calcul Flumilog
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8 Modélisation des phénomenes dangereux
maximum

Pour rappel, les phénoméenes dangereux maximum retenus sont les suivants :

Tableau 20 : Rappel des phénomeénes dangereux identifiés

N° PhD Nature du phénomeéne dangereux

1 Incendie des stockages des vieux papiers a Iair libre

Incendie généralisé du stockage des produits finis (pate a papier) dans le
batiment SPF1

Incendie du stockage tampon de vieux papiers et balles de pate a papier dans
le batiment PP1/PP2

Les notes de calculs FLUMILOG sont disponibles en Annexe VI.

8.1 PhD1: Incendie généralisé du stockage des vieux papiers a l’air
libre

8.1.1 Présentation de la zone en feu
Le PhD1 concerne les stockages des matieres premieres, au Nord du site, a I’air libre. Il s’agit de balles
de vieux papiers, composées a 90% de vieux papiers et 10% d’humidité. Les balles ont les dimensions
suivantes : 1,5x1x 1,3 (Lx | x h) m, avec une densité de 0,6. La capacité de stockage est de 30 968
tonnes (surface de 9 558 m? et volume de 51 613 m?3). La disposition du stockage ainsi que les surfaces
et volumes apparaissent dans la figure ci-aprés :
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Figure 26. Disposition du stockage de matiéres premiéres

Flumilog ne permet pas de modéliser ce stockage dans sa disposition actuelle : il a donc été divisé en
7 sous-surfaces (PhD1.1 a PhD1.7 : voir figure ci-dessus). Les distances entre ces sous-surfaces sont de
minimum 10 m et permettent de s’affranchir du risque d’effets dominos (Cf. §8.1.3 ci-apres, les
distances SELS correspondant aux seuils d’effets dominos sont inférieures a 5 m).
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8.1.2 Hypotheses de calcul
Les hypotheses prises pour la modélisation (pour chacune des 3 zones) sont résumées dans le tableau
ci-apres :

Tableau 21 : Hypothéses de modélisation — PhD1

Zone Plateforme extérieure de stockage de matieres premiéres
Composition des parois Stockage extérieur
Composition de la toiture Stockage extérieur
Désenfumage Stockage extérieur

Stockage en masse sur 4 niveaux.
Mode de stockage Hauteur de stockage de 5,4 m.

Voir Annexe VI pour plus de détails.

Palette de dimensions 1,5x 1 x 1,3 (Lx I x h) m composée de 1053 kg de

Données produits
P cartons et 35 kg d’eau

Flumilog permet de modéliser deux modes de stockage : en masse ou en racks. Etant donné qu’il s’agit
d’un stockage en balles, il a été choisi de modéliser un stockage en masse pour I'ensemble des sous-
surfaces.

Le stockage théorique de vieux papiers est estimé a 30 968 tonnes, soit une surface de 9 558 m? et un
volume de stockage de 51 613 m3. D’aprés les hypothéses prises sur Flumilog, dans une approche
majorante, les surfaces totales de stockage obtenues (pour les 7 sous-surfaces) sont de 9 576,9 m? et
le volume total de stockage obtenu est de 51 714,5 m3,

En ce qui concerne les produits, dimensions d’une palette sont assimilées aux dimensions d’un big-bag
soit 1,5 x 1 x 1,3 (L x | x h) m. Le volume d’une palette est donc d’environ 1,95 m3. La densité d’une
balle est de 0,6 soit 600 kg/ m3. Une palette est composée de 90 % de papiers et 10 % d’eau : le papier
a été assimilé sur Flumilog a du carton. On obtient donc 1,95 x 600 x 0.9 = 1 053 kg de cartons dans
une palette. Le volume restant autorisé (d’apreés les limites de Flumilog) a été complété avec de I'eau
(35 kg d’eau) : un ratio d’eau d’environ 3 % est obtenu (approche majorante).

8.1.3 Evaluation des effets

A partir des hypotheses ci-dessus, un scénario d’incendie a été modélisé pour chacune des sous-
surfaces établies. Les distances d’effets sont présentées dans le tableau ci-apres. Les zones sont a
compter a partir du bord de la zone en feu (cellule).
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Tableau 22 : Zones d’effets pour le PhD1 (zones d’effets maximales)

Seuils des effets prévisibles sur

Distance par rapport aux cotés de la face en feu (PhD1.1) (m)

Phomme Paroi Est Paroi Sud Paroi Ouest Paroi Nord
SELS | Flux thermique : 8 kW/m? 5 5 5 5
SEL | Flux thermique : 5 kW/m? 10 10 10 10
SEl | Flux thermique : 3 kW/m? 11 11 11 11

Seuils des effets prévisibles sur

Distance par rapport aux cotés de la face en feu

(PhD1.2) (m)

Fhomme Paroi Est Paroi Sud Paroi Ouest Paroi Nord
SELS | Flux thermique : 8 kW/m? 5 5 5 5
SEL | Flux thermique : 5 kW/m? 10 10 10 10
SEl | Flux thermique : 3 kW/m? 11 11 11 11

Seuils des effets prévisibles sur

Distance par rapport aux cotés de la face en feu

(PhD1.3) (m)

Phomme Paroi Est Paroi Sud Paroi Ouest Paroi Nord
SELS | Flux thermique : 8 kW/m? 5 5 5 5
SEL | Flux thermique : 5 kW/m? 10 10 10 10
SEl | Flux thermique : 3 kW/m? 12 11 12 11

Seuils des effets prévisibles sur

Distance par rapport aux cotés de la face en feu

(PhD1.4) (m)

homme Paroi Est Paroi Sud Paroi Ouest Paroi Nord
SELS | Flux thermique : 8 kW/m? 5 5 5 5
SEL | Flux thermique : 5 kW/m? 10 10 10 10
SEl | Flux thermique : 3 kW/m? 12,5 11 12,5 11

Seuils des effets prévisibles sur

Distance par rapport aux cotés de la face en feu

(PhD1.5) (m)

homme Paroi Est Paroi Sud Paroi Ouest Paroi Nord
SELS | Flux thermique : 8 kW/m? 5 5 5 5
SEL | Flux thermique : 5 kW/m? 10 10 10 10
SEl | Flux thermique : 3 kW/m? 12,5 12,5 12,5 12,5

Seuils des effets prévisibles sur

Distance par rapport aux cotés de la face en feu

(PhD1.6) (m)

homme Paroi Est Paroi Sud Paroi Ouest Paroi Nord
SELS | Flux thermique : 8 kW/m? 5 5 5 5
SEL | Flux thermique : 5 kW/m? 10 10 10 10
SEl | Flux thermique : 3 kW/m? 12,5 12,5 12,5 12,5

Seuils des effets prévisibles sur

Distance par rapport aux cotés de la face en feu

(PhD1.7) (m)

Fhomme Paroi Est Paroi Sud Paroi Ouest Paroi Nord
SELS | Flux thermique : 8 kW/m? 5 5 5 5
SEL | Flux thermique : 5 kW/m? 10 10 10 10
SEl | Flux thermique : 3 kW/m? 12,5 12,5 12,5 12,5
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Dans I'environnement proche de la flamme, il est préconisé :

Pour de faibles distances d'effets comprises entre 1 et 5 m, de retenir une distance d'effets de
5m.

Pour des distances comprises entre 6 m et 10 m, de retenir 10 m.

Ci-apres la cartographie de I'enveloppe des zones d’effets du PhD1 :
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L’enveloppe des zones d’effets obtenue pour le PhD1 (voir figure 26) sort des limites ICPE de IPP au
nord et a I'ouest du site, sur une distance maximale de 10 m, sur des parcelles appartenant a DOUBLE
A. Elles n’engendrent aucun effet hors site de DOUBLE A.

D’apres la fiche 1 (Eléments pour la détermination de la gravité dans les études de dangers) de la
circulaire du 10 mai 2010, pour les entreprises voisines : « un cas particulier peut étre considéré pour
la détermination de la gravité d’un accident potentiel vis-a-vis des personnes travaillant dans les
entreprises voisines.

On peut considérer que ces personnes sont, du fait de leur niveau d’information et de leur proximité
industrielle avec le site a I'origine du risque, moins vulnérables que la population au sens général et
donc moins exposées (au sens de I'arrété ministériel du 29 septembre 2005 relatif a I’évaluation et a
la prise en compte de la probabilité d’occurrence, de la cinétique, de l'intensité des effets et de la
gravité des conséquences des accidents potentiels dans les études de dangers des installations classées
soumises a autorisation, appelé arrété « PCIG » du 29 septembre 2005).

Si I'exploitant a I'origine du risque est appelé X et I'entreprise voisine est appelée Y, il est proposé
d’accepter le comptage selon lequel les personnes travaillant dans I'entreprise Y peuvent ne pas étre
comptées comme exposées au sens de I'arrété « PCIG » du 29 septembre 2005 si et seulement si les
conditions suivantes sont remplies :
Les deux POI (lorsque Y n’est pas incluse dans le POI de X) sont rendus cohérents notamment :
o Parl'existence dans le POl de Y de la description des mesures a prendre en cas d’accident
chez X ;
o Par I'existence d’un dispositif d’alerte / de communication permettant de déclencher
rapidement I'alerte chez Y en cas d’activation du POl chez X ;
Par une information mutuelle lors de la modification d’un des deux POI ;
Le cas échéant, par la précision duquel des chefs d’établissement prend la direction des
secours avant le déclenchement éventuel du PPI ;
o Parune communication par X auprés de Y sur les retours d’expérience susceptibles d’avoir
un impact chezY;
o Par une rencontre réguliére des deux chefs d’établissements ou de leurs représentants
chargés des plans d’urgence ;
o Un exercice commun de POI est organisé régulierement. »

Le projet IPP étant inclus dans I'emprise de DOUBLE A (la partie Nord du projet IPP se situe sur des
parcelles des DOUBLE A, hors emprise ICPE), les deux sociétés auront des POI qui seront rendus
cohérents. Ainsi, DOUBLE A n’est donc pas considéré comme un tiers : les effets engendrés sur des
parcelles de DOUBLE A ne seront donc pas considérées comme des effets hors site nécessitant une
cotation en gravité et en probabilité.

Les zones d’effets du PhD 1 sont contenues dans les limites de propriété de IPP / DOUBLE A.

8.2 PhD2 : Incendie généralisé du stockage des produits finis (pate a
papier) dans le batiment SPF1

8.2.1 Présentation de la zone en feu
Le PhD2 concerne le hall de stockage des produits finis (batiment SPF1) :
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Figure 28. Vue 3D du batiment SPF1

Ci-apres une vue en plan de ce batiment :
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Figure 29. Vue en plan du batiment SPF1

Les élévations et ouvertures du batiment SPF1 sont représentées sur la figure ci-dessous :
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Figure 30. Elévations et ouvertures — SPF 1

Le batiment SPF1 (de surface 4 700 m? environ) est un batiment existant et racheté a Double A. Il
intégrera le stockage des produits finis. Ci-aprés une photo du batiment existant :
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Figure 31. Batiment existant SPF1

Le stockage de produits finis se compose de balles de pate a papier (composée de fibres de cellulose a
90% et 10% d’eau), de poids unitaire 250 kg et de densité 0,65. Les balles ont les dimensions suivantes
:0.9x0.8x0.55 (LxIxh) et sont disposées sur 4 niveaux. La capacité de stockage est de 8 000 tonnes
(surface de 2 797 m? et volume de 12 307 m?3). La disposition du stockage ainsi que les surfaces et

volumes sont apparaissent dans la figure ci-apres :
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Figure 32. Disposition, volumes et surfaces — SPF1
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8.2.2 Hypotheses de calcul

Les hypotheses prises pour la modélisation sont résumées dans le tableau ci-apres :

Tableau 23 : Hypothéses de modélisation — PhD2

Zone Batiment de stockage SPF1 — Produits finis

Le batiment SPF1 est tronqué sur son c6té sud-ouest :
en raison de bugs Flumilog non résolus a ce jour, les
parois tronquées sont déconseillées. Il a donc été
modélisé un batiment rectangulaire de dimensions
102,5m x 38 m.

Cellyle n*1

Composition des parois Gilot(s) 0 Le toit du SPF1, en pentes, ne peut étre modélisé dans
Flumilog. Il a donc été choisi un toit plat de hauteur
7,5 m (moyenne entre la hauteur basse et haute).

Parois : bardage simple peau

Ouvertures : voir note de calcul (Annexe VI) et figure
50 29.

Composition de la toiture Fibrociment

Désenfumage Absence de désenfumage

Stockage en masse sur 4 niveaux.
Mode de stockage 6 ilots de dimensions 16 m x 29,5 m et une hauteur de stockage de 4,4 m.

Largeur des allées entre ilots : 6 m.

Palette de dimensions 0,9 x 0,8 x 0,55 (L x | x h) m composée de 213 kg de

Données produits
P cartons et 8 kg d’eau

Flumilog permet de modéliser deux modes de stockage : en masse ou en racks. Etant donné qu’il s’agit
d’un stockage en balles, il a été choisi de modéliser un stockage en masse pour I'ensemble des ilots.

Il a été modélisé 6 ilots de stockage (nombre d’ilots dans le SPF1) : ces ilots ont été placés proches des
parois comme dans la configuration réelle du SPF1.

Le stockage théorique de produits finis est estimé a 8 000 tonnes, soit une surface de 2 797 m? et un
volume de stockage de 12 307 m3. D’aprés les hypothéses prises sur Flumilog, dans une approche
majorante, les surfaces totales de stockage obtenues sont de 2 832 m? et le volume total de stockage
obtenu est de 12 460 m?>.

En ce qui concerne les produits, les dimensions d’une palette sont assimilées aux dimensions d’un big-
bag soit 0,9x 0,8 x 0,55 (L x | x h) m. Le volume d’une palette est donc d’environ 0,396 m3. La densité
d’une balle est de 0,65 soit 650 kg/ m3. Pour rester conforme aux limites autorisées par le logiciel, la
masse volumique retenu est de 600 kg/ m3. Une palette est composée de 90 % de fibres de cellulose
et 10 % d’eau : la fibre de cellulose a été assimilée sur Flumilog a du carton. On obtient donc 0,396 x
600 x 0.9 = 213 kg de cartons dans une palette. Le volume restant a été complété avec de I’eau selon
les limites du logiciel (6 kg d’eau) : un ratio d’eau d’environ 3 % est obtenu (approche majorante
sachant que le taux d’humidité dans une balle est estimé a 10 %).
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8.2.3 Evaluation des effets

A partir des hypotheses ci-dessus, un scénario d’incendie généralisé a été modélisé dans le batiment
SPF1. Les distances d’effets sont présentées dans le tableau suivant. Les zones sont a compter a partir
des bords de la cellule.

Tableau 24 : Zones d’effets observées pour le PhD2

Seuils des effets prévisibles sur Distance par rapport aux cotés de la face en feu du PhD2 (m)
Fhomme Paroi Nord Paroi est Paroi Sud Paroi Ouest
SELS Flux thermique : 8 kW/m? NA 5 5 5
SEL Flux thermique : 5 kW/m? NA 5 10 5
SEI Flux thermique : 3 kW/m? 5 10 10 10

NA* : Non applicable (absence de zones d’effets observées)

Dans I'environnement proche de la flamme, il est préconisé :

Pour de faibles distances d'effets comprises entre 1 et 5 m, de retenir une distance d'effets de
5m.

Pour des distances comprises entre 6 m et 10 m, de retenir 10 m.

Comme dit précédemment, le projet IPP étant inclus dans I'emprise de DOUBLE A (la partie Nord du
projet IPP se situe sur des parcelles des DOUBLE A, hors emprise ICPE), les deux sociétés auront des
POI qui seront rendus cohérents. Ainsi, DOUBLE A n’est donc pas considéré comme un tiers : les effets
engendrés sur des parcelles de DOUBLE A ne seront donc pas considérées comme des effets hors site
nécessitant une cotation en gravité et en probabilité.

Ci-apres la cartographie des zones d’effets obtenues (PhD2) :
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Figure 33. Cartographie des zones d’effets obtenues (PhD2)
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Les zones d’effets obtenues (voir figure 32) sortent des limites ICPE de IPP Nord et a I'Est du site sur
une distance maximale de 10 m, sur I’'emprise ICPE de DOUBLE A. Elles n’engendrent aucun effet hors
site de DOUBLE A.

Notons d’ailleurs que les seuils d’effets retenus sont majorants (en raison de la configuration du
stockage). De plus, il s’agit d’un cas extrémement défavorable pour lequel :
L'incendie de la zone de stockage serait généralisé a I'’ensemble des capacités présentes.
La capacité maximale du stockage serait utilisée.
Une intervention des services de secours ne permettrait pas d’étendre ou d’atténuer les effets
thermiques de l'incendie.

Cet ensemble d’hypotheses défavorables constitue un cas trés improbable.

Les zones d’effets du PhD 2 sont contenues dans les limites de propriété de IPP / DOUBLE A.

8.3 PhD3: Incendie du stockage tampon de vieux papiers et balles
de pate a papier dans le batiment PP1/PP2

8.3.1 Présentation de la zone en feu
Le PhD3 concerne le stockage tampon de vieux papiers et produits finis (balles de pate a papier) dans
le batiment PP1/PP2 :

Figure 34. Vue 3D du batiment PP1 / PP2
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Ci-aprés une vue en plan de ce batiment :
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Figure 35. Vue en plan du batiment PP1 / PP2

Les élévations et ouvertures du batiment PP1 / PP2 sont représentées sur la figure ci-dessous :
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Figure 36. Elévations et ouvertures — PP1 / PP2
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Le batiment PP1/PP2 (de surface 7 130 m?) est un batiment existant et racheté a Double A. Il est
consacré au process (presse-pate 2, trituration) mais il intégrera également un stockage tampon de
produits finis et de vieux papiers.

Le stockage de produits finis se compose de balles de pate a papier (composée de fibres de cellulose a
90% et 10% d’eau), de poids unitaire 250 kg et de densité 0,65. Les balles ont les dimensions suivantes
:0.9x0.8x0.55 (L xIxh) et sont disposées sur 4 niveaux. La capacité de stockage est de 1 816 tonnes
(surface de 635 m? et volume de 2 794 m?3).

Le stockage de vieux papiers est également en balles, composées a 90% de vieux papiers et 10%
d’humidité. Les balles ont les dimensions suivantes : 1,5x 1 x 1,3 (Lx | x h) m, avec une densité de 0,6.
Elles sont disposées sur 4 niveaux. La capacité de stockage est de 1 500 tonnes (surface de 462,7 m? et
volume de 2 498,7 m3).

La disposition du stockage ainsi que les surfaces et volumes sont apparaissent dans la figure ci-apreés :
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Figure 37. Disposition, volumes et surfaces — PP1 / PP2

8.3.2 Hypotheses de calcul

Les hypotheses prises pour la modélisation sont résumées dans le tableau ci-apres :
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Tableau 25 : Hypothéses de modélisation — PhD3

Zone Stockage tampon vieux papiers / produits finis dans le PP1 / PP2

Le batiment PP1 / PP2 ne contient pas entiérement du
stockage : le stockage se situe en partie nord-est du
batiment. La surface modélisée est celle colorée en

verte sur la figure 36 ci-avant.

Dimensions de la cellule : 85,5 mx28 m (Lx )

Le toit du PP1 / PP2 (toiture arrondie), ne peut étre
modélisé dans Flumilog. Il a donc été choisi un toit plat

Cellyle n®1 de hauteur 10 m (moyenne entre la hauteur basse et
“ET'E"!‘I’“"”“ haute).
Composition des parois FOHS

Parois : parpaings / briques REI 120

Ouvertures : voir note de calcul (Annexe VI) et figure
35.

Les parois sud et ouest sont laissées ouvertes
(présence de poteaux dans le batiment) : des
ouvertures sont donc modélisées : 3 ouvertures de 8,5
x 9,5 m (I x h) sur la paroi sud et 9 ouvertures de 9 x 9
m (I x h) sur la paroi ouest.

Composition de la toiture Dalle béton

Désenfumage Absence de désenfumage

Stockage en masse sur 4 niveaux.
Mode de stockage 6 ilots de dimensions 8,5 m x 22 m et une hauteur de stockage de 4,8 m.

Largeur des allées entre ilots : 8 m.

Palette de dimensions 0,9 x 0,8 x 0,55 (L x | x h) m composée de 213 kg de

Données produits
P cartons et 8 kg d’eau

Flumilog permet de modéliser deux modes de stockage : en masse ou en racks. Etant donné qu’il s’agit
d’un stockage en balles, il a été choisi de modéliser un stockage en masse pour I'ensemble des ilots.

Il a été modélisé 6 ilots de stockage (5 ilots dans la configuration réelle) : ces ilots ont été placés
proches des parois comme dans leur configuration réelle.

Le stockage théorique de produits finis est estimé a 3 316 tonnes, soit une surface de 1 097,7 m? et un
volume de stockage de 5292,7 m3. D’aprés les hypothéses prises sur Flumilog, dans une approche
majorante, les surfaces totales de stockage obtenues sont de 1 122 m? et le volume total de stockage
obtenu est de 5 385,6 m?3.

En ce qui concerne les produits, les dimensions d’une palette sont assimilées aux dimensions d’une
balle de pate a papier soit 0,9 x 0,8 x 0,55 (L x | x h) m. Le volume d’une palette est donc d’environ
0,396 m3. La densité d’une balle est de 0,65 soit 650 kg/ m3. Pour rester conforme aux limites
autorisées par le logiciel, la masse volumique retenu est de 600 kg/ m3. Une palette est composée de
90 % de fibres de cellulose et 10 % d’eau : la fibre de cellulose a été assimilée sur Flumilog a du carton.
On obtient donc 0,396 x 600 x 0.9 = 213 kg de cartons dans une palette. Le volume restant a été
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complété avec de I'eau selon les limites du logiciel (6 kg d’eau) : un ratio d’eau d’environ 3 % est obtenu
(approche majorante sachant que le taux d’humidité dans une balle est estimé a 10 %).

Le batiment PP1 / PP2 est surélevé de 1,05 m : les distances d’effets seront mesurées a deux hauteurs
(1,8 m et 0,75 m). Les distances maximales seront retenues.

8.3.3 Evaluation des effets

A partir des hypothéses ci-dessus, un scénario d’incendie généralisé a été modélisé pour le stockage
tampon de produits finis et vieux papiers dans le batiment PP1 / PP2. Les distances d’effets sont
présentées dans le tableau suivant. Les zones sont a compter a partir des bords de la cellule. Les
distances maximales sont retenues (pour une hauteur de cible a 1,8 m).

Tableau 26 : Zones d’effets observées pour le PhD3

Distance par rapport aux cotés de la face en feu du PhD3 (en m)
Seuils des effets prévisibles sur Hauteur cible 0,75 m / 1,8 m
I’homme
Paroi Nord Paroi est Paroi Sud Paroi Ouest
SELS Flux thermique : 8 kW/m? 5 NA 10 5
SEL Flux thermique : 5 kW/m? 5 5 10 10
SEI Flux thermique : 3 kW/m? 10 10 12 17

NA* : Non applicable (absence de zones d’effets observées)

Dans l'environnement proche de la flamme, il est préconisé :

Pour de faibles distances d'effets comprises entre 1 et 5 m, de retenir une distance d'effets de
5m.

Pour des distances comprises entre 6 m et 10 m, de retenir 10 m.

Comme dit précédemment, le projet IPP étant inclus dans I’'emprise de DOUBLE A (la partie Nord du
projet IPP se situe sur des parcelles des DOUBLE A, hors emprise ICPE), les deux sociétés auront des
POI qui seront rendus cohérents. Ainsi, DOUBLE A n’est donc pas considéré comme un tiers : les effets
engendrés sur des parcelles de DOUBLE A ne seront donc pas considérées comme des effets hors site
nécessitant une cotation en gravité et en probabilité.

Ci-apreés la cartographie des zones d’effets obtenues (PhD3) :
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Les zones d’effets obtenues sortent des limites ICPE de IPP au Nord et a I'Est du site sur une distance
maximale de 10 m, sur 'emprise ICPE de DOUBLE A. Elles n’engendrent aucun effet hors site de
DOUBLE A.

Notons d’ailleurs que les seuils d’effets retenus sont majorants (en raison de la configuration du
stockage). De plus, il s’agit d’un cas extrémement défavorable pour lequel :

L'incendie de la zone de stockage serait généralisé a I'ensemble des capacités présentes.
La capacité maximale du stockage serait utilisée.

Une intervention des services de secours ne permettrait pas d’étendre ou d’atténuer les effets
thermiques de l'incendie.

Cet ensemble d’hypothéses défavorables constitue un cas trés improbable.

Les zones d’effets du PhD 3 sont contenues dans les limites de propriété de IPP / DOUBLE A.
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9 Analyse des effets dominos

9.1 Méthodologie

Un accident crée des effets indésirables dans son environnement. Ces effets peuvent étre initiateurs
d’autres accidents au niveau d’autres installations voisines qui potentiellement conduisent a une
aggravation générale des conséquences. |l s’agit de I'effet domino.

Cet effet domino peut étre provoqué par une exposition a un flux thermique ou par une exposition a
une onde de choc.

Dans le cadre de la présente étude, seuls les risques associés aux flux thermiques d’un incendie sont
examinés.

9.2 Propagation par flux thermique
Un incendie peut se propager d’une installation a une autre par propagation du feu ou par
rayonnement thermique sur la deuxieme installation prenant feu a son tour.

D’aprés la bibliographie réalisée par I'INERIS dans son rapport « méthode pour I'identification et la
caractérisation de I'effet domino — Décembre 2002 », les dégats constatés en fonction des flux
rencontrés sont :

Tableau 27 : Dégats constatés en fonction des flux thermiques rencontrés

Dégats constatés Flux radiatif
(en kW/m?)

Propagation du feu improbable, sans mesure de protection particuliere <8
La peinture cloque 8
Apparition d’un risque d’inflammation pour les matériaux combustibles (tels 10
que le bois)
Propagation du feu improbable, avec un refroidissement suffisant <12
Limite de I’exposition prolongée pour les structures 16
Propagation du feu a des réservoirs de stockage d’hydrocarbures, méme >36
refroidis
Auto-inflammation des matériaux plastiques thermodurcissables 84

Conformément a la réglementation, nous retiendrons le seuil de 8 kW/m? comme étant susceptible
de propager I'incendie a une installation voisine.
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9.3 Effets dominos

9.3.1 Effets dominos internes

Tableau 28 : Synthese des estimations de conséquences

p s Distance maximale Installations atteintes et
Ref Phénomeéne dangereux Type d’effet ) i ,
d’effets dominos conséquences
Aucune installation atteinte
Zone de circulation et de
. R stationnement des camions
Incendie des stockages 5 m (au-dela des L .
o . . . pour livraison de matieres
PhD1 | de matieres premiéres au Thermiques bords des ilots - i
s s s premieres : en cas de départ
Nord du site a I'air libre considérés) . .
d’incendie, les zones de
circulations seront bloquées
et les places de
stationnement libérées.
Aucune installation atteinte
R . Zone de circulation et de
Incendie généralisé du Paroi est, sud et . .
stockage des produits ouest:5m stationnement des camions
PhD2 g P Thermiques ’ / chariots : en cas de départ

finis (pate a papier) dans

) e |
le batiment B52 Paroi nord : NA d'incendie, les zones de

circulations seront bloquées
et les places de
stationnement libérées.
Dégats matériels (PP2)

Remarque : d’aprés la
modélisation Flumilog, il n’y
a pas de SELS observé a |'est
du batiment PP1. A I'est du
batiment PP1 se trouve un

. Paroi nord et batiment de DOUBLE A : le
Incendie du stockage

. ; ouest:5m mur séparant ces 2
tampon de vieux papiers A
ar s . . batiments est en bloc creux
PhD3 | et balles de pate a papier Thermiques . , P s
A Paroisud : 10 m avec 2 rangées d’alvéoles et
dans le batiment .
PP1/PP2 de degré C.F. 2 heures. Le
Paroi est : NA toit du batiment voisin est

en dalle béton. Le risque
gu’un incendie du PP1 se
propage au batiment voisin
est donc trés improbable
(intervention des secours en
moins de 2h, parois du PP1
de degré CF 2h).

NA* : Non applicable

9.3.2 Effets dominos externes

Comme dit dans le paragraphe 8.1.3, le projet IPP étant inclus dans I'emprise de DOUBLE A (la partie
Nord du projet IPP se situe sur des parcelles des DOUBLE A, hors emprise ICPE), les deux sociétés
auront des POI qui seront rendus cohérents. Ainsi, DOUBLE A n’est donc pas considéré comme un
tiers : les effets engendrés sur des parcelles de DOUBLE A ne sont donc pas considérées comme des
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effets hors site nécessitant une cotation en gravité et en probabilité (d’aprés la fiche 1 de la circulaire
du 10 mai 2010).

Les représentations des distances d’effets permettent de justifier de I'absence d’effets correspondant
aux SELS, SEL et SEl hors-site de DOUBLE A). De plus, d’aprés les modélisations effectuées, les seuils
d’effets dominos des 3 scénarios modélisés n’impactent pas d’installations / équipements appartenant
a DOUBLE A.

L’exploitation de I'établissement n’induit pas de Scénario d’Accident Majeur.

En I’'absence de scénario d’accident majeur, aucun risque ne nécessite d’étre coté en probabilité et
gravité (cotation afférente aux seuls effets qui sortent des limites de propriété).
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antea/g roup Dossier de demande d’autorisation environnementale
PJ n°49b : Etude des dangers

10 Conclusion

L’APR a permis d’identifier 3 scénarios, retenus pour évaluer les effets dominos sur les installations
existantes :

L'incendie des stockages de matieres premieres au Nord du site a Iair libre ;
L'incendie généralisé du stockage des produits finis (pate a papier) dans le batiment B52 ;

L'incendie du stockage tampon de vieux papiers et balles de pate a papier dans le batiment
PP1/PP2.

Les effets (SELS, SEL et SEI) engendrés par ces scénarios peuvent sortir de 'emprise de IPP (sur une
distance maximale de 10 m) mais restent contenus dans les parcelles de DOUBLE A. DOUBLE A n’étant
pas considéré comme un tiers, il 'y a donc pas d’effets hors site nécessitant une cotation en gravité
et en probabilité (d’aprées la fiche 1 de la circulaire du 10 mai 2010).

Effets dominos :

Il en ressort de I’analyse des effets dominos que :
Aucun effet domino notable n’est a redouter hors site de DOUBLE A ;
Il n'y a pas d’effets dominos engendrés sur des installations de IPP, ni sur celles de DOUBLE A.
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NOTICE DE VERIFICATION ET DE MAINTENANCE

La notice de vérification et de maintenance, située a la toute fin de ce document, comporte
son propre sommaire, ainsi que sa propre numérotation de page. Elle peut donc étre
détachée de I'analyse de risque foudre et de I'étude technique.

24/06/2021-Usine de fabrication de pate a papier recyclé -ALIZAY-Révision 0
4/58



3. GLOSSAIRE

Equipements Importants pour la Sécurité (EIPS) :

Pour étre qualifié d’éléments important pour la sécurité (EIPS), un élément (opération ou
équipement) doit étre choisi parmi les barrieres de sécurité destinées a prévenir 'occurrence
ou a limiter les conséquences d’un événement redouté central susceptible de conduire a un
accident majeur.

Installation Extérieure de Protection contre la Foudre (IEPF) :
Son réle est de capter et de canaliser le courant de foudre vers la terre par le chemin le plus
direct (en évitant la proximité des équipements sensibles). L'IEPF est composée :
* du systéme de capture : il est constitué de paratonnerres stratégiquement placés et
de dispositifs naturels de capture,
» des conducteurs de descente destinés a écouler le courant de foudre vers la terre,
» du réseau des prises de terre,
» du réseau d'équipotentialité (un maillage métallique des masses et des éléments
conducteurs complété éventuellement par la mise en place de parafoudres et
d'éclateurs).

Installation Intérieure de Protection contre la Foudre (lIPF) :
Son rdle principal est de limiter les perturbations électriques a l'intérieur des installations a
des valeurs acceptables pour les équipements. L’lIPF est composée :
» du réseau d’équipotentialité : Il est obtenu par un maillage métallique des masses et
des éléments conducteurs,
» de parafoudres, de filtres, etc. spécifiquement congus pour chaque type de signal a
transmettre.

Méthode déterministe :

Cette méthode ne prend pas en compte le risque de foudroiement local. Par conséquent,
quelque soit la probabilité d'impact, une structure ou un équipement défini comme IPS, sera
protégé si 'impact peut engendrer une conséquence sur I'environnement ou sur la sécurité
des personnes. Lorsque la norme NF-EN 62305-2 ne s’applique pas réellement (exemple :
zone ouverte ou a risque d’'impact foudre privilégié tels que cheminées, aéro-réfrigérants,
racks, stockages extérieurs) cette méthode est choisie.

Méthode probabiliste :

L’évaluation probabiliste du risque permet une classification des risques de la structure, elle
permet donc de définir des priorités dans le choix des protections et de vérifier la pertinence
d’un systéme de protection. Elle permet de définir les niveaux de protections a atteindre pour
les batiments, afin de lutter contre les effets directs et indirects de la foudre. La méthode
utilisée s’applique aux structures fermées (de type batiment), elle tient compte des
dimensions, de la structure du béatiment, de l'activité qu’il abrite, et des dommages que
pourrait engendrer la foudre en cas de foudroiement sur ou a proximité des batiments.

Les risques de dommages causés par la foudre peuvent étre de 4 types :

* R1: Risque de perte humaine

» R2: Risque de perte de service public
» R3: Risque de perte d’héritage culturel
* R4 : Risque de pertes économiques
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Suivant la circulaire du 24/04/2008, seul le risque R1 est pris en considération. Lorsque le
risque calculé est supérieur au risque acceptable, des solutions de protection et de
prévention sont adoptées jusqu’a ce que le risque soit rendu acceptable. Cette méthode
probabiliste permet d’évaluer I'efficacité de différentes solutions afin d’optimiser la protection.

Le résultat obtenu fournit le niveau de protection a mettre en ceuvre a I'aide de parafoudres,
d’interconnexions et/ou de paratonnerres.

Pour évaluer le risque di aux coups de foudre dans une structure, nous utiliserons la norme
62 305-2. Elle propose une méthode d’évaluation du risque foudre. Une fois fixée la limite
supérieure du risque tolérable, la procédure proposée permet de choisir les mesures de
protection appropriées pour réduire le risque a une valeur inférieure ou égale a la valeur
limite tolérable. Cela débouchera sur la définition d'un niveau de protection allant de |, pour
le plus séveére, a IV pour le moins sévere.

Niveau de protection (Np) :

Nombre lié a un ensemble de valeurs de parameétres du courant de foudre quant a la
probabilité selon laquelle les valeurs de conception associées maximales et minimales ne
seront pas dépassées lorsque la foudre apparait de maniére naturelle.

Caractéristiques de la structure Niveau de protection
Structure non-protégée par SPF /
v

Structure protégée par un SFP T

Les niveaux de protection s’échelonnent du « Niveau IV » au « Niveau | ». Le niveau IV étant
le niveau de protection normal tandis que le niveau | est le niveau de protection maximal.

Parafoudre :
Dispositif destiné a limiter les surtensions transitoires et a écouler les courants de choc. Il
comprend au moins un composant non linéaire.

Parafoudres coordonnés :
Parafoudres coordonnés choisis et installés de maniére appropriée pour réduire les
défaillances des réseaux électriques et électroniques.

Systeme de protection contre la foudre (SPF) :

Installation compléte utilisée pour réduire les dommages physiques dus aux coups de foudre
qui frappent une structure Elle comprend a la fois des installations extérieures et intérieures
de protection contre la foudre.

Zone de protection foudre (ZPF) :
Zone dans laquelle I'environnement électromagnétique de foudre est défini.
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4. LE RISQUE FOUDRE

Avant d'entamer précisément le dossier d’étude du risque foudre, il est nécessaire de
rappeler quelques principes fondamentaux sur la foudre et ses effets destructeurs.

La foudre est un courant de forte intensité, 30 kA en moyenne avec des maxima de I'ordre
de 100 kA, se propageant avec des fronts de montée extrémement raides entre deux masses
nuageuses ou entre une masse nuageuse et le sol.

Ce courant de foudre peut avoir des conséquences trés dommageables pour les structures
méme des batiments lorsqu'elles sont directement frappées. La parade est relativement
simple a trouver : l'installation de paratonnerres ou la prise en compte d’éléments constitutifs
(naturel) du batiment en tant que tel.

Mais elle peut aussi causer d'innombrables dégats aux équipements électriques,
électroniques et informatiques qui se trouvent a proximité du point d'impact, en cherchant a
s'écouler a la terre par tous les éléments conducteurs qu'elle rencontre sur son chemin. Elle
rayonne également un champ électromagnétique tres intense, lui-méme générateur de
courants parasites sur les cables qu'il illumine. Enfin, elle crée des phénoménes dits de
"couplage de terre" lors de son écoulement a la terre.

La parade contre ces effets secondaires est plus difficile a mettre en place dans la mesure
ou le danger peut avoir des origines multiples. Néanmoins, les progrés de ces derniéres
années sur la connaissance de ces phénoménes nous permettent aujourd'hui de nous en
protéger grace aux mesures suivantes :

» Réalisation d'une parfaite équipotentialité des terres du site dont le but est de limiter
les conséquences des phénomeénes de couplage de terre, complétée en surface par
l'interconnexion des masses métalliques tels que chemins de cables en acier,
structures métalliques, tuyauteries et conduits divers a proximité des équipements
sensibles. Ce réseau en surface, encore appelé "Plan de Masse", a pour effet de
réduire les courants vagabonds qui circulent habituellement dans ces éléments
conducteurs.

» Cette mesure de mise en équipotentialité peut étre complétée par l'installation de
parafoudres sur les lignes provenant de I'extérieur des batiments et reliées aux
équipements importants pour la sécurité ou aux électroniques fragiles, pour les
protéger contre les surtensions ftransitoires dont l'origine a été expliquée
précédemment.
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5. INTRODUCTION

5.1. Déroulement de la mission

5.1.1.

Références normatives et réglementaires

L’étude est réalisée dans le respect des regles de I'art, conformément aux prescriptions,
normes, décrets et textes officiels en vigueur a ce jour, et plus particulierement aux

documents suivants :

« NORMES
NF C 17-102 Protection des structures et des zones ouvertes contre la foudre
(Septembre 2011) par paratonnerre a dispositif d'amorcage
NF C 15-100

(Décembre 2002)

Installations électriques Basse Tension § 443 et § 543

NF EN 62305-1
(Juin 2006)

Protection contre la foudre
Partie 1 : Principes généraux

NF EN 62305-2
(Novembre 2006)

Protection contre la foudre
Partie 2 : Evaluation du risque

NF EN 62305-3
(Décembre 2006)

Protection contre la foudre
Partie 3 : Dommages physiques sur les structures et risques
humains

NF EN 62305-4
(Décembre 2006)

Protection contre la foudre
Partie 4 : Réseaux de puissance et de communication dans les
structures

NF EN 61 643-11
(Mai 2014)

Parafoudres connectés aux systemes basse tension — Exigences
et méthodes d’essai pour installation basse tension

NF EN 61 643-21
(Novembre 2001)

Parafoudres connectés aux réseaux de signaux et de
télécommunication — Prescriptions de fonctionnement et
méthodes d’essais

NF EN 62561-
1/2/3/4/5/6/7

Composants de systeme de protection contre la foudre (CSPF)

« REGLEMENTATION

Arrété du 4 octobre
2010

Arrété du 19/07/11 modifiant I'arrété du 4 octobre 2010 relatif a la
prévention des risques accidentels au sein des installations
classées pour la protection de I'environnement soumises a
autorisation

Circulaire du 24 avril
2008

Application de l'arrété du 04 octobre 2010 — Protection contre la
foudre de certaines installations classées

 GUIDES
UTE C 15-443 Protection des installations électriques basse tension contre les
(Aolt 2004) surtensions d’origine atmosphérique ou dues a des manceuvres —

Choix et installation des parafoudres
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5.1.2. Définition de I’Analyse du Risque Foudre

Selon I’Arrété du 04 octobre 2010 modifie :

L’analyse du risque foudre identifie les équipements et installations dont une protection doit
étre assurée.

L’analyse est basée sur une évaluation des risques réalisée conformément a la norme NF EN
62305-2. Elle définit les niveaux de protection nécessaires aux installations.

Cette analyse est systématiquement mise a jour a I'occasion de modifications notables des
installations nécessitant le dép6t d’'une nouvelle autorisation au sens de l'article R. 184-46 du
code de I'environnement et a chaque révision de I'étude de dangers ou pour toute modification
des installations qui peut avoir des répercussions sur les données d’entrées de I'ARF.

Et selon sa circulaire associée du 24 avril 2008 :

L’ARF identifie :

» Les installations qui nécessitent une protection ainsi que le niveau de protection
associe,

» Les liaisons entrantes ou sortantes des structures (réseaux d’énergie, réseaux de
communications, canalisations) qui nécessitent une protection,

» Laliste des équipements ou des fonctions a protéger ;

* Le besoin de prévention visant a limiter la durée des situations dangereuses et
I'efficacité du systéme de détection d’orage éventuel.

L’ARF n’indique pas de solution technique (type de protection directe ou indirecte). La
définition de la protection a mettre en place (paratonnerre, cage maillée, nombre et type de
parafoudres) et les vérifications du systéeme de protection existant sont du ressort de I'étude
technique.

Pour conclure, la méthode est modélisée a travers un logiciel spécialisé : Protec, logiciel que
nous avons utilisé pour cette étude.
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5.1.3. Définition de I’Etude Technique

* Protection des effets directs (Installation Extérieure de Protection contre la
Foudre)

Le but de cette étude est d'indiquer les dispositions a prendre pour obtenir, dans I'état actuel
des connaissances de la technique et de la réglementation en vigueur, une protection
satisfaisante des batiments et installations fixes, contre les coups de foudre directs.

Nous proposons pour chaque batiment ou structure la solution de protection la mieux
adaptée possible a la situation rencontrée.

* Protection des effets indirects (Installation Intérieure de Protection contre la
Foudre)

Il'y a lieu d'assurer une montée en potentiel uniforme des terres et des masses en cas de
choc foudre sur le site.

Cette montée en potentiel uniforme permet de limiter les effets de claguage et les courants
vagabonds, pouvant étre des facteurs déclenchant dans les zones a risque ou bien
destructeurs pour les équipements électroniques. Pour cela, 'examen des réseaux de terre
est réalisé.

Les lignes électriques seront aussi examinées afin de limiter les surtensions qu'elles peuvent
transmettre et devenir un éventuel facteur déclenchant dans les zones a risques a l'intérieur
du site.

* Prévention

Il'y est défini les systémes de détection d’orage, les mesures de sécurité et les moyens de
protection contre les tensions de pas et de contact.

* Notice de vérification et maintenance

Il'y est défini la périodicité, la procédure de vérification, le rapport de vérification et la
maintenance.
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5.1.4. Documents fournis par le client

L’Analyse de Risque Foudre et 'Etude Technique se basent sur les documents listés ci-
dessous et informations fournis par Madame LEPRIEUR (Antea Group).

DOCUMENTS
TITRE DATE FOURNIS 2
PLANS
Plan des protections foudre : IEPF + IIPF (PF +
Lo g NON
équipotentialité)
Plan des murs coupe-feu 2H NON
Plan de masse général 10/06/21 Oul
Plans du batiment B52 14/06/2021 Oul
Plan des facades (sauf zone produits chimiques)
- Elévation pulper 11/06/21 Ooul
- Elévations du B23 08/06/2021
Plan des réseaux : HT, BT, CFA, canalisation, terre,
Lo o NON
équipotentialité
Zonage ATEX 15/11/05 NON
Vue aérienne récente / Oul
ELECTRICITE
Schéma unifilaire (régime de neutre, Icc) 15/11/05 Oul
Alimentation des Equipements Importants Pour la Sécurité 15/11/05 Oul
ICPE
Etude de dangers provisoire Juin 2021 Qul
Localisation et liste des stockages / Qul
Rubriques ICPE / Ooul
Moyens incendie (détection, extinction, temps
) ) : / Ooul
d’intervention des pompiers)
Liste et localisation des Equipements Importants Pour la
s / Ooul
Sécurité
PROTECTION FOUDRE
Etude préalable foudre du site existant 28/01/2008 Oul
Etude Technique - APAVE 21/07/2017 Qul
Dossier des Ouvrages Exécutés NON
Rapport de vérification des installations de protections
NON
foudre
AUTRES
Occupation / Qul
Eléments constructifs / Ooul
Résistivité du sol NON

* Non-concerné

En I'absence d’informations nécessaires, les éléments seront choisis par défaut avec dans

certains cas une majoration des critéres retenus.
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6. PRESENTATION DU SITE

6.1. Adresse

Usine de fabrication de pate a papier recyclé
ZI du Clos pré

27 460 ALIZAY

6.2. Vue aérienne avec emprise du projet

O i BTN 177

Source : Google Earth
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6.3. Rubriques ICPE

N.
rubrique

3610

1530

1630

A : Autorisation
D : Déclaration

Intitulé de la rubrique

Fabrication, dans des installations industrielles, de :

a) Pate a papier a partir du bois ou d'autres matiéres
fibreuses = A

b) Papier ou carton, avec une capacité de production
supérieure a 20 tonnes par jour =» A

¢) Un ou plusieurs des panneaux a base de bois suivants :
panneaux de particules orientées, panneaux d'aggloméré
ou panneaux de fibres avec une capacité de production
supérieure 3 600 métres cubes par jour = A

Papiers, cartons ou matériaux combustibles analogues, y
compris les produits finis conditionnés (dépot de), a
I'exception des installations classées au titre de la
rubrique 1510 et des établissements recevant du public.
« Le volume susceptible d'étre stocké étant :

1. Supérieur 320000 m*=» E

2. Supérieur a 1 000 m * mais inférieur ou égal 3 20 000 m
= DC

Soude ou potasse caustique (emploi ou stockage de
lessives de)

Le liquide renfermant plus de 20 % en poids d'hydroxyde
de sodium ou de potassium.

La quantité totale susceptible d'étre présente dans
l'installation étant :

1. Supérieure 3 250 t = A

2. Supérieure a 100 t, mais inférieure ou égale 3 250 t =
D

DC : Déclaration avec contréle périodique

Tableau 1 : Classement ICPE du projet

Source : Dossier de demande d’autorisation d’exploiter

L’arrété du 04/10/10 est notamment applicable pour la rubrique 1530 sous le régime de

'ENREGISTREMENT.

Positionnement du
site

Fabrication de pate a
papier recyclée

Stockage des papiers
usagés et de
produits finis en
balle pour un
volume
supérieur a
20000 m3

Emploi et stockage
de soude pour une
quantité totale
comprise entre 100
et 250 t.

Classement
et régime

3610-a

1530-1

1630-2
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7. ANALYSE DU RISQUE FOUDRE (ARF)

7.1. Densité de foudroiement

La densité qui est prise en compte dans cette étude est fournie par Météorage :

(/) METEORAGE

STATISTIQUES EN LIGNE

Résumé

Ville :
ALIZAY (27008)

Ahleux-sur-le-Port-Saint-Ouen

Superficie :
8,39 km?

Période d'analyse :
1 janvier 2011 - 31 décembre 2020

igoville
Le Manoir

Pont-de-I'Arche

Les Damps
Statistiques du foudroiement

= Nsg : 0,70 impacts/km?/an

Foudroiement Faible

I -
Faible Intense
<0.67 Nsg >3.74 Nsg

Indice de confiance statistique :
L'intervalle de confiance a 95% est : [0,55 - 0,92].

=» Nombre de jours d'orage : 5 jours par an

Nsg : valeur normative de référence (NF EN 62858 — NF C 17-858)

7.2. Résistivité du sol

En I'absence de données précises regues par le client et en application de la norme NF EN 62
305-2, nous retiendrons la valeur par défaut, soit 500 Qm.
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7.3. Identification des structures a étudier

Le site sera étudié en 3 blocs selon la méthode probabiliste. Le découpage est réalisé en
fonction des activités et de la localisation géographique des unités.

* Bloc 1 : Batiment B52
» Bloc 2 : Batiment B23 + presse pate 1 et 2

ATTENTION : En l'absence de mur coupe-feu 2H entre les différentes unités, nous
considérons ces batiments dans un méme bloc.

» Bloc 3 : Zone produits chimiques

Une approche déterministe sera réalisée sur les stockages extérieurs (PC, vieux papiers,
boues).
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Le découpage est illustré ci-dessous.
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7.4. Descriptif des structures étudiées

7.4.1. Bloc 1 : Batiment B52

Description du batiment
Activité Industrielle
Situation relative Entourée d’objets plus petits ou de méme hauteur : batiments voisins
Environnement Rural
Dimensions Longueur : 110 m Largeur : 100 m Hauteur : 11 m Hmax :/
Sol Béton
Structure Métallique
Toiture Métallique
Réseau de terre Information non-disponible
Description des lignes externes

Numéro 1 2 3
Nom TGBT Extérieurs Téléphonie
Type BT BT CFA
Batiment connecté Information non- Information non- ORANGE

disponible disponible
Longueur 500 m 500 m 500 m

(estimation) (estimation) (estimation)
Cheminement Souterrain Souterrain Souterrain

Description des canalisations métalliques

Nom Information non-

disponible
Cheminement

Description des risques

Incendie Elevé : pouvoir calorifiqgue estimé > 800 MJ/m?2
Moyens d’extinction | Manuels : extincteurs
Environnement Non : pas de produit dangereux pour I'environnement
Explosion Non : pas de zone 0 ou 20
Panique Faible : nombre de personnes < 100 sur 2 niveaux maximum
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Risque de Perte de Vie Humaine R1 : BATIMENT B52

Edindelec

LA FOUDRE APPRIVOISEE

Batiment B52 ( NF EN 62305-2 Nov-2006)
- Zonerext—

Protection Batiment __Aucun écran de protection. SPF Aucun

Protection Zone: Ecran Boucles _ Vmax_Parafoudre
Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=15K/ Aucun

- Risque ZoneZext —

Sur Lignes et leur proximités:
E-009

Ria:  000E+000
Rib:  495E-007
Ric:  000E+000
Rim:  000E+000

- Détail du Risque total R1

201852 seul
—Lo1L1
L0212
—L03L3
-Z02-exttotalté
——Z02-ext seul

Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=15K/ Aucun
Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=15KV Aucun 1E-02

“Risque supsrieur au risque tolérable, mesures complémentaires & prévoir |

1E-03

1E-04

‘Aucun écran de protection.
Aucun écran de protection. AL

1E-05

1E-08

1E-07

1E-08

1E-00

1E-10

54809 274805
Rty Fiv

EZIndelec -

LA FOUDRE APPRIVOISEE

Sortie Graphique.

0E+00
Riw

e Humair]

0E+00 774605
Riz Fitotal

Choix du risaue caleulé

Projet ] Batiment:
Bétiment B52 ( NF EN 62305-2 Nov-2006)

- Risque Zone2

Protection Batiment:

Aucun écran de protection.SPF i

SurLignes et

Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=15K/ Niv Il

-0

i

Ria:  000E+000
Rib:  495E-008
Ric:  000E+000
Rim: 000E+000

— Détail du Risque tota! R1

Rim: 0.00E+000

ur proximités:
1

Batiment otalits
52 total
—201-852 seul

electionner ci le contenu du Graphigue —

Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=15kV NIl
Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=15k/ Nivll 1E-02

1E-03

1E-04

Incendie.

‘Aucune
Aucune

‘Manu
Manu

‘Aucun écran de protection.

1E-05
‘Aucun écran de protection.

1E-08

1E-07

1608

1E-09

1E-10

1,64E-10
Rlu

8.22E-07
Riv

0E+00
Riw

0E+00 582608
Riz Ritotal

Résultat de 'Analyse de Risque Foudre : Avec protection de niveau llI
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7.4.2. Bloc 2 : Batiment B23 + presse pate 1 et 2

Description du batiment
Activité Industrielle
Situation relative Entourée d’objets plus petits ou de méme hauteur : batiments voisins
Environnement Rural
Dimensions Longueur : 150 m Largeur : 130 m Hauteur : 13 m Hmax : 15 m
(presse pate 2)
Sol Béton
Structure Métallique
Toiture Métallique
Réseau de terre Information non-disponible
Description des lignes externes

Numéro 1 2 3
Nom TGBT Extérieurs Téléphonie
Type BT BT CFA
Batiment connecté Information non- Information non- ORANGE

disponible disponible
Longueur 500 m 500 m 500 m

(estimation) (estimation) (estimation)
Cheminement Souterrain Souterrain Souterrain

Description des canalisations métalliques

Nom Information non-

disponible
Cheminement

Description des risques

Incendie Elevé : pouvoir calorifiqgue estimé > 800 MJ/m?2
Moyens d’extinction | Manuels : extincteurs
Environnement Non : pas de produit dangereux pour I'environnement
Explosion Non : pas de zone 0 ou 20
Panique Faible : nombre de personnes < 100 sur 2 niveaux maximum
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Risque de Perte de Vie Humaine R1 : BATIMENT B23 + PRESSE PATE 1 et 2

EdIndelec

LA FOUDRE APPRIVOISEE
Projet/ Baiment

B23 + presse pate 2 ( NF EN 62305-2 Nov-2006 )

Protection Batiment __Aucun écran de protection. SPF Aucun

Protection Zone: Ecran Boucles _ Vmax_Parafoudre
Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=15K/ Aucun
Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=15K/ Aucun
Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=15KV Aucun

Ecran__ Diverses
‘Aucun écran de protection.
Aucun écran de protection. AL

201-823 + presse pate 2
Z02ex

~Sur strucure et sa proximits:

Ria:  000E+0C

Rib:  815E-005

Ric:  000E+000

Rim:  000E+0

Sur Lignes et leur proximités:
E-009

- Risque ZoneZext —
- Zonerext— ~201-823 + presse péte 2 totalté
Ria:  000E+000 ——201-823 + presse pate 2 seul
Rib:  807E-007 L0111
Ric:  000E+000 L0212
Rim:  000E+000 —L0313
-Z02-exttotalté
- Détail du Risque total R1 ——Z02-ext seul

1E-02  -Risgue supérieur au risque tolérable, mesures complémentaires & prévoir |

1E-03

1E-04

1E-05

1E-08

1E-07

1E-08

1E-00

1E-10

0E+00 81505 0E+00 0E+00
R R1

541E-09 271E-05
u Fiv

c Rim
B23 + presse pate 2 Batimenttotalité - NF EN 62305-2 Nov-2006

sque Foudre : Sans protection

EZiIndelec

LA FOUDRE APPRIVOISEE

Sortie Graphique.

0E+00
Riw

e Humair]

1,09E-04
Fitotal

Choix du risaue caleulé

Projet  Batment:
B23 + presse péte 2 ( NF EN 62305-2 Nov-2006 )

Protection Batiment __Aucun écran de protection. _SPF i

Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=15K/ Niv Il

- Risque ZoneZ-ext — Batiment otalits
- Zoneiext— ~201-823 + presse péte 2 totalté
Ria:  000E+000 —201-823 + presse pate 2 seul
Rib 7EO — Lot
Ric:  000E+000 L0212
Rim: 000E+000 —L03-L3
~202-exttotalté
— Détail du Risque tota! R1 Z02-extseul

Ria:  000E+000
Rib:  815E-006
Ric:  000E+000
Rim:  0.00E+000
Sur Lignes et leur proximités:

162E010

electionner ci le contenu du Graphigue —

s Ecran & boucles>30 Nivill
Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=15k/ Nivll

Incendie.

‘Aucune
Aucune

‘Manu

201823 + presse pate 2
Z02-ex Manu

‘Aucun écran de protection.
‘Aucun écran de protection.

1E-03

1E-04

1E-05

1E-08

1E-07

1608

1E-09

1E-10

0E+00 0E+00 1,62E-10

0E+00
Ria

8,15€-06 812E-07
Rib Riv

B23 + presse pate 2 Batimenttotalits - NF EN 62305-2 Nov-2006

0E+00
Riw

8.96E-08
Ritotal

Résultat de 'Analyse de Risque Foudre : Avec protection de niveau llI
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7.4.3. Bloc 3:

Zone produits chimiques

Description du batiment

Activité

Industrielle

Situation relative

Entourée d’objets plus petits ou de méme hauteur: clbtures,
batiments voisins

Environnement Rural
Dimensions Longueur : 130 m Largeur : 60 m Hauteur : 10 m Hmax : 25 m
(moyenne) (tour)
Sol Béton
Structure Métallique
Toiture Métallique
Réseau de terre Information non-disponible
Description des lignes externes
Numéro 1 2 3
Nom Alimentation 1 Alimentation 2 Instrumentation
Type BT BT CFA
Batiment connecté Information non- Information non- Information non-
disponible disponible disponible
Longueur 500 m 500 m 500 m
(estimation) (estimation) (estimation)
Cheminement Souterrain Souterrain Souterrain

Description des canalisations métalliques

Nom

Information non-
disponible

Cheminement

Description des risques

Incendie

Elevé : pouvoir calorifigue calculé > 800 MJ/m?

Moyens d’extinction

Manuels : extincteurs

Environnement

Non : pas de produit dangereux pour I'environnement

Explosion

Non : pas de zone 0 ou 20

Panique

Faible : nombre de personnes < 100 sur 2 niveaux maximum
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Risque de Perte de Vie Humaine R1 : ZONE PRODUITS CHIMIQUES

Indelec

Enregistrer

LA FOUDRE APPRIVOISEE

Choix du risaue calculé

Projet  Batment:

écran de protection.SPF Aucun
Environs: - par défaut dans cette norme -

Protection Zone: Ecran Boucles _ Vmax_Parafoudre
Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=15K/ Aucun NG

'~ |[ = Selectionner ci le contenu du Gr:

- Risque ZoneZext — Batiment otalis
- Zonerext— ~201-823 + presse péte 2 totalté
Ria:  000E+000 ——201-823 + presse pate 2 seul
Rib:  137E-006 L0111
Ric:  000E+000 L0212
Rim:  000E+000 —L0313

-Z02-exttotalté
- Détail du Risque total R1 ——Z02-ext seul

Sur Lignes et leur proximités:
Rlu:  552E-009
Riv: 5526005

Ss Ecran & boucles>30m*  Uw=15k/ Aucun NC
Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=15k/ Aucun NC

Ecran__ Diverses Incendie.
‘Aucun écran de protection.  Aucune.
Aucun écran de protection.  Aucune

Manu

201-823 + presse pate 2
Z02ex Manu

1E-03

1E-04

1E-05

1E-08

1E-07

1E-08

1E-00

1E-10

0E+00 1,38E-04 0E+00 0E+00 552€-09 552E-05 0E+00
Ria Aib e Rim 1 Riw
NF EN 62305-2 Nov-2006 - Zane produits chimiques - 30/0821-10:00 - - - - ZONE PC.prj

Résultat de I'Analyse de Ri

sque Foudre : Sans protection

[ Risque Humair]

Indelec

LA FOUDRE APPRIVOISEE

Imprimer

‘Choix du risaue calculé

199604
Fitotal

Projet  Batment:

- Risque ZoneZ-ext —
Zoneiext— ~201-823 + presse péte 2 totalté
Ria:  000E+000 —201-823 + presse pate 2 seul

Rib:  6.85E-008

Ric:  000E+000 L0212

Rim: 000E+000 —L03-L3
~202-exttotalté
—Z02-extseul

Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=15K/ Nivil NC

~Sur structure et sa proximité:
Ria:  000E+000

tot__8.02€-006

e e e

Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=15kV Nivil NC
Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=15kV Nivil NC

Incendie.

201823 + presse pate 2 ‘Aucun écran de protection.  Aucune ‘Manu
Z02-ex

Aucun écran de protection.  Aucune Manu

1E-04

1E-05

1E-08

1E-07

1608

1E-09

1E-10
0Ev00 6,92E-06 0E+00 0E+00 11E-10 11E-06 0E+00
A Ric im u Fiv Riw
NF EN 62305-2 Nov-2006 - Zane produits chimiques - 30/06121-10:00 - - - - ZONE PC.prj

Résultat de I'Analyse de Risque Foudre : Avec protection de niveau llI

7.4.4. Equipements ou fonctions a protéger

Voici les EIPS retenus par le client :

* Centrale de détection incendie.

0E+00
Riz

802608
Ritotal
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7.5. CONCLUSIONS DE L’ANALYSE DU RISQUE FOUDRE

STRUCTURES ETUDIEES SELON LA METHODE PROBABILISTE

Niveau de protection requis | Niveau de protection requis
STRUCTURE Effets directs Effets indirects
Bloc 1 : BATIMENT Protection de niveau lll sur Protection de niveau lll sur
B52 la structure les lignes externes

Bloc 2 : BATIMENT

B23 + PRESSE PATE | Protection de niveau lll sur Protection de niveau lll sur
1et2 la structure les lighes externes

(+ batiments accolés*)

Bloc 3 : Zone produits | Protection de niveau lll sur Protection de niveau lll sur
chimiques la structure les lignes externes

Le compte-rendu de I'Analyse de Risques est disponible en annexe 1.

EQUIPEMENT IMPORTANTS POUR LA SECURITE

Protection contre les effets indirects de la foudre :

» Centrale de détection incendie.

EQUIPOTENTIALITE

Interconnexion au réseau général de terre du site :

» Canalisations
» Cuves métalliques.

PREVENTION

Mise en place d’un systéeme de prévention de situation orageuse a intégrer dans la procédure
d’exploitation du site. En cas d’orage, il faudra notamment interdire :

» L’accés en toiture des batiments

* Les interventions sur le réseau électrique

» La présence de personnes a proximité des descentes et prises de paratonnerres
» Les dépotages

» Les acces aux stockages extérieurs (PC, vieux papiers, boues)

* Les engins de levage a I'extérieur.
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8. ETUDE TECHNIQUE (ET)

8.1. Généralités

8.1.1. Les Installations Extérieures de Protection Foudre (IEPF)

La probabilité de pénétration d'un coup de foudre dans la structure a protéger est
considérablement réduite par la présence d'un dispositif de capture convenablement congu.
Un Systéme de Protection Foudre (SPF) est constitué de 3 principaux éléments :

» Dispositif de capture

Il'y a lieu de maitriser le cheminement d'un éventuel courant de foudre et d'empécher le
foudroiement direct des batiments ou structures concernées. Pour le cas ou le batiment ne
bénéficierait pas d'une « protection naturelle » satisfaisante (sur le plan technique et
réglementaire), la solution consiste en la mise en place judicieuse d'un systéme de
paratonnerre permettant de capter un éventuel coup de foudre se dirigeant sur les installations.

» Conducteur de descente

L'écoulement du courant de foudre doit étre alors réalisé par des conducteurs reliant le plus
directement possible ce captage a des prises de terre spécifiques.

* Prise de terre

Les prises de terre paratonnerre doivent étre reliées de facon équipotentielle au réseau de
terre générale du site.

Nous distinguons :
Les systemes passifs régis par la norme NF EN 62305-3 :

Cette technique de protection consiste a répartir sur le batiment a protéger, des dispositifs de
capture a faible rayon de couverture (pour les pointes), des conducteurs de descente et des
prises de terre foudre.

Les systemes actifs régis par la norme NF C 17-102 :

Dans cette technique, le rayon de couverture des dispositifs de capture est amélioré par un
dispositif ionisant. Les dispositifs de capture sont appelés Paratonnerres a Dispositif
d'Amorcage (PDA). Le rayon de protection d'un PDA dépend de sa hauteur (hm) par rapport
a la surface a protéger, de son avance a l'amorgage (AL) et du niveau de protection nécessaire.
Il est calculé a partir des abaques de la norme NF C 17-102. Un coefficient réducteur de 40 %
doit étre appliqué pour la protection des installations classées pour la protection de
I'environnement soumise a I'arrété du 4 octobre 2010.

De plus, les masses métalliques situées a proximité des conducteurs de descente leur sont
reliées en respectant les distances de séparation indiquées dans les normes francaises NF
EN 62305-3 et NF C 17 102, afin de ne générer aucun arc d'amorgage.
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8.1.2. Les Installations Intérieures de Protection Foudre (lIPF)

Dans un premier temps, la protection contre les effets indirects de la foudre peu étre réalisée
par la mise en ceuvre de parafoudres.

Les points de livraison EDF se trouvent au niveau des postes de transformation. Une
protection de téte d’installation, disposée dans les TGBT, permet de briser 'onde de foudre
venant du réseau EDF, et de supprimer une grande partie de son énergie.

L’obligation de protection en téte d’installation est fonction de la norme NFC 15-100 et de
I'extrait suivant.

RAPPEL DES REGLES DE LA NF C 15-100 :

Le tableau 1 ci-aprés reprend les régles de l'article 443 de la norme NF C 15-100 en prenant
compte en complément l'indisponibilité de l'installation.

Tableau 1 — Regles de protection

Caractéristiques et alimentation du batiment Densité de foudroiement (Ng)
Niveau kéraunique (N)
Ny<25 Ny> 2,5
Ne< 25 (AQ1) Nes 25 (AQ2)
Batiment équipé d'un paratonnerre Obligatoire @ Obligatoire @
Alimentation BT par une ligne entiérement ou | Non obligatoire Obligatoire *
partiellement aérienne ©®
Alimentation BT par une ligne entiérement Non obligatoire ¥ | Non obligatoire
souterraine
L’indisponibilité de l'installation et/ou des Selon analyse du Obligatoire
matériels concerne la sécurité des personnes (! risque

(1) C'est le cas par exemple :

- de certaines installations ou une médicalisation a domicile est présente
- dinstallations comportant des Systemes de Sécurité Incendie, d’alarmes techniques, d’alarmes sociales, etc.

@) Dans les cas des batiments intégrant le poste de transformation, si la prise neutre du transformateur est
confondue avec la prise de terre des masses interconnectée a la prise de terre du paratonnerre (voir annexe
G), la mise en ceuvre de parafoudres n’est pas obligatoire.
Dans le cas d'immeubles équipés de paratonnerre et comportant plusieurs installations privatives, le
parafoudre de type | ne pouvant étre mis en ceuvre a I'origine de l'installation est remplacé par des parafoudres
de type Il (/n= 5 kA) placés a l'origine de chacune des installations privatives (voir annexe G).

@) Les lignes aériennes constituées de conducteurs isolés avec écran métallique relié a la terre sont a considérer
comme équivalentes a des cables souterrains.

4 L'utilisation de parafoudre peut également étre nécessaire pour la protection de matériels électriques ou
électroniques dont le codlt et I'indisponibilité peuvent étre critique dans linstallation comme indiqué par
I'analyse du risque.

) Toutefois, I'absence d’un parafoudre est admise si elle est justifiée par I'analyse du risque définie en 6.2.2.

D’autres équipements, jugés particulierement sensibles ou pour lesquels la perte de continuité
de service serait critique (exemple : Ascenseurs, systémes informatiques et téléphoniques ...)
peuvent également étre protégés par lintermédiaire d’un second niveau de protection
(parafoudres de type 2 généralement).

Ce second niveau est réalisé par des parafoudres dont la tension résiduelle, trés basse, est
adaptée a la sensibilité du matériel a protéger. Ce concept est appelé « coordination » de
parafoudres.
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La protection type 3 est dédiée a la protection des équipements trés sensibles ou d’une
importance stratégique notoire. Cette derniére est destinée a répondre aux effets induits par
la foudre. Cette protection de type 3 (protection fine) concerne en générale la trés basse
tension et les parafoudres sont alors raccordés en série. Le raccordement au réseau
équipotentiel doit étre réalisé de la maniére la plus courte possible.

Le choix des parafoudres doit étre fait en fonction de leur pouvoir d’écoulement en courant de
décharge (facteur retenu pour les parafoudres de type 1), de leur tension résiduelle (facteur
important pour les parafoudres de type 2), de la tension nominale du réseau (généralement
400V triphasé) et du schéma de distribution du neutre (TN, TT, IT).

Le dimensionnement des sectionneurs, fusibles ou disjoncteurs, doit étre fait en fonction du
modeéle de parafoudres et de leur positionnement dans l'installation.

En plus des parafoudres, la lutte contre les effets indirects de la foudre se traduit par le
déploiement d’'un réseau équipotentielle optimal. Toutes les parties métalliques doivent étre
raccordées a une liaison équipotentielle les reliant a la terre pour éviter les décharges
électrostatiques et les risques d'amorgage.

8.2. Dimensionnement des Installations Extérieures de Protection Foudre (IEPF)

Justificatif du choix des IEPF :

Afin d’éviter tout impact sur les toitures (risque de perforation, point chaud, étincelage), nous
optons pour la solution des PDA. En effet, la cage maillée est économiquement inadaptée au
site. Deux descentes sont nécessaires par paratonnerre. L’interconnexion des PDA en toiture
peut permettre la mutualisation. En I'absence d’un fond de fouille en cuivre de 50 mm? (ou
équivalent), nous privilégions les prises de terre de type A car la création d’un réseau fond de
fouille cuivre 50 mm?2 sur un site existant n’est plus techniqguement envisageable.

De plus, pour déterminer la localisation des descentes et prises de terre, le cheminement des
conducteurs est choisi afin d’étre le plus direct et le plus rectiligne possible. Aussi, ces
conducteurs et les prises de terre associées seront également implantés dans des zones peu
fréquentées.

Afin de protéger le projet contre les effets directs de la foudre comme demandé par 'ARF, il
sera nécessaire de respecter les points suivants.
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BATIMENT B52

* Installation de 2 Paratonnerres a Dispositif d’Amorgage testables (n° 1 et 2)
caractérisés par une avance a I'amorcgage de 60 ps. lls seront installés sur des mats
de 5 m minimum. Nous recommandons que ces paratonnerres soient testables a
distance afin de réduire les frais de maintenance lors des vérifications périodiques
réglementaires. Le systeme de test devra étre mis a disposition sur le site.

* Depuis chaque paratonnerre, réalisation d’'une descente dédiée en conducteur
normalise.

* Interconnexion des paratonnerres en toiture via un conducteur normalisé afin de
mutualiser les descentes.

» En partie basse de chaque descente, mise en place de :
= Un joint de contréle a 2 métres du sol pour la mesure de la prise de
terre paratonnerre
= Un fourreau de protection mécanique 2 meétres
= Un regard de visite ou un étrier au niveau du sol pour l'accés au
raccordement,
= Une terre paratonnerre de type A.

» Réalisation d’'une liaison équipotentielle entre chaque prise de terre paratonnerre et
la terre générale BT du site par un systéme permettant la déconnexion.

Installation d’'un compteur de coup de foudre sur chaque descente.
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Plan des IEPF
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BATIMENT B23 + PRESSE PATE 1 et 2

Installation de 3 Paratonnerres a Dispositif d’Amorcage testables (3, 4 et 5)
caractérisés par une avance a I'amorcgage de 60 ps. lls seront installés sur des mats
de 5 m minimum. Nous recommandons que ces paratonnerres soient testables a
distance afin de réduire les frais de maintenance lors des vérifications périodiques
réglementaires. Le systeme de test devra étre mis a disposition sur le site.

N.B : Le PDA 5 est implanté sur le bloc 1 car il est plus haut que le presse pate 2.

Depuis chaque paratonnerre, réalisation d’une descente dédiée en conducteur
normalisé.

Interconnexion des paratonnerres 3 et 4 en toiture via un conducteur normalisé afin
de mutualiser les descentes.

Depuis le PDA 5, réalisation d’'une deuxiéme descente dédiée en conducteur
normalisé.

En partie basse de chaque descente, mise en place de :
= Un joint de contréle a 2 métres du sol pour la mesure de la prise de
terre paratonnerre
= Un fourreau de protection mécanique 2 meétres
*= Un regard de visite ou un étrier au niveau du sol pour l'accés au
raccordement,
= Une terre paratonnerre de type A.

Réalisation d’'une liaison équipotentielle entre chaque prise de terre paratonnerre et
la terre générale BT du site par un systeme permettant la déconnexion.

Installation d’'un compteur de coup de foudre pour chaque PDA.
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Plan des IEPF
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Zone produits chimiques

» Installation d’1 Paratonnerre a Dispositif d’Amorgage testable (n° 6) caractérisés par
une avance a 'amorgage de 60 ps. Il sera installé sur un mat de 5 m minimum. Nous
recommandons que ce paratonnerre soit testable a distance afin de réduire les frais
de maintenance lors des vérifications périodiques réglementaires. Le systéeme de test
devra étre mis a disposition sur le site.

» Depuis ce paratonnerre, réalisation d’'une descente dédiée en conducteur normalisé.

» Utilisation de la structure métallique supportant le paratonnerre comme conducteur
naturel de descente.

» En partie basse de la descente dédiée, mise en place de :
= Un joint de contréle a 2 métres du sol pour la mesure de la prise de
terre paratonnerre
= Un fourreau de protection mécanique 2 meétres
= Un regard de visite ou un étrier au niveau du sol pour l'accés au
raccordement,

» En partie basse de chaque, mise en place de :
= Une terre paratonnerre de type A.

= Une liaison équipotentielle entre la terre paratonnerre et la terre
générale BT du site par un systeme permettant la déconnexion.

Installation d’'un compteur de coup de foudre sur la descente dédiée.

IMPORTANT : L’extrait de plan ci-dessous nous montre que certaines unités ne sont pas
couvertes par le rayon d’action de ce PDA. |l faudra valider que ces structures (principalement
des cuves et canalisations) possedent une épaisseur > 4 mm. Un nouveau PDA sera a prévoir
le cas échéant.

~

JTRICITE

\

FLE
INSTRUMENTATION
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Plan des IEPF
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Calcul de la distance de séparation :

L'isolation électrique entre le dispositif de capture ou les conducteurs de descente et les parties
métalliques de la structure, les installations métalliques et les systémes intérieurs peut étre
réalisée par une distance de séparation « s » entre les parties. Une liaison équipotentielle par
un conducteur normalisé sera a réaliser le cas echéant.

| Niveauxm | [ Niveauxi
I ) I S
1 1,23 21 0,63
2 1,26 22 0,66
3 1,29 23 0,69
4 1,32 24 0,72
5 1,35 25 0,75
6 1,38 26 0,78
7 1,41 27 0,81
8 1,44 28 0,84
9 1,47 29 0,87
10 1,5 30 0,9
11 1,53 31 0,93
12 1,56 32 0,96
13 1,59 33 0,99
14 1,62 34 1,02
15 1,65 35 1,05
16 1,68 36 1,08
17 1,71 37 1,11
18 1,74 38 1,14
19 1,77 39 1,17
20 1,8 40 1,2

Remarque :
Les IEPF devront répondre aux différentes normes produits afférentes aux séries NF EN
62 561-1 a -7. Les PDA doivent étre conformes a la NF C 17 102.
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8.3. Dimensionnement des Installations Intérieures de Protection Foudre (IIPF)

8.3.1. Liste des parafoudres

Voici les extraits de I'étude technique de 2015 :

réseau électrique

Niveau de
Type de protection Travaux de mise en conformité pour mise a
protection demandé Protection existants niveau suivant I’ARF
par I'ARF
Parafoudres 1| aucune Tableau 500V 171EC1001 (3x 500V):

Mise en place de 3 parafoudres de type 1, au
niveau du répartiteur, en aval du sectionneur
principal.

Ces parafoudres devront avoir les
caractéristiques suivantes :

Schéma de liaison a la terre : ITAN.

Tension maximale de régime permanent Uc 2
440V,

Courant de choc (en onde 10/350) : Imp.
217KA,

Niveau de protection (tension résiduelie) : Up =
2,5kV.

Type de déconnecteur : disjoncteur ou fusibles,
le pouvoir de coupure sera supérieur au courant
de court circuit présumé au point d'installation.

Coffret 220V ondulé 17’EF 21 (220V mono):

Mise en place de 2 parafoudres de type 1, au
niveau du répartiteur, en aval du sectionneur
principal.

Ces parafoudres devront avoir les
caractéristiques suivantes :

Schéma de liaison a la terre : ITAN.

Tension maximale de régime permanent Uc 2
440V.

Courant de choc (en onde 10/350) : Imp.
217KA,

Niveau de protection (tension résiduelle) : Up =
2,5kV.

Type de déconnecteur : disjoncteur ou fusibles,
le pouvoir de coupure sera supérieur au courant
de court circuit présumé au point d’installation

Dans tous les cas, 'ensemble des TGBT de notre projet doivent étre protégés par parafoudres

de type I.

Ces parafoudres auront les caractéristiques suivantes :

* Une tension maximum de fonctionnement U = 400 V (régime IT),

* Un courant maximal de décharge (limp) 2 12,5 kA (en onde 10/350 ps),

* Un niveau de protection (tension résiduelle sous limp) Up < 2,5 KV,

» lls seront obligatoirement accompagnés d'un dispositif de déconnexion (fusibles ou
disjoncteur en fonction du fabricant),

* Respect de la regle de céblage dite des 50 cm,

» Adaptés au régime de neutre,

» Courant de court-circuit Icc parafoudres > courant de court-circuit TGBT.
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Calcul du limp :
Np = lll : linp 2 50/(n1+n2). Dans notre cas : n1+n2 = 2 (selon 7.5.3, 7.5.4 et 7.5.5). D’0U limp 2

25 KA par ligne. L'alimentation étant a minima triphasée : limp 2 25/3 donc limp = 8,33 kA par
péle. La norme NF C 15 100 impose 12,5 kA minimum.

8.3.2. Installation des parafoudres

Pour information, vous trouverez ci-aprés le document « processus de choix et installation
des déconnecteurs des parafoudres de type 1 » établi selon la note Ineris du 17/12/13.

La tenue du Dispositif de Protection contre les Surintensités de I'Installation (DPSI) en onde
10/350, n’est généralement pas connue du fabricant. Aussi le cas idéal de choix est le
suivant :

Cas 1 : Installation des parafoudres en amont du DPSI. (Cf. document).
Dans ce cas la protection foudre, la sécurité électrique, et la continuité de service
sont assurées.

Pour autant linstallation des parafoudres peut étre difficile, contraignante a réaliser :
obligation d’intervention sous tension ou coupure du poste d’alimentation...

Si le cas 1 ne s’avere pas réalisable, le cas 2 doit étre envisagé, avec une inconnue qui
subsiste sur le comportement du DPSI en cas de surtension vis-a-vis des criteres de sécurité
électrique et de continuité de service (étant donné sa présence en amont du parafoudre et
son déconnecteur).

Cette inconnue existait déja avant 'implantation de parafoudres dans l'installation électrique.

Cas 2 ou cas 2 b (Cf. document). Dans ce cas, la protection foudre est assurée, la
sécurité électrique et la continuité de service sont inconnues.
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Processus de choix et
installation des déconnecteurs

des parafoudres de type 1
Selon note Ineris du 17/12/2013

Version Octobre 2014
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D’autre part, la coordination des différents parafoudres du site doit étre assurée. Différents
moyens, communiqués par les fabricants, permettent de garantir cette coordination. Il peut
s’agir d’une association prévue des la conception du produit, de contraintes sur les longueurs
de céble minimum entre les deux étages de protection ou de la mise en ceuvre d’inductance
de découplage.

Enfin, selon le guide UTE C 15-443 page 30 § 8.2 les régles de cablages a respecter sont les
suivantes :

Régle 1: Respecter la longueur L (L1+L2+L3) <
0,50 m (7.4.2 et annexe H) en utilisant des
borniers de raccordement intermédiaires si
nécessaire.

Régle 2 : Réduire la surface de boucle générée/
par le montage des céables phases, neutre et PE
en les regroupant ensemble d'un méme coté du

tableau.
/]

Regle 3 : Séparer les cables d'arrivée (en e - L. ) ) N
provenance du réseau) et les cables de départ w0 _Bim'e‘;GEete"e'"te"“ed'a"e
(vers linstallation) pour éviter de mélanger les Y
cables perturbés et les céables protégés. Ces [so00n
cables ne doivent pas non-plus traverser la boucle | = YESsg-————== ===
(regle 2).

-‘- 1

- .

Régle 4 : Plaquer les cables contre la structure
métallique du tableau lorsqu’elle existe afin de Figure 10 — Exemple de cablage dans un
minimiser la boucle de masse et de bénéficier de tableau électrique

I'effet réducteur des perturbations.

A noter : Les parafoudres sont équipés d’un contact. Cette fonction pourra autoriser le controle
a distance de I'état du parafoudre via différents moyens tels que :

*  Voyant,

* Buzzer,

* Reliés a une carte entrée sortie d’'un automate (GTC...),
» Télésurveillance...
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8.3.3. Equipements Importants Pour la Sécurité
Ci-dessous les équipements retenus par 'ARF et vulnérables a la foudre :
» Centrale de détection incendie.

Des parafoudres de type Il sont a prévoir a moins de 10 m de cet EIPS.

Ces parafoudres auront les caractéristiques suivantes :

* Une tension maximum de fonctionnement Uc = 400 V (régime IT)

* Un courant nominal de décharge (en onde 8/20) I, = 5 kA

* Un niveau de protection (tension résiduelle sous In) U, < 1,5 kV

» Un dispositif de déconnexion (fusibles ou disjoncteur selon le fabricant)
» Adaptés au régime de neutre

» Respect de la regle de céblage dite des 50 cm

» Courant de court-circuit Icc parafoudres > courant de court-circuit TGBT.

Remarque :
Les parafoudres devront étre conformes a la NF EN 61643-11 et a la NF EN 61643-21.

8.3.4. Equipotentialité

Afin de maitriser les différences de potentiel, il faut optimiser I'équipotentialité et le maillage
des masses. Les liaisons a la terre électrique générale des structures métalliques sont
considérées conformes a la NF C 15-100. Elles seront validées lors des vérifications
électriques périodiques.Nous pouvons notamment citer :

» (Canalisations
* Cuves.

Tableau 1 — Dimensions minimales des conducteurs connectés a différentes barres
d’équipotentialité ou entre les barres d’équipotentialité et la terre

Niveau de protection Matériau Section transversale
mm?
Cuivre 16
lalv Aluminium 22
Acier 50

Tableau 2 — Dimensions minimales des conducteurs d’interconnexion entre les éléments

métalliques interne et la borne d’équipotentialité

Niveau de protection Matériau Section transversale
mm?
Cuivre 6
lalv Aluminium 8
Acier 16

Remarque :

Les composants de connexion devront étre conformes a la NF EN 61 561-1.
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8.4. La protection des personnes

8.4.1. La détection et I'’enregistrement des orages

Le site ne posséde actuellement aucune procédure spécifique en cas d’'orage. L’exploitant
devra intégrer le risque orageux aux procédures d’exploitation du site.

La détection du risque orageux se fera par observation humaine. Il y a menace d’'orage quand
un éclair est visible ou si le tonnerre est audible.

De plus, les agressions sur le site doivent étre enregistrées. Les compteurs de coups de foudre
permettent 'enregistrement des impacts. Un relevé régulier (par exemple tous les mois) des
compteurs et des parafoudres est recommandé. Le compteur de coups de foudre horodaté
permet de :

» comptabiliser le nombre d'impact sur une IEPF,
» pour chaque coup enregistré, d’en indiquer la date, I'’heure et le courant de créte.

8.4.2. Les mesures de sécurité

Le danger est effectif lorsque 'orage est proche et, par conséquent, la sécurité des personnes
en période dorage doit étre garantie. Les personnels doivent étre informés du risque
consécutif soit & un foudroiement direct, soit a un foudroiement rapproché. Il faudra interdire :

» L’accés en toiture des batiments

* Les interventions sur le réseau électrique

» La présence de personnes a proximité des descentes et prises de paratonnerres
» Les dépotages

» Les acces aux stockages extérieurs (PC, vieux papiers, boues)

* Les engins de levage a I'extérieur.

Les formations, les procédures, les instructions lors des permis de feu ou de travail doivent
par consequent informer ou rappeler ce risque.
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8.4.3. Tension de pas et de contact

La foudre est dangereuse non seulement parce qu’elle risque de tomber directement sur un
individu ou une installation, mais aussi parce que, lorsqu’elle tombe au voisinage d’une
personne celle-ci peut étre électrisée par la tension de pas que la foudre engendre. La tension
de pas existe aussi lorsqu’un conducteur sous tension est tombé a terre. Elle est liée au fait
gu’une source de courant créée en un point d'impact est responsable d’'un champ électrique
au sol, donc d’une tension, qui varie en fonction de la distance a la source : entre deux points
différents en contact avec le sol, séparés d'une distance appelée pas, existe donc une
différence de potentiel, ou tension de pas, d’autant plus élevée que le pas est important. Lors
d’'un foudroiement la tension de pas peut atteindre plusieurs milliers de volts et donc étre
dangereuse pour le corps humain par suite du courant électrique dont il devient le siége.

La tension de contact concerne un contact direct d’'une personne avec un conducteur actif.

Un panneau « Danger! Ne pas toucher la descente lors d’orages » et/ou un panneau
« homme foudroyé par un arc » (cf. modéle ci-dessous) peuvent étre utilisés comme moyens
d’avertissement au pied des descentes.

PAR TEMPS ORAGEUX
NE PAS S 'APPROCHER
AMOINS DE 3 METRES
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8.5. Réalisation des travaux

8.5.1. Qualification des entreprises

La qualité de linstallation des systemes de protection contre la foudre est un élément
primordial pour s’assurer de leur efficacité. La mise en ceuvre des préconisations effectuées
précédemment devra ainsi étre réalisée par une société qualifiée pour cela.

e
Aussi, les travaux devront étre effectués par un professionnel agréé Qg@llfoudre .

L’entreprise devra fournir son attestation QUALIFOUDRE a la remise de son offre. Si des
travaux sont décidés, il serait judicieux de confier 'ensemble des missions a un organisme
compétent (AMO, suivi de chantier, ...) sans oublier la formation du personnel. Lorsque les
travaux de protection seront acheveés, une Vérification Initiale de conformité globale devra étre
assurée par un organisme compétent avant 6 mois.

8.5.2. Autorisation d’Intervention a Proximité des Réseaux

En application de la norme NF S70-003-1, le responsable du projet peut faire le choix d’'une
procédure de DT-DICT conjointe. Cette option est applicable lorsque le projet concerne une
opération unitaire dont la zone d’intervention géographique est treés limitée et dont le temps
de réalisation est trés court.

L’entreprise qui réalisera les travaux de protection foudre devra, dans le cadre du marché
privé ou public, effectuer la procédure de déclaration DT-DICT conjointe conformément a la
reglementation en vigueur.
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9. ANNEXES

ANNEXE 1 : Compte rendu Analyse de Risques

ANNEXE 2 : Carnet de Bord Qualifoudre
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9.1. Annexe 1 : Compte-rendu de I’Analyse du Risque Foudre

Structure : BATIMENT B52

INDELEC - Protec Version Ind 18.01 fr - Batiment B52 (NF EN 62305-2 Nov-2006)

Associations Zones-Lignes:
Batiment totalité
--Z01-B52 totalité

--Z02-ext totalité
----- Z02-ext seul

--- Liste des Mesures de protections: ---
Batiment entier:

Protection Batiment: Aucun écran de protection.  SPF I

Lignes:

Ligne Protection Zone: Ecran,Boucles Vmax Parafoudre
LO1-Z01-L1 Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=1.5kV Niv Il
L02-Z01-L2 Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=1.5kV  Niv Il
LO3-Z01-L3 Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=1.5kV  Niv Il
Zones:

Zone Protection Zone: Ecran Diverses Incendie
Z01-B52 Aucun écran de protection. Aucune Manu
Z02-ext Aucun écran de protection. Aucune Manu

Parameétres-Calculs-Résultats:
Batiment B52 ( NF EN 62305-2 Nov-2006 )

- Caractéristiques & Coeffs Batiment -

Ng: 00,70 Dept:Aucun
L=110, 1=100, H=11, Hmax=0
Cdb: 5,00E-001
Nbr de personnes: Calcul par défaut
Adb: 2,83E+004
Amb: 3,12E+005
Ndb: 9,90E-003
Nmb: 2,09E-001
Ks1: 1,00E+000
Pb: 1,00E-001
NPF: Ml
- Caractéristiques & Coeffs Ligne1:L1 ---
Cil: 0,50 - Enterré, L=500, Ro=500
Cdl: 0,25 - Entouré d'objets plus hauts ou d'arbres.
Ctl: 1,00 - Service uniqguement
Cel: 1,00 - Rural
Pas de structure Adjacente.
Ada: 0,00E+000
Al: 1,04E+004
Ai : 2,80E+005
Nda: 0,00E+000
NI - 1 83F-003
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Ni : 1,96E-001
Service/Ligne sans blindage

- Caractéristiques & Coeffs Ligne2:L2 ---

Cil: 0,50 - Enterré, L=500, Ro=500
Cdl: 0,25 - Entouré d'objets plus hauts ou d'arbres.
Ctl: 1,00 - Service uniqguement
Cel: 1,00 - Rural

Pas de structure Adjacente.

Ada: 0,00E+000

Al: 1,04E+004

Ai : 2,80E+005

Nda: 0,00E+000

NI : 1,83E-003

Ni : 1,96E-001

Service/Ligne sans blindage

- Caractéristiques & Coeffs Ligne3:L3 ---

Cil: 0,50 - Enterré, L=500, Ro=500
Cdl: 0,25 - Entouré d'objets plus hauts ou d'arbres.
Ctl: 1,00 - Service uniqguement
Cel: 1,00 - Rural

Pas de structure Adjacente.

Ada: 0,00E+000

Al: 1,04E+004

Ai : 2,80E+005

Nda: 0,00E+000

NI : 1,83E-003

Ni : 1,96E-001

Service/Ligne sans blindage

- Caractéristiques et Coeffs Zone1:B52 ---
Nb Personnes: Calcul par défaut
Type de zone: Industriel et commercial.
Danger particulier: Faible niveau panique (<2 étages et <100 personnes).
Héritage Culturel:  Aucune perte d'héritage culturel.
Risque Service Public: Aucun

Risque Incendie: Elevé
Type de Sol: Agricole, béton (Rc d 1k©)
Hz : 2,00E+000
Ks2: 1,00E+000
rf: 1,00E-001
rp: 5,00E-001
rt,ra,ru : 1,00E-002
hc : 0,00E+000
Lt1: 1,00E-004
Lf1: 5,00E-002
Lo1: 0,00E+000
pta: 1,00E+000
Pa: 1,00E+000
Pb : 1,00E-001
- Zone1 Ligne1:L1 ---
Ks3: 1,00E+000
Ks4: 1,00E+000
Pld: 1,00E+000
Pli: 1,00E+000
—Bw— 1+;50E+000
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spd-Pc:

pms-Pm:

Pu :

Pv :

Pw :

Pz :

- Zone1 Ligne2:L2 ---
Ks3:
Ks4:
Pld:

Pli:

Uw :
spd-Pc:
pms-Pm:

Pu :

Pv :

Pw :

Pz :

- Zone1 Ligne3:L3 ---
Ks3:
Ks4:
Pld:

Pli:

Uw :
spd-Pc:
pms-Pm:

Pu:

Pv :

Pw :

Pz :

- Cumul Pc et Pm pour Zone1:B52 ---

Pc:
Pm :

- Caractéristiques et Coeffs Zone2:ext ---

Nb Personnes: Calcul par défaut

Industriel et commercial.
Faible niveau panique (<2 étages et <100 personnes).
Aucune perte d'héritage culturel.
Risque Service Public: Aucun

Type de zone:
Danger particulier:
Héritage Culturel:

Risque Incendie:
Type de Sol:
Hz :
Ks2:
rf:
p:
rt,ra,ru :
hc :
Lt1:
Lf1:
Lo1:
pta:
Pa:
Pb :

- Cumul Pc et Pm pour Zone2:ext ---

Pc:

3,00E-002
3,00E-002
3,00E-002
3,00E-002
3,00E-002
3,00E-002

1,00E+000
1,00E+000
1,00E+000
1,00E+000
1,50E+000
3,00E-002
3,00E-002
3,00E-002
3,00E-002
3,00E-002
3,00E-002

1,00E+000
1,00E+000
1,00E+000
1,00E+000
1,50E+000
3,00E-002
3,00E-002
3,00E-002
3,00E-002
3,00E-002
3,00E-002

8,73E-002
8,73E-002

Agricole, béton (Rc d 1k©)

2,00E+000
1,00E+000
1,00E-003
5,00E-001
1,00E-002
0,00E+000
1,00E-004
5,00E-002
0,00E+000
1,00E+000
1,00E+000
1,00E-001

0,00E+000

P
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Détail du Risque par zone

- Risque Zone1:B52 ---
- Zone:B52 ---
Ria:

Rib:

Ric:

Rim:

- Ligne1:L1 ---
Riu:

Riv :

Riw :

Riz:

- Ligne2:L2 ---
Riu:

Riv :

Riw :

Riz:

- Ligne3:L3 ---
Riu:

Riv :

Riw :

Riz:

- Risque Zone2:ext ---
- Zone:ext ---

Ria:

Rib:

Ric:

R1im:

-- Détail du Risque total R1:

-Sur structure et sa proximité:

Ria:
Rib:
Ric:
Rim:

Sur Lignes et leur proximités:

Riu:

Riv :

Riw :

Riz:

Sur Totalité:
R1tot:

-- Fin --

0,00E+000
4,95E-006
0,00E+000
0,00E+000

5,48E-011
2,74E-007
0,00E+000
0,00E+000

5,48E-011
2,74E-007
0,00E+000
0,00E+000

5,48E-011
2,74E-007
0,00E+000
0,00E+000

0,00E+000
4,95E-008
0,00E+000
0,00E+000

0,00E+000
5,00E-006
0,00E+000
0,00E+000

1,64E-010
8,22E-007
0,00E+000
0,00E+000

5,82E-006
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Structure : BATIMENT B23 + PRESSE PATE 2

Associations Zones-Lignes:
Batiment totalité
--Z01-B23 + presse pate 2 totalité

--Z02-ext totalité
----- Z02-ext seul

--- Liste des Mesures de protections: ---
Batiment entier:

Protection Batiment: Aucun écran de protection. SPF Il

Lignes:

Ligne Protection Zone: Ecran,Boucles Vmax Parafoudre
LO1-Z01-L1 Ss Ecran & boucles>30m?  Uw=1.5kV  Niv llI
L02-Z01-L2 Ss Ecran & boucles>30m2  Uw=1.5kV Niv Il
L03-Z01-L3 Ss Ecran & boucles>30m2  Uw=1.5kV Niv Il
Zones:

Zone Protection Zone: Ecran Diverses Incendie
Z01-B23 + presse pate 2 Aucun écran de protection. Aucune Manu
Z02-ext Aucun écran de protection. Aucune Manu

Parameétres-Calculs-Résultats:
B23 + presse pate 2 ( NF EN 62305-2 Nov-2006 )

- Caractéristiques & Coeffs Batiment -
Ng: 00,70 Dept:Aucun
L=150, I=130, H=13, Hmax=15
Cdb: 5,00E-001
Nbr de personnes: Calcul par défaut
Adb: 4,61E+004
Amb: 3,56E+005
Ndb: 1,61E-002
Nmb: 2,33E-001
Ks1: 1,00E+000
Pb: 1,00E-001
NPF: Il

- Caractéristiques & Coeffs Ligne1:L1 ---
Cil: 0,50 - Enterré, L=500, Ro=500
Cdl: 0,25 - Entouré d'objets plus hauts ou d'arbres.
Ctl: 1,00 - Service uniqguement
Cel: 1,00 - Rural
Pas de structure Adjacente.
Ada: 0,00E+000

Al: 1,03E+004
Ai: 2,80E+005
Nda: 0,00E+000
NI: 1,80E-003
Ni: 1,96E-001

Service/Ligne sans blindage
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- Caractéristiques & Coeffs Ligne2:L2 ---
Cil: 0,50 - Enterré, L=500, Ro=500

Cdl: 0,25 - Entouré d'objets plus hauts ou d'arbres.

Ctl: 1,00 - Service uniqguement
Cel: 1,00 - Rural

Pas de structure Adjacente.

Ada: 0,00E+000

Al:  1,03E+004

Ai: 2,80E+005
Nda: 0,00E+000
NI: 1,80E-003
Ni: 1,96E-001

Service/Ligne sans blindage

- Caractéristiques & Coeffs Ligne3:L3 ---
Cil: 0,50 - Enterré, L=500, Ro=500

Cdl: 0,25 - Entouré d'objets plus hauts ou d'arbres.

Ctl: 1,00 - Service uniqguement
Cel: 1,00 - Rural

Pas de structure Adjacente.

Ada: 0,00E+000

Al: 1,03E+004
Ai: 2,80E+005
Nda: 0,00E+000
NI: 1,80E-003
Ni: 1,96E-001

Service/Ligne sans blindage

- Caractéristiques et Coeffs Zone1:B23 + presse péte 2 ---

Nb Personnes: Calcul par défaut
Type de zone: Industriel et commercial.

Danger particulier: Faible niveau panique (<2 étages et <100 personnes).
Héritage Culturel:  Aucune perte d'héritage culturel.

Risque Service Public: Aucun

Risque Incendie: Elevé

Type de Sol: Agricole, béton (Rc d 1k©)
Hz : 2,00E+000

Ks2: 1,00E+000

rf: 1,00E-001
rp:  5,00E-001
rt,ra,ru : 1,00E-002

hc: 0,00E+000
Lt1: 1,00E-004
Lf1: 5,00E-002
Lo1: 0,00E+000
pta: 1,00E+000
Pa: 1,00E+000
Pb: 1,00E-001
- Zone1 Ligne1:L1 ---
Ks3: 1,00E+000
Ks4: 1,00E+000
Pld: 1,00E+000

Pli:  1,00E+000
Uw : 1,50E+000
spd-Pc: 3,00E-002

pms-Pm: 3,00E-002
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Pu: 3,00E-002

Pv: 3,00E-002
Pw : 3,00E-002
Pz : 3,00E-002

- Zone1 Ligne2:L2 ---
Ks3: 1,00E+000
Ks4: 1,00E+000
Pld: 1,00E+000

Pli:  1,00E+000

Uw : 1,50E+000
spd-Pc: 3,00E-002
pms-Pm: 3,00E-002

Pu: 3,00E-002

Pv: 3,00E-002

Pw: 3,00E-002

Pz : 3,00E-002

- Zone1 Ligne3:L3 ---
Ks3: 1,00E+000
Ks4: 1,00E+000
Pld: 1,00E+000
Pli:  1,00E+000
Uw : 1,50E+000
spd-Pc: 3,00E-002
pms-Pm: 3,00E-002
Pu: 3,00E-002
Pv: 3,00E-002
Pw : 3,00E-002
Pz : 3,00E-002
- Cumul Pc et Pm pour Zone1:B23 + presse pate 2 ---
Pc: 8,73E-002
Pm : 8,73E-002

- Caractéristiques et Coeffs Zone2:ext ---
Nb Personnes: Calcul par défaut
Type de zone: Industriel et commercial.
Danger particulier: Faible niveau panique (<2 étages et <100 personnes).
Héritage Culturel:  Aucune perte d'héritage culturel.
Risque Service Public: Aucun
Risque Incendie: Faible
Type de Sol: Agricole, béton (Rc d 1k©)
Hz : 2,00E+000
Ks2: 1,00E+000

rf: 1,00E-003
rp: 5,00E-001
rt,ra,ru : 1,00E-002

hc: 0,00E+000
Lt1: 1,00E-004
Lf1: 5,00E-002
Lo1: 0,00E+000
pta: 1,00E+000
Pa: 1,00E+000
Pb: 1,00E-001
- Cumul Pc et Pm pour Zone2:ext ---
Pc: 0,00E+000
Pm : 0,00E+000
Détail du Risque par zone
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- Risque Zone1:B23 + presse pate 2 ---
- Zone:B23 + presse pate 2 ---
R1a: 0,00E+000
R1b: 8,07E-006
Ri1c: 0,00E+000
R1m : 0,00E+000
- Ligne1:L1 ---
R1u: 5,41E-011
Riv: 2,71E-007
R1w : 0,00E+000
R1z: 0,00E+000
- Ligne2:L.2 ---
R1u: 5,41E-011
Riv: 2,71E-007
R1w : 0,00E+000
R1z: 0,00E+000
- Ligne3:L3 ---
R1u: 5,41E-011
Riv: 2,71E-007
R1w : 0,00E+000
R1z: 0,00E+000

- Risque Zone2:ext ---
- Zone:ext ---

R1a: 0,00E+000
R1b: 8,07E-008
Ric: 0,00E+000
R1m : 0,00E+000

-- Détail du Risque total R1:
-Sur structure et sa proximité:
R1a: 0,00E+000

R1b : 8,15E-006

R1c: 0,00E+000

R1m : 0,00E+000

Sur Lignes et leur proximites:
R1u: 1,62E-010

R1v: 8,12E-007

R1w : 0,00E+000

R1z : 0,00E+000

Sur Totalité:

R1tot: 8,96E-006

-- Fin --
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Structure

Associations Zones-Lignes:
Batiment totalité
--Z01-B23 + presse pate 2 totalité

--Z02-ext totalité
----- Z02-ext seul

--- Liste des Mesures de protections: ---

Batiment entier:

Protection Batiment: Aucun écran de protection.
Lignes:

Ligne Protection Zone: Ecran,Boucles
LO1-Z01-L1

: ZONE PRODUITS CHIMIQUES

SPF I
Vmax Parafoudre
Ss Ecran & boucles>30m2 Uw=1.5kV Niv Il NC

L02-Z01-L2 Ss Ecran & boucles>30m2  Uw=1.5kV Niv Il NC
L03-Z01-L3 Ss Ecran & boucles>30m2 Uw=1.5kV Niv Il NC
Zones:

Zone Protection Zone: Ecran Diverses Incendie
Z01-B23 + presse pate 2 Aucun écran de protection. Aucune Manu
Z02-ext Aucun écran de protection. Aucune Manu

Parameétres-Calculs-Résultats:

Zone produits chimiques ( NF EN 62305-2 Nov-2006 )

- Caractéristiques & Coeffs Batiment -

Ng: 00,70 Dept:Aucun
L=150, I=130, H=10, Hmax=25
Cdb: 5,00E-001

Nbr de personnes: Calcul par défaut

Adb: 3,91E+004
Amb: 3,56E+005
Ndb: 1,37E-002
Nmb: 2,35E-001
Ks1: 1,00E+000
Pb: 5,00E-002
NPF: I

- Caractéristiques & Coeffs Ligne1:L1 ---
Cil: 0,50 - Enterré, L=500, Ro=500
Cdl: 0,25 - Entouré d'objets plus hauts ou d'arbres.

Ctl: 1,00 - Service uniquement
Cel: 1,00 - Rural

Pas de structure Adjacente.

Ada: 0,00E+000

Al:  1,05E+004

Ai: 2,80E+005

Nda: 0,00E+000

NI: 1,84E-003

Ni: 1,96E-001

Service/Ligne sans blindage
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- Caractéristiques & Coeffs Ligne2:L2 ---
Cil: 0,50 - Enterré, L=500, Ro=500

Cdl: 0,25 - Entouré d'objets plus hauts ou d'arbres.

Ctl: 1,00 - Service uniqguement
Cel: 1,00 - Rural

Pas de structure Adjacente.

Ada: 0,00E+000

Al:  1,05E+004

Ai: 2,80E+005
Nda: 0,00E+000
NI: 1,84E-003
Ni: 1,96E-001

Service/Ligne sans blindage

- Caractéristiques & Coeffs Ligne3:L3 ---
Cil: 0,50 - Enterré, L=500, Ro=500

Cdl: 0,25 - Entouré d'objets plus hauts ou d'arbres.

Ctl: 1,00 - Service uniqguement
Cel: 1,00 - Rural

Pas de structure Adjacente.

Ada: 0,00E+000

Al: 1,05E+004
Ai: 2,80E+005
Nda: 0,00E+000
NI: 1,84E-003
Ni: 1,96E-001

Service/Ligne sans blindage

- Caractéristiques et Coeffs Zone1:B23 + presse péte 2 ---

Nb Personnes: Calcul par défaut
Type de zone: Hoétel, batiment civil.

Danger particulier: Faible niveau panique (<2 étages et <100 personnes).
Héritage Culturel:  Aucune perte d'héritage culturel.

Risque Service Public: Aucun

Risque Incendie: Elevé

Type de Sol: Agricole, béton (Rc < 1kQ)
Hz : 2,00E+000

Ks2: 1,00E+000

rf: 1,00E-001
rp:  5,00E-001
rt,ra,ru : 1,00E-002

hc: 0,00E+000
Lt1: 1,00E-004
Lf1: 1,00E-001
Lo1: 0,00E+000
pta: 1,00E+000
Pa: 1,00E+000
Pb: 5,00E-002
- Zone1 Ligne1:L1 ---
Ks3: 1,00E+000
Ks4: 1,00E+000
Pld: 1,00E+000

Pli:  1,00E+000
Uw : 1,50E+000
spd-Pc: 1,00E+000

pms-Pm: 1,00E+000
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Pu: 2,00E-002
Pv: 2,00E-002
Pw : 1,00E+000
Pz: 1,00E+000
- Zone1 Ligne2:L2 ---
Ks3: 1,00E+000
Ks4: 1,00E+000
Pld: 1,00E+000

Pli:  1,00E+000

Uw : 1,50E+000
spd-Pc: 1,00E+000
pms-Pm: 1,00E+000

Pu: 2,00E-002

Pv: 2,00E-002

Pw : 1,00E+000
Pz: 1,00E+000
- Zone1 Ligne3:L3 ---
Ks3: 1,00E+000
Ks4: 1,00E+000
Pld: 1,00E+000

Pli:  1,00E+000

Uw : 1,50E+000
spd-Pc: 1,00E+000
pms-Pm: 1,00E+000

Pu: 2,00E-002

Pv: 2,00E-002

Pw : 1,00E+000
Pz: 1,00E+000
- Cumul Pc et Pm pour Zone1:B23 + presse pate 2 ---
Pc: 1,00E+000
Pm : 1,00E+000

- Caractéristiques et Coeffs Zone2:ext ---
Nb Personnes: Calcul par défaut
Type de zone: Hobtel, batiment civil.
Danger particulier: Faible niveau panique (<2 étages et <100 personnes).
Héritage Culturel:  Aucune perte d'héritage culturel.
Risque Service Public: Aucun
Risque Incendie: Faible
Type de Sol: Agricole, béton (Rc < 1kQ)
Hz : 2,00E+000
Ks2: 1,00E+000

rf: 1,00E-003
rp: 5,00E-001
rt,ra,ru : 1,00E-002

hc: 0,00E+000
Lt1: 1,00E-004
Lf1: 1,00E-001
Lo1: 0,00E+000
pta: 1,00E+000
Pa: 1,00E+000
Pb: 5,00E-002
- Cumul Pc et Pm pour Zone2:ext ---
Pc: 0,00E+000
Pm : 0,00E+000
Détail du Risque par zone
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- Risque Zone1:B23 + presse pate 2 ---
- Zone:B23 + presse pate 2 ---
R1a: 0,00E+000
R1b : 6,85E-006
Ri1c: 0,00E+000
R1m : 0,00E+000
- Ligne1:L1 ---
R1u: 3,68E-011
R1iv: 3,68E-007
R1w : 0,00E+000
R1z: 0,00E+000
- Ligne2:L.2 ---
R1u: 3,68E-011
R1v: 3,68E-007
R1w : 0,00E+000
R1z: 0,00E+000
- Ligne3:L3 ---
R1u: 3,68E-011
R1iv: 3,68E-007
R1w : 0,00E+000
R1z: 0,00E+000

- Risque Zone2:ext ---
- Zone:ext ---

R1a: 0,00E+000
R1b: 6,85E-008
Ric: 0,00E+000
R1m : 0,00E+000

-- Détail du Risque total R1:
-Sur structure et sa proximité:
R1a: 0,00E+000

R1b : 6,92E-006

R1c: 0,00E+000

R1m : 0,00E+000

Sur Lignes et leur proximites:
R1u: 1,10E-010

R1v: 1,10E-006

R1w : 0,00E+000

R1z : 0,00E+000

Sur Totalité:

R1tot: 8,02E-006

-- Fin --
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9.2. Annexe 2 : Carnet de bord Qualifoudre

INSTALLATIONS DE PROTECTION
CONTRE LA FOUDRE

CARNET DE BORD

Raison sociale :

Désignation de I'établissement :

Adresse de |'établissement :

Adresse du siége social :

/ CARNET DE BORD \

Ce carnet de bord est la trace de I'historique de l'installation de protection foudre et doit
étre tenu a jour sous la responsabilité du Chef d'Etablissement.

Il doit rester a la disposition des Agents des Pouvoirs Publics chargés du contréle de
I'Etablissement.

Il ne peut sortir de I'Etablissement ni étre détruit lorsqu'il est remplacé par un autre

Qarnet de bord. /
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Renseignements sur I’Etablissement

Nature de l'activité (1) :

N° de classification INSEE :

aladatedu:.... Type :....coevnne. ; Catégorie : ....ccovvnnnn..
Classement de I'Etablissement aladatedu:.... Type:.......cc...... ; Catégorie © ................
aladatedu:.... Type:.....ccoeeenen. ; Catégorie @ .....oone.

Pouvoirs publics exercant le contrble de I'établissement :

r
Inspection
du .<
Travalil
g
r
Commission
de '<
Sécurité
g
f
DREAL ,<
.
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Personne responsable de la surveillance des installations :

QUALITE

DATE D’ENTREE
EN FONCTION

HISTORIQUE DES INSTALLATIONS DE PROTECTION CONTRE LA FOUDRE

| - DEFINITION DES BESOINS DE PROTECTION CONTRE LA FOUDRE

DATE DE
REDACTION

INTITULE DU RAPPORT

SOCIETE

NOM DU REDACTEUR
ou
N° QUALIFOUDRE

Il - ETUDE TECHNIQUE DES PROTECTIONS ET NOTICE DE CONTROLE ET DE
MAINTENANCE

DATE DE
REDACTION

INTITULE DU RAPPORT

SOCIETE

NOM DU REDACTEUR
ou
N° QUALIFOUDRE
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Les installations de protection sont décrites dans le rapport initial, leurs modifications sont
signalées dans les rapports suivants.

lll - INSTALLATION DES PROTECTIONS

DATE DE INTITULE DU SOCIETE NOM DU REDACTEUR
RECEPTION DOCUMENT ou
N° QUALIFOUDRE

IV — VERIFICATIONS PERIODIQUES

DATE NATURE DE LA
VERIFICATION
Mesure de continuité, de la
résistance des terres

RESULTATS DE LA
VERIFICATION
Indiquer les valeurs
obtenues ou les

NOM ET QUALITE
de la personne
qui a effectué la

Verlflcatlggc?dlgn?wte d’'un constatations faites verlf:)cuatlon
Vérification simplifiée ou terences N° QUALIFOUDRE
compléte pp
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3. INTRODUCTION

3.1. Base documentaire

La Notice de Vérification et Maintenance se base sur les documents listés ci-dessous.

Intervenant BCM : M. TISON Julien (Qualifoudre Niveau 4)

Version initiale

Référence du document

Titre Numéro(s)

Analyse de Risque Foudre + Etude

Technique BCM Date : 24/06/2021
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3.2. Références réglementaires et normatives

« NORMES
NF C 17-102 Protection des structures et des zones ouvertes contre la foudre
(Septembre 2011) par paratonnerre a dispositif d’'amorcage
NF C 15-100 . , . .
(Décembre 2002) Installations électriques Basse Tension § 443 et § 543
NF EN 62305-1 Protection contre la foudre
(Juin 2006) Partie 1 : Principes généraux
NF EN 62305-2 Protection contre la foudre
(Novembre 2006) Partie 2 : Evaluation du risque

Protection contre la foudre

Partie 3: Dommages physiques sur les structures et risques
humains

Protection contre la foudre

Partie 4 : Réseaux de puissance et de communication dans les

NF EN 62305-3
(Décembre 2006)

NF EN 62305-4

(Décembre 2006) structures
NF EN 61 643-11 Parafoudres connectés aux systemes basse tension — Exigences
(Mai 2014) et méthodes d’essai pour installation basse tension

Parafoudres connectés aux réseaux de signaux et de
NF EN 61 643-21 télécommunication — Prescriptions de fonctionnement et

(Novembre 2001)

NF EN 62561-
1/2/3/4/5/6/7

méthodes d’essais

Composants de systeme de protection contre la foudre (CSPF)

« REGLEMENTATION

Arrété du 4 octobre | Arrété du 19/07/11 modifiant I'arrété du 4 octobre 2010 relatif a la
2010 prévention des risques accidentels au sein des installations
classées pour la protection de I'environnement soumises a
autorisation

Circulaire du 24 avril | Application de I'arrété du 04 octobre 2010 — Protection contre la

2008 foudre de certaines installations classées
 GUIDES
UTE C 15-443 Protection des installations électriques basse tension contre les
(Aolt 2004) surtensions d’origine atmosphérique ou dues a des manceuvres —
Choix et installation des parafoudres

3.2.2. Définition de la Notice de Vérification et Maintenance

La notice indique I'ensemble des opérations de vérifications des installations de protection
foudre. Il y est défini la périodicité, la procédure de vérification, le rapport de vérification et la
maintenance.

Elle comprend :
» Laliste des protections définies dans I'Etude Technique,
» Lalocalisation des protections,
» Les notices de vérification des différents types de protection.

Important : La notice est a mettre a jour a l'issue de la réalisation des travaux.
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4. LISTE ET LOCALISATION DES PROTECTIONS CONTRE LA
FOUDRE

4.1. Les IEPF A
BATIMENT B52 :

» 2 PDA de 60 ps testables,

o 2 mats de 5 m minimum,

» 2 descentes normalisées dédiées,

» Interconnexion des 2 PDA en toiture par un conducteur normalisé afin de mutualiser
les descentes,

» 2 compteurs d'impact,

» 2 joints de déconnexion portant les mentions obligatoires,

* 2 gaines de protection basse,

» 2 prises de terre de type A,

» 2 liaisons équipotentielles terre paratonnerre — terre électrique par un systéeme
permettant la déconnexion.

BATIMENT B23 + PRESSE PATE 1 et 2

» 3 PDA de 60 ps testables,

* 3 mats de 5 m minimum,

* 4 descentes normalisées dédiées (2 pour le PDA 5),

* Interconnexion des PDA 3 et 4 en toiture par un conducteur normalisé afin de
mutualiser les descentes,

» 3 compteurs d'impact,

* 4 joints de déconnexion portant les mentions obligatoires,

* 4 gaines de protection basse,

» 4 prises de terre de type A,

» 4 liaisons équipotentielles terre paratonnerre — terre électrique par un systéme
permettant la déconnexion.

ZONE PRODUITS CHIMIQUES

* 1 PDA de 60 ps testable,

* 1 matde 5 m minimum,

* 1 descente normalisée dédiée,

» Utilisation de I'ossature métallique de la structure support comme second conducteur
naturel de descente

* 1 compteur d'impact,

* 1 joint de déconnexion portant les mentions obligatoires,

» 1 gaine de protection basse,

» 2 prises de terre de type A,

» 2 liaisons équipotentielles terre paratonnerre — terre électrique par un systéeme
permettant la déconnexion.
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PLAN DES IEPF BATIMENT B52 :
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PLAN DES IEPF : BATIMENT B23 + PRESSE PATE 1 et 2
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PLAN DES IEPF : ZONE PRODUITS CHIMIQUES
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IMPORTANT : | ’extrait de plan ci-dessous nous montre que certaines unités ne sont pas
couvertes par le rayon d’action de ce PDA. |l faudra valider que ces structures (principalement
des cuves et canalisations) possedent une épaisseur > 4 mm. Un nouveau PDA sera a prévoir
le cas échéant.
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Distance de séparation :

[Niveaux letlV|  [Niveaux il etIV.
I s I s
1 1,23 21 0,63
2 1,26 22 0,66
3 1,29 23 0,69
4 1,32 24 0,72
5 1,35 25 0,75
6 1,38 26 0,78
7 1,41 27 0,81
8 1,44 28 0,84
9 1,47 29 0,87
10 1,5 30 0,9
11 1,53 31 0,93
12 1,56 32 0,96
13 1,59 33 0,99
14 1,62 34 1,02
15 1,65 35 1,05
16 1,68 36 1,08
17 1,71 37 1,11
18 1,74 38 1,14
19 1,77 39 1,17
20 1,8 40 1,2

Remarque :
Les IEPF devront répondre aux différentes normes produits afférentes aux séries NF EN

62 561-1 a -7. Les PDA doivent étre conformes a la NF C 17 102.
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4.2. Les IIPF

4.2.1. Parafoudres

» Parafoudres de type | sur tous les TGBT du projet

Caractéristiques :

Uc =400V

limp = 12,5 kA

Up<2,5kV

1 dispositif de déconnexion : fusibles ou disjoncteur selon le
fabricant

Témoin de signalisation

Céblage <50 cm

» Parafoudres de type Il sur les EIPS :

- Centrale de détection incendie

Caractéristiques :

Uc =400V

Up=<1,5kV

In > 5 kA

1 dispositif de déconnexion : fusibles ou disjoncteur selon le
fabricant

Témoin de signalisation

Céablage < 50 cm
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4.2.2 Liaisons équipotentielles

* Canalisations
 Cuves.

Tableau 1 — Dimensions minimales des conducteurs connectés a différentes barres
d’équipotentialité ou entre les barres d’équipotentialité et la terre

Niveau de protection Matériau Section transversale
mm?
Cuivre 16
lalVv Aluminium 22
Acier 50

Tableau 2 — Dimensions minimales des conducteurs d’interconnexion entre les éléments
métalliques interne et la borne d’équipotentialité

Niveau de protection Matériau Section transversale
mm?
Cuivre 6
lalv Aluminium 8
Acier 16

Remarque :

Les composants de connexion devront étre conformes a la NF EN 61 561-1.

4.3. Prévention

La détection du risque orageux se fera par observation humaine. Selon le guide UTE C 18-
150, il y a une menace d’orage quand un éclair est visible ou si le tonnerre est audible.

Les agressions sur le site doivent étre enregistrées. Un relevé régulier (par exemple tous les

mois) des compteurs et parafoudres est recommandé.
La sécurité des personnes en période d’orage doit étre garantie :

* |’acceés en toiture des batiments

* Les interventions sur le réseau électrique
» La présence de personnes a proximité des descentes et prises de paratonnerres

» Les dépotages

» Les acces aux stockages extérieurs (PC, vieux papiers, boues)
» Les engins de levage a I'extérieur.

Les formations, les procédures, les instructions lors des permis de feu ou de travail doivent

informer ou rappeler ce risque.
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5. VERIFICATION DES PROTECTIONS FOUDRE

5.1. Vérification initiale

Tout d’abord, I'article 21 de I'arrété foudre du 19 juillet 2011 exige que :

«L’installation des protections fait I'objet d’'une vérification compléte par un organisme
compétent distinct de l'installateur, au plus tard six mois apres leur installation. »

5.2. Vérifications périodiques

La circulaire du 24 avril 2008 stipule que l'installation de protection foudre doit étre controlée
par un organisme compétent :

» Visuellement tous les ans (hors mesures électriques),
» Completement tous les 2 ans (avec mesures électriques).

D’autre part, quel que soit le systéme de protection contre les coups de foudre direct installé,
une vérification visuelle doit étre réalisée en cas d’enregistrement d’'un coup de foudre.

L’article 21 de l'arrété précise qu’:
« En cas de coup de foudre enregistré, une vérification visuelle des dispositifs de protection

concernés est réalisée dans un délai maximum d’'un mois, par un organisme compétent. »

5.3. Vérification selon la NF C 17 102

La vérification initiale est effectuée apres la fin des travaux d’installation du SPF a dispositif
d’amorgage. Son objectif est de s’assurer que la totalité de linstallation est conforme au
présent document, ainsi qu’au dossier d’exécution.

Cette vérification porte au moins sur les points suivants :

- Le PDA se trouve au moins 2 m au-dessus de tout objet situé dans la zone protégée

- Le PDA a les caractéristiques indiquées dans le dossier d’exécution

- Le nombre de conducteur de descente

- La conformité des composants du SPF a dispositif d’amorgage au présent document, aux
normes de la série NF EN 50164, NF EN 61643, par marquage par déclaration ou par
documentation

- Le cheminement, emplacement et continuité électrique des conducteurs de descente

- Lafixation des différents composants

- Les distances de séparation et/ou liaisons équipotentielles

- Larésistance des prises de terre

- L’équipotentialité de la prise de terre du SPF avec celle du batiment.

Dans tous les cas, lorsqu’un conducteur est partiellement ou totalement intégré, il convient
que sa continuité électrique soit vérifiée.
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Vérification Visuelle

Il convient de procéder a une inspection visuelle afin de s’assurer que :

Aucun dommage relatif a la foudre n’est relevé

L'intégrité du PDA n’est pas modifiée

Aucune extension ou modification de la structure protégée ne requiert I'application de
mesures complémentaires de protection contre la foudre

La continuité électrique des conducteurs visibles est correcte

Toutes les fixations des composants et toutes les protections mécaniques sont en
bon état

Aucune piece n’a été détériorée par la corrosion

La distance de séparation est respectée, le nombre de liaisons équipotentielles est
suffisant et leur état est correct

L’indicateur de fin de vie des dispositifs des parafoudres est correct

Les résultats des opérations de maintenance sont contrélés et consignés.

Vérification compléte

Une vérification compléte comprend les inspections visuelles et les mesures suivantes pour
vérifier :

La continuité électrique des conducteurs intégrés

Les valeurs de résistance de la prise de terre (il convient d’analyser toutes les
variations supérieures a 50% par rapport a la valeur initiale)

Le bon fonctionnement du PDA selon la méthodologie fournie par le fabricant.

NOTE : Une mesure de terre a haute fréquence est possible lors de la réalisation du systeme
de prise de terre ou en phase de la maintenance afin de vérifier la cohérence entre le systéme
de prise de terre réalisé et le besoin.
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5.4. Vérification selon la NF EN 62 305-4

Inspection d’un SMPI

L’inspection comprend la vérification de la documentation technique, les vérifications visuelles
et les mesures d’essai. Les objectifs d’'une inspection sont de vérifier que :

» Le SMPI est conforme & sa conception
* Le SMPI est apte a sa fonction
» Toute nouvelle mesure de protection est intégrée de maniére correcte dans le SMPI.

Les inspections doivent étre effectuées :

* Lors de linstallation du SMPI

* Aprés l'installation de SMPI

» Périodiquement

» Aprés toute détérioration de composants du SMPI

» Si possible aprés un coup de foudre sur la structure (identifié par exemple par un
compteur de foudre ou par un témoin ou encore si une évidence visuelle est constatée
sur un dommage de la structure).

La fréquence des inspections périodiques doit étre fixée selon les considérations suivantes :

» L’environnement local, tel que le sol ou 'atmosphére corrosive
» Le type des mesures de protection utilisées.

Procédure d’inspection

Vérification de la documentation technique

Apres l'installation d’'une nouveau SMPI la documentation technique doit étre vérifiée pour
contréler sa conformité avec les normes appropriées, et constater 'achévement du systeme.
Par suite, la documentation technique doit étre mise a jour de fagon réguliére, par exemple
apres détérioration ou extension du SMPI.

Inspection Visuelle
Une inspection visuelle doit étre réalisée pour vérifier que :

» Les connexions sont serrées et qu'aucune rupture de conducteur ou de jonction
n’existe

» Aucune partie du systéme est fragilisée par la corrosion, particulierement au niveau
du sol

» Les conducteurs de mise a la terre et les écrans de cables sont intacts

* lIn’existe pas d’ajouts ou de modifications nécessitant une protection complémentaire

* lIn’y a pas de dommages de parafoudres et de leur fusible

* Le cheminement des cables est maintenu

» Les distance de sécurité aux écrans spatiaux sont maintenues.

Mesures

Pour les parties des mises a la terre et des équipotentialités non visibles lors de l'inspection, il
convient que des mesures de continuité soient effectuées.
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Documentation pour I'inspection

Il convient de préparer un guide d’inspection pour la rendre plus facile. Il est recommandé que
le guide contienne suffisamment d’'informations pour aider I'inspecteur dans sa tache, de
maniére qu’il puisse documenter tous les aspects de linstallation et des composants, les
méthodes d’essai et I'enregistrement des résultats d’essais.

L’inspecteur soir préparer un rapport devant étre annexé au rapport de conception et aux
précédents rapports d’inspection. Le rapport d’inspection doit comporter au moins les
informations relatives a :

o - ['état général du SMPI

» - toute(s) déviations par rapport aux exigences de conception

* - lesrésultats des essais effectués.

Maintenance

Aprés linspection, tout défaut relevé doit étre réparé sans délai et si nécessaire, la
documentation technique doit étre mise a jour.

5.5. Rapport de vérification et maintenance

Chaque vérification périodique doit faire I'objet d’un rapport détaillé reprenant 'ensemble des
constatations et précisant les mesures correctives a prendre.

Lorsqu’une vérification périodique fait apparaitre des défauts dans le systéme de protection
contre la foudre, la remise en état est réalisée dans un délai maximum d’un mois. Ces
interventions seront enregistrées dans le carnet de bord Qualifoudre (Historique de
I'installation de protection foudre).
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1. SYNTHESE DE NOS OBSERVATIONS

L’Etude Technique Foudre (ETF) a été réalisée, en fonction des résultats de I'Analyse de Risque Foudre
(APAVE n°16186532), conformément a l'arrété du 04 octobre 2010 relatif & la protection contre la foudre de
certaines installations classées.

Les systéemes de protection proposés sont :

Batiment Solution proposée Niveau de Travaux a réaliser
ou protection
structure a obtenir
Protection naturelle de la structure
Chaudiére BW métallique suivant le document Niveau | Voir le chapitre n°6
Gesip n°2013/01 (EN 62305-3).
(principe de la cage de Faraday)
et protection de la cheminée
Cail par 3 pointes simples
Protection naturelle de la structure
Chaudiére métallique suivant le document Niveau IV Voir le chapitre n°6
Stein Gesip n°2013/01 (EN 62305-3).

(principe de la cage de Faraday)
et protection de la cheminée Stein
par 4 pointes simples

Batiment machine
a papier (secteur
produits finis)

Protection par deux paratonnerres
a dispositif d’'amorcage

Niveau IV

(EN 62305-3).

Voir le chapitre n°6

Protection par un paratonnerre a

Zone Silos a dispositif d’'amorcage Niveau Il Voir le chapitre n°6
amidon (EN 62305-3).
Protection par deux paratonnerres
Batiment a dispositif d’amorcage Niveau IV Voir le chapitre n°6

Stockage pate
(coté ligne fibres)

(EN 62305-3).

Batiment Protection par un paratonnerre a
tente 1 dispositif d’'amorcage Niveau | Voir le chapitre n°6
(cote MAP) (EN 62305-3).
Batiment Protection par un paratonnerre a
tente 2 dispositif d’'amorcage Niveau IV Voir le chapitre n°6
(coté MAP) (EN 62305-3).
Batiment Protection par un paratonnerre a
tente 3 dispositif d'amorgage Niveau IV Voir le chapitre n°6
(cotée MAP) (EN 62305-3).
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Batiment Solution proposée Niveau de Travaux a réaliser
ou protection
structure a obtenir
Batiment Protection par un paratonnerre a
tente 4 dispositif d’amorgcage Niveau IV Voir le chapitre n°6
(coté MAP) (EN 62305-3).
Batiment Protection par un paratonnerre a
tente 5 dispositif d'amorgage Niveau IV Voir le chapitre n°6
(coté MAP) (EN 62305-3).

Les travaux de mise en conformité sont cités au chapitre 6.

Une notice de vérification et de maintenance de ces dispositifs de protection, ainsi qu’un carnet de
bord sont fournis avec ce rapport.
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2. MISSION

2.1 Contexte

La présente mission fait suite a notre proposition N° 16515513, acceptée par votre commande.

2.2 Objet

Notre mission comprend la réalisation de I'étude technique de protection contre la foudre pour :

le(s) Structure(s) et Batiment(s) suivant(s) : chaudiére BW, chaudiére Stein, batiment machine a
papier (secteur produits finis), zone silos a amidon, batiment stockage pate, batiment tente 1, batiment tente
2, batiment tente 3, batiment tente 4, batiment tente 5, suivant le rapport A.R.F. n°® 16186532 (septembre
2016).

2.3 Objectifs

Rappel de ’arrété du 4 octobre 2010 modifié :

« Art. 19. - En fonction des résultats de I'analyse du risque foudre, une étude technique est réalisée, par un
organisme compétent, définissant précisément les mesures de prévention et les dispositifs de protection, le
lieu de leur implantation, ainsi que les modalités de leur vérification et de leur maintenance.

Une notice de vérification et de maintenance est rédigée lors de I'étude technique puis complétée, si besoin,
apres la réalisation des dispositifs de protection.

Un carnet de bord est tenu par I'exploitant. Les chapitres qui y figurent sont rédigés lors de I'étude
technique.

Les systémes de protection contre la foudre prévus dans I'étude technique sont conformes aux normes
frangaises ou & toute norme équivalente en vigueur dans un Etat membre de I'Union européenne.

Art. 20.- L’installation des dispositifs de protection et la mise en place des mesures de prévention sont
réalisées, par un organisme compétent, a lissue de I'étude technique au plus tard deux ans aprés
I'élaboration de I'analyse du risque foudre, & I'exception des installations autorisées a partir du 24 aodt 2008,
pour lesquelles ces mesures et dispositifs sont mis en ceuvre avant le début de I'exploitation. Les dispositifs
de protection et les mesures de prévention répondent aux exigences de I'étude technique. »

Rappel de la circulaire du 24 avril 2008 :

« 2. Etude technique

a) Protection contre les effets directs de la foudre

Pour chaque structure pour laquelle 'ARF a identifié un besoin de protection, I'étude technique indique le
type (cage maillée, paratonnerre a tige...) et les caractéristiques du systéme de protection contre les chocs
de foudre direct ainsi que son positionnement (y compris le positionnement des conducteurs de descente et
des prises de terre).

L’étude technique définit les liaisons d’équipotentialité a mettre en place entre le systeme de protection
foudre et les lignes et canalisations conductrices. »
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Rappel de la circulaire du 24 avril 2008 (suite) :

La protection est définie en conformité a la norme NF EN 62305-3 « Protection contre la foudre — Partie 3 :
Dommages physiques sur les structures et risques humains ». Les paratonnerres a dispositif d’'amorgage
peuvent étre utilisés comme dispositif de capture sous réserve, dans l'attente de la révision de la norme NF
C 17-102 de juillet 1995, de réduire au minimum de 40 % la zone de protection définie dans cette norme
ainsi que préconisé dans la fiche d’interprétation 17-102-001 de décembre 2001 de I"lUnion technique de
I'électricité (UTE), en retenant systématiquement le coefficient C5 égal a 10.

En fonction de leur utilisation, les composants de protection contre la foudre doivent étre conformes a la
série des normes NF EN 50164 : « composants de protection contre la foudre (CPF) ».

b) Protection contre les effets indirects de la foudre

En fonction du niveau de protection fixé dans I'AR<ns1:XMLFault xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat"><ns1:faultstring xmlns:ns1="http://cxf.apache.org/bindings/xformat">java.lang.OutOfMemoryError: Java heap space</ns1:faultstring></ns1:XMLFault>